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Ministrstvo za okolje in prostor izdaja na podlagi 38.a ¢lena Zakona o drzavni upravi (Uradni list
RS, 8t. 113/05 — uradno precisceno besedilo, 89/07 — odl. US, 126/07 — ZUP-E, 48/09, 8/10 —
ZUP-G, 8/12 — ZVRS-F, 21/12, 47/13, 12/14, 90/14, 51/16, 36/21, 82/21 in 189/21) in prvega
odstavka 72. ¢lena Zakona o varstvu okolja (Uradni list RS, &t. 39/06-UPB, 49/06-ZMetD, 66/06-
odl. US, 33/07-ZPNacrt, 57/08-ZFO-1A, 70/08, 108/09, 108/09-ZPNacrt-A, 48/12, 57/12, 92/13,
56/15, 102/15, 30/16, 61/17-GZ, 21/18-ZNOrg, 84/18-ZIURKOE, 158/20 in 44/22 — ZVO-2) v
povezavi s prvim odstavkom 319. ¢lena Zakona o varstvu okolja (Uradni list RS, §t. 44/22) na
zahtevo upravljavca Rondal d.o.o0., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, ki ga zastopa
direktor Dominik StrmSek, v zadevi izdaje okoljevarstvenega dovoljenja za obratovanje naprave,
ki lahko povzro€a onesnazevanje okolja ve€jega obsega, naslednje

OKOLJEVARSTVENO DOVOLJENJE

1. Obseg dovoljenja

Upravljavcu Rondal d.o.o., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica (v nadaljevanju:
upravljavec) se izda okoljevarstveno dovoljenje za obratovanje naprave za taljenje aluminija in
aluminijevih zlitin s proizvodno zmogljivostjo 44 ton/dan.

753 Slovenska Bistrica s parc. §t. 3/1, 2481/2, 1/3, 38/10 (del), 2, 33 (del) in 39.

Napravo sestavljajo naslednje nepremi¢ne tehnoloSke enote:
e Talilno odstajna pec¢ (N1),
e Alpur (N2),
e Filter taline (N3),
e Livni stroj (N4),
e Topla valjarna Mann (N5),
e Navijalci (N6),
e Hiladilni stolp (N7),
e Hladna valjarna SMM (N15),
e |zsekovalni stroji (N16),
e lIzsekovalne linije (N17),
e Zaga (N18),
e Zarilni pedi (N19),
e Naprava za termic¢ni sezig dimnih plinov — Afterburner (N20),


http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2005-01-5007
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2007-01-4388
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2007-01-6415
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2009-01-2380
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2010-01-0251
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2012-01-0268
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2012-01-0815
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2013-01-1783
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2014-01-0304
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2014-01-3646
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2016-01-2246
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2021-01-0716
http://www.uradni-list.si/1/objava.jsp?sop=2021-01-1758

e PovrSinska obdelava (N21),
e Vodni filter (N22),
e Avtomatska pakirna linija (N23).

Podrobnejsi seznam tehnoloskih enot je naveden v prilogi 1 tega dovoljenja, seznam skladiS¢ pa
v prilogi 2 tega dovoljenja.

2. Okoljevarstvene zahteve za emisije snovi v zrak

2.1. Ukrepi za preprecevanje onesnazevanja oziroma zmanjSevanje emisij iz naprave

2.1.1.

Pri obratovanju naprave iz to¢ke 1 izreka tega dovoljenja mora upravljavec
izvajati naslednje ukrepe za zmanjSevanje emisije snovi v zrak:

i) tesnjenje delov naprave, uporaba zaprte taliino odstajne peci (N1) z
odsesovalno napo;

i) zajemanje odpadnih plinov na izvoru, zlasti iz taliino odstajne peci (N1), naprav
za CisCenje taline Alpur (N2) in tople valjarne Mann (N5), zarilnih peci (N19.1 in
19.2) in naprav za povrsinsko obdelavo - peskalnih strojev (N21.1, N21.2,
N21.3);

iii) zapiranje kroznih tokov;

iv) reciklaza snovi;

v) recirkulacija odpadnega zraka in druge potrebne ukrepe za zmanjSanje
koli¢ine odpadnih plinov, uporaba rekuperativhega gorilnika z nizkimi emisijami
NO, na talilno odstajni peci (N1) in napravi za termi¢ni sezig dimnih plinov-
Afterburner (N20);

vi) ¢im popolnejSo izrabo surovin in energije ter druge potrebne ukrepe za
optimiranje proizvodnih procesov, toplotna izolacija vseh vro€ih vodov, obzidava
taliino odstajne peci (N1) z ognjeodporno opeko, ki preprecuje toplotne izgube;
vii) optimiranje obratovalnih stanj zagona, spremembe zmogljivosti in
zaustavljanja ter drugih izjemnih pogonskih stanj, frekvenéna regulacija vseh
elektro pogonov na napravah glede na procesne parametre;

viii) redno vzdrzevanje dobrega tehni¢nega stanja naprave;

ix) prepreCevati vnos necisto¢ v vloZek, izvajati preverjanje in izbor vhodnih
materialov glede na uporabljene postopke in tehnike za zmanjSanje emisij, dobro
mesanje Sarznega materiala, tehtanje Sarznega materiala pred zalaganjem v
pec, zagotavljati spremljanje in uravnavanje temperature v talilno odstajni peci
(N1);

X) uporabljati dobre prakse taljenja in prevoza taline, zlasti skrajSanje
transportnih razdalj, zmanjSanje viSine padca pri transportnih trakovih, bagrih ali
grabezih in zmanjSanje pretovora materialov med postopki;

xi) skladis¢iti vhodne surovine in izdelke tako, da se prepreCuje onesnazevanje
tal in se izcedne vode zajemajo ter oddajajo kot odpadek, s tem, da se vse
surovine, razen primarni Al, skladidCijo v zaprtih zgradbah ali pod nadstreski,
primarni Al pa se skladi&¢i &im bolj na kupu.

xii) prepreCevati razprSene emisije pri prevozu in skladiS€enju surovin, s tem da
se za prepreCevanje razprSenih emisij iz skladiS€enja surovin skladiS¢ni prostori
redno Gistijo;

xiii) zajem odpadnih plinov pri obratovanju taliino odstajne peci (N1) na kraju
njihovega nastajanja ter zagotoviti njihovo odvajanje skozi odvodnik odpadnih
plinov ter spremljanje klju¢nih parametrov postopka v napravi za zmanj3anje
emisij v zrak;

Xiv) za kondicioniranje taline je prepovedana uporaba heksakloretana;

xv) izvajati na¢rtovane akcije pometanja cest.
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2.1.3.

2.1.5.

2.1.7.

2.1.8.

Upravljavec mora izkazovati izvajanje rednega vzdrZevanja dobrega tehni¢nega
stanja naprave iz toCke 1 izreka tega dovoljenja z vodenjem dokumentacije, ki
mora izkazovati izvedena dela skladno z internimi predpisi vzdrZevanja
tehnoloskih enot.

Upravljavcu se dovoli odvajanje zajetih emisij snovi v zrak iz talilno odstajne pedi
(N1) v Casu rednega obratovanja v napravo za ¢iS€enje odpadnih plinov,
namenjeno ¢is¢enju odpadnih plinov, ki se odvajajo skozi izpust Z1, v upravljanju
podjetja Impol LLT d.o.0., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, v skladu
z odlo¢bo o spremembi okoljevarstvenega dovoljenja st. 35406-34/2015-12 z
dne 17. 10. 2016, izdano upravljavcu Impol LLT d.o.0., Partizanska ulica 38,
2310 Slovenska Bistrica, ob upostevanju pogojev iz tocke 2.5.1 in tretje alineje

toCke 8.3.1 izreka tega dovoljenja.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave iz toCke 1 izreka tega dovoljenja
zagotoviti zajemanje odpadnih plinov na izvoru in izpus$€anje zajetih emisij snovi
v zrak samo skozi sledece izpuste:
zajete odpadne pline iz talilno odstajne peci (N1) skozi izpust Z1 v skladu s
to¢ko 2.1.3 izreka tega dovoljenja in le v €asu izrednih razmer skozi izpust z
oznako Z80 v skladu s tretjo alinejo toCke 8.3.1 izreka tega dovoljenja,
zajete odpadne pline iz naprav za CiS€enje taline Alpur (N2) skozi izpust z
oznako Z84 — izpust Alupur razplinjevanje taline,
zajete odpadne pline iz tople valjarne Mann (N5) skozi izpust z oznako Z83 —
izpust valjarne litega traku, toplo valjenje OLT,
zajete odpadne pline iz zarilnih peci (N19.1 in 19.2) skozi izpust z oznako Z82
- izpust iz termi¢ne obdelave rondelic, afterburner, skozi izpust z oznako Z81/1
- termi¢na obdelava rondelic, ASAF1 direktno in skozi izpust z oznako Z281/2 -
termi¢na obdelava rondelic, ASAF2 direktno,
zajete odpadne pline iz naprav za povrSinsko obdelavo - peskalnih strojev
(N21.1, N21.2, N21.3) skozi izpust z oznako Z85 — izpust peskanja rondelic.

Upravljavec mora zagotavljati, da na definiranih merilnih mestih emisij snovi v
zrak mejne vrednosti, doloene v toCki 2.2 izreka tega dovoljenja, ne bodo
presezene.

Mejne vrednosti in najvedji volumski pretoki, navedeni v tocCki 2.2 izreka tega
dovoljenja, se nana3ajo na suhe odpadne pline pri normnih pogojih, ki so
razred€eni le toliko, kolikor je to tehni¢no in obratovalno neizogibno.

Pri stanjih in pojavih, pri katerih se mora naprava za CiS¢enje odpadnih plinov
izklopiti ali obiti oziroma kadar gre za ustavljanje in podobne prehodne pojave v
tehnoloSkem procesu, mora upravljavec zagotoviti stalen nadzor in njihovo
vodenje tako, da se ne presega najniZja dosegljiva raven emisije v teh pogojih.
V C€asu izrednih razmer je zajete odpadne pline iz talilno odstajne peci (N1)
dovoljeno odvajati v okolje skozi izpust z oznako Z80.

Upravljavec mora imeti za naprave za ¢iS¢enje odpadnih plinov na izpustih Z85,
Z84, 783 in Z82 poslovnik in mora zagotoviti, da naprave za ¢iS€enje odpadnih
plinov obratujejo v skladu s poslovnikom.



2.1.9.

2.1.10.

Upravljavec mora obratovalne dnevnike za naprave za Cid€enje odpadnih plinov
na izpustih Z85, Z84, Z83 in Z82 voditi v obliki vezane knjige z oSteviléenimi
stranmi.

Upravljavec lahko uporablja kot gorivo v talilno odstajni peci (N1) in Zarilnih
peceh (N19.1 in N19.2) le zemeljski plin.

2.2. Mejne vrednosti emisije snovi v zrak

2.21.
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2.23.

Mejne vrednosti emisij snovi v zrak za zajete odpadne pline iz taliino odstajne
peci (N1), ki se v skladu s toCko 2.1.3 izreka tega dovoljenja odvajajo v napravo
za Cis€enje odpadnih plinov, namenjeno ¢is¢enju odpadnih plinov, ki se odvajajo
skozi izpust Z1, v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.o., Partizanska ulica 38,
2310 Slovenska Bistrica, so dolocene v okoljevarstvenem dovoljenju, izdanem

upravljavcu Impol LLT d.o.0., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica.

Mejne vrednosti emisij snovi v zrak iz naprave za CiS€enje taline Alpur (N2) z
izpustom z oznako Z84 so doloCene v preglednici 1.

Izpust z oznako: 784 — izpust Alpur razplinjevanje taline

Vir emisije: naprava za taljenje aluminija in aluminijevih
zlitin

TehnoloSke enote: naprava za CiS¢enje taline Alpur (N2)

D96/TM koordinati: n = 139906, e = 542301

Visina izpusta: 2m

Ime merilnega mesta: MMZ84

Preglednica 1: Mejne vrednosti emisije snovi v zrak na merilnem mestu MMZ84

Parameter el Enota I
kot vrednost
Celotni prah - mg/m3 10

Mejne vrednosti emisij snovi v zrak iz tople valjarne Mann (N5) z izpustom Z83
so dolo€ene v preglednici 2.

Izpust z oznako: Z83 — izpust valjarne litega traku, toplo valjanje
OLT

Vir emisije: naprava za taljenje aluminija in aluminijevih
zlitin

TehnoloSke enote: topla valjarna Mann (N5)

D96/TM koordinati: n = 139922, e = 542298

Visina izpusta: 10m

Ime merilnega mesta: MMZ83



Preglednica 2: Mejne vrednosti emisije snovi v zrak na merilnem mestu MMZ83

Parameter lzrazen Enota Mejna

kot vrednost
Celotni prah - mg/m? 20
Celotne organske snovi razen organskih TOC mg/m3 50
delcev

2.2.4. Mejne vrednosti emisij snovi v zrak iz Zarilnih peci (N19.1 in N19.2), odvedenih
preko naprave za termicni sezig dimnih plinov — Afterburner (N20) z izpustom
Z82, so doloCene v preglednici 3.

2.25.

Izpust z oznako:
Vir emisije:

Tehnoloske enote:
D96/TM koordinati:
Visina izpusta:

Ime merilnega mesta:

Z82 - termi¢na obdelava rondelic, Afterburner
naprava za taljenje aluminija in aluminijevih
zlitin

Zarilne peci (N19.1 in N19.2)

n = 139988, e = 542299

13 m

MMZ82

Preglednica 3: Mejne vrednosti emisije snovi v zrak na merilnem mestu MMZ82

Parameter lzrazen Enota Mejna
kot vrednost

Celotni prah - mg/m?3 20
Celotne organske snovi razen organskih TOC mg/m3 50
delcev

Dusikovi oksidi NOx NO, mg/m3 500*
Ogljikov monoksid CO mg/m3 100
Zveplovi oksidi SOx SO; | mg/m3 350

* referenéna vrednost kisika znasa 5%

Mejne vrednosti emisij snovi v zrak iz Zarilnih peci (N19.1 in N19.2) z izpustoma
Z81/1 in Z81/2 so doloCene v preglednici 4.

Izpust z oznako:
Vir emisije:
Tehnolo$ke enote:
D96/TM koordinati:

Visina izpusta:
Ime merilnega mesta:

Izpust z oznako:
Vir emisije:

Tehnoloske enote:
D96/TM koordinati:

Z81/1 - termi¢na obdelava rondelic, ASAF
direktno

naprava za taljenje aluminija in aluminijevih
zlitin

zarilna pe¢ (N19.1)

n = 139996, e = 542301

13 m

MMZ81/1

Z81/2 - termiCna obdelava rondelic, ASAF2
direktno

naprava za taljenje aluminija in aluminijevih
zlitin

Zarilna pe¢ (N19.2)

n = 139999, e = 542303




2.26.

2.2.7.

Visina izpusta: 13 m
Ime merilnega mesta: MMZ81/2

Preglednica 4: Mejne vrednosti emisije snovi v zrak na merilnih mestih MMZ81/1
in MMZ81/2

Parameter PACEE Enota W]
kot vrednost

Celotni prah - mg/m?3 20

Celotne organske snovi razen organskih TOC mg/m3 50

delcev

Dusikovi oksidi NOx NO, mg/m3 500*

Zveplovi oksidi SOx SO; | mg/m3 350

*referenéna vrednost kisika znaSa 5%

Mejne vrednosti emisij snovi v zrak iz naprav za povrsinsko obdelavo - peskalnih
strojev (N21.1, N21.2, N21.3) z izpustom z oznako Z85 so dolo¢ene v preglednici
5.

Izpust z oznako: Z85 — izpust peskanje rondelic

Vir emisije: naprava za taljenje aluminija in aluminijevih
zlitin

Tehnoloske enote: peskalni stroji (N21.1, N21.2, N21.3)

D96/TM koordinati: n = 140021, e = 542305

Visina izpusta: 2m

Ime merilnega mesta: MMZ85

Preglednica 5: Mejne vrednosti emisije snovi v zrak na merilnem mestu MMZ85

Parameter agesl Enota i
kot vrednost
Celotni prah - mg/m3 20

Upravljavec mora zagotoviti, da najvecji izmerjeni masni pretoki emisije snovi v
zrak iz naprave iz toCke 1 izreka tega dovoljenja ne presegajo vrednosti iz
preglednice 6.

Preglednica 6: Najvecji dovoljeni masni pretoki emisije snovi v zrak iz naprave iz
toCke 1 izreka tega dovoljenja

Najvedji dovoljeni masni pretoki
Parameter emisije snovi v zrak iz naprave v
odpadnih plinih (kg/h)

Celotni prah 1,0
Dusikovi oksidi, izrazeni kot NO, 20,0
Zveplovi oksidi, izraZeni kot SO, 20,0




2.3. Zahteve za obratovalni monitoring emisij snovi v zrak

2.31.

23.2.

2.3.3.

2.34.

2.35.

2.3.6.

Upravljavec mora zagotoviti obratovalni monitoring emisij snovi v zrak na vseh, v
toCki 2.2 izreka tega dovoljenja definiranih merilnih mestih za nabor snovi, ki je
dolo€en v to€ki 2.2 izreka tega dovoljenja.

Upravljavec mora zagotoviti, da se pri ob&asnih meritvah izvede obratovalni
monitoring emisij snovi v zrak z najmanj tremi posameznimi polurnimi meritvami
v Casu, ko so viri onesnazevanja v obratovalnem stanju najvecCjega
obremenjevanja okolja.

Upravljavec mora zagotoviti obratovalni monitoring emisij snovi v zrak na vseh
izpustih, definiranih v to¢ki 2.2 izreka tega dovoljenja, kot ob8asne meritve vsaj
enkrat na tri leta.

Upravljavec mora v okviru obratovalnega monitoringa zagotoviti izdelavo ocene
o dejanskem lethem €asu obratovanja naprave.

Upravljavec mora za namen izvajanja obratovalnega monitoringa emisij snovi v
zrak na vseh izpustih odpadnih plinov, definiranih v tocki 2.2 izreka tega
dovoljenja, urediti stalna merilna mesta, ki so dovolj velika, dostopna ter
opremljena, tako da je meritve mogoce izvajati merilno neoporec¢no, tehni¢no
ustrezno in brez nevarnosti za izvajalca meritev. Merilna mesta morajo ustrezati
zahtevam standarda SIST EN 15259.

Za meritve koncentracije snovi v odpadnih plinih je potrebno uporabiti metode, ki
so dolocene s sprejetimi CEN standardi. Za meritve parametrov stanja odpadnih
plinov je potrebno uporabiti metode, ki so dolo€ene s sprejetimi CEN ali 1ISO
standardi.

2.4. Obveznost predlozitve poro¢ila o rezultatih obratovalnega monitoringa

241.

242

Upravljavec mora porocilo o ob&asnih meritvah emisije snovi v zrak, ki ga izdela
izvajalec obratovalnega monitoringa, poslati Agenciji Republike Slovenije za
okolje v elektronski obliki najkasneje 10 dni po prejemu poro€ila.

Upravljavec mora oceno o letnih emisijah snovi v zrak, ki jo izdela izvajalec
obratovalnega monitoringa, poslati Agenciji Republike Slovenije za okolje v
elektronski obliki najpozneje do 31. marca tekoCega leta za preteklo koledarsko
leto.

2.5. Merila za ugotavljanje éezmerne obremenitve glede na mejne vrednosti emisij
snovi v zrak

2.51.

Upravljavec mora za napravo iz tocke 1 izreka okoljevarstvenega dovoljenja
zagotoviti, da obratuje tako, da z emisijo snovi v zrak ne povzro¢a ¢ezmernega
obremenjevanja okolja. Porocilo, ki se nanasa na oceno o letnih emisijah snovi v
zrak iz toCke 2.4.2 izreka okoljevarstvenega dovoljenja, mora vkljuCevati
vrednotenje v skladu s predpisanimi merili in ugotovitvami, ali naprava ¢ezmerno
obremenjuje okolje.



3. Okoljevarstvene zahteve za emisije snovi in toplote v vode

3.1. Ukrepi za prepre€evanje onesnazevanja oziroma zmanjSevanje emisij iz naprave

3.1.1.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave z namenom zmanjSevanja emisije
snovi ali toplote zaradi odvajanja industrijskih odpadnih voda zagotoviti izvajanje
splosnih ukrepov, ki so:

- uporabo tehnike z najmanjSo mogoc€o porabo vode, uporabo za okolje in
zaposlene pri vzdrzevanju kanalizacijskih sistemov manj Skodljivih surovin in
materialov v tehnoloSkem postopku;

- uporabo recikliranja odpadnih snovi in izmenjavanje toplote ter varéno rabo
surovin in energije;

- izlo€anje odpadnih snovi na mestu njihovega nastanka.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave z namenom zmanjSevanja emisije
snovi ali toplote zaradi uporabe hladilnih sistemov industrijskih odpadnih vod
zagotoviti izvajanje posebnih ukrepov, ki so:

- uporaba obto¢nega hladilnega postopka s ¢im manjSimi izgubami v hladilnem
sistemu kroze€e vode oziroma s ¢im visjim koeficientom kondenzacije;

- dosledno lo€evanje hladilnih sistemov od sicer$njih sistemov odpadnih voda;

- kombinacija materialov in uporaba pasivnih ali aktivnih ukrepov za za&¢ito pred
korozijo za varovanje hladilnih sistemov ter usklajevanje ukrepov za
kondicioniranje krogoto€ne vode z lastnostmi materialov hladilnega sistema.

Upravljavec mora za zmanjSevanje emisij snovi in toplote v vode z namenom
prepreCevanja razprSenih emisij iz skladiS€enja surovin zagotoviti uporabo
podzemne zaprte betonske posode za odvodnjavanje skladisénega prostora pod
nadstreSkom, ki se uporablja za skladis€enje povratnega materiala (lastni ostanki
litija) in internega odpada (povratni material iz proizvodnje rondelic), iz katerih se
lahko izceja olje.

Upravljavec mora odpadno vodo, ki nastaja pri hladilnem sistemu in mokrih filtrih,
ter zbrano odpadno vodo iz podzemne zaprte betonske posode oddati kot
odpadek.

Upravljavec mora za prepre€evanje ali zmanjSanje nastajanja odpadne vode
zagotoviti merjenje koli¢ine uporabljene svezZe vode in koli¢ine oddane odpadne
vode.

3.2.O0dvajanje komunalne odpadne vode

3.2.1.

Upravljavcu se na iztoku V1 z oznako Komunalne odpadne vode na mestu,
doloéenem z D96/TM koordinatama n = 139892, e = 542677 v k. 0. 753 -
Slovenska Bistrica, parc. §t. 2480/2, dovoli odvajanje komunalne odpadne vode
v javno kanalizacijo, ki se zaklju¢i s komunalno distilno napravo Slovenska
Bistrica, v najvecji letni koli¢ini 1.104 m3,



4. Okoljevarstvene zahteve glede ravnanja z odpadki

4.1. Ukrepi za prepre¢evanje onesnazevanja oziroma zmanjSevanje emisij iz naprave

4.11.

Upravljavec mora nastale odpadke zaasno skladisciti:

- tako, da ni ogrozeno Clovekovo zdravje in da se ne Skodi okolju,

lo€eno po vrstah odpadkov tako, da so izpolnjene zahteve za predvideni nacin
nadaljnjega ravnanja, pri ¢emer so opremljeni s podatki o nazivu odpadka in
njegovi Stevilki,

tako, da koli€ina zagasno skladiS&enih odpadkov ne presega koli¢ine odpadkov,
ki zaradi delovanja ali dejavnosti upravljavca nastanejo v 12 mesecih.

Upravljavec mora nevarne odpadke zaCasno skladis€iti tako, da se hranijo loGeno
in ne pride do mesanja z drugimi nevarnimi odpadki ter z njimi ravnati tako, da so
primerni za obdelavo. Upravljavec mora nevarne odpadke hraniti v embalaZi,
izdelani iz materiala, odpornega proti u€inkovanju shranjenih odpadkov, ter jih
opremiti z napisom »nevarni odpadek«.

Upravljavec mora za nastale odpadke zagotoviti obdelavo odpadkov tako da:

- jih odda zbiralcu ali izvajalcu obdelave,

- jih prepusti zbiralcu, e je prepusCanje s posebnim predpisom dovoljeno, ali

- nenevarne odpadke, za katere ne velja poseben predpis, proda trgovcu, €e ta
zanj zagotovi njihovo obdelavo tako, da jih proda izvajalcu obdelave.

4.2. Ukrepi za spremljanje lastnih odpadkov, nastalih v napravi, in ravhanje z njimi

4.21.

Upravljavec mora voditi evidenco o nastajanju odpadkov in ravnanju z njimi, v
kateri so podatki o Stevilkah odpadkov in koli¢inah:

- nastalih odpadkov in virih njihovega nastajanja,

- zaCasno skladiS¢enih odpadkov,

- odpadkov, ki jih obdeluje sam,

- odpadkov, oddanih v nadaljnje ravnanje drugim osebam v Republiki Sloveniji,
in

- odpadkov, poslanih v obdelavo v druge drzave ¢lanice EU in tretje drzave, z
navedbo postopka obdelave, kraja obdelave in izvajalca obdelave.

Upravljavec mora podatke v evidenco o nastajanju odpadkov in ravnanju z njimi
vnasati tako, da je razvidno €asovno zaporedje nastajanja odpadkov in ravnanja
Z njimi.

4.3. Ukrepi za preprecevanje, pripravo za ponovno uporabo, recikliranje in predelavo
odpadkov, nastalih v napravi

4.31.

Upravljavec mora zagotoviti izvajanje ukrepov, s katerimi bo zagotovljeno
prepreCevanje nastajanja odpadkov, priprava odpadkov za ponovno uporabo,
recikliranje in predelava odpadkov, ki nastajajo v napravi:

- ozaveSCanje zaposlenih na vseh nivojih glede zmanjSanja koli€ine nastalih
odpadkov, kjer je to mogoce (tiskanje le, ¢e je nujno potrebno; veckratna uporaba
sredstev ...),

- lo€eno zbiranje in evidentiranje odpadkov ter ukrepanje ob preseganijih
predvidenih koli€in,

- pri uporabi mineralnih olj v strojih upoStevanje navodil proizvajalcev glede
vzdrzevanja in menjava v skladu z njihovimi priporo€ili, s ciliem zmanjSanja
koliine odpadkov,



- recikliranje lastnega proizvodnega odpada,
- predajanje odpadkov, ki jih ni mogo€e reciklirati v napravi, v predelavo
ustreznim predelovalcem odpadkov.

4.4. Zahteve za predelavo odpadkov

4.41.

Upravljavcu se dovoli v talilno odstajni peci (N1) iz tocke 1 izreka tega dovoljenja
predelovati nenevarne odpadke, ki so navedeni v preglednici 7, v skupni koli€ini
3.000 ton na leto.

Preglednica 7: Vrste nenevarnih odpadkov, ki jih je dovoljeno predelovati

Zaporedna | Stevilka | Naziv odpadka Izvor odpadka

Stevilka odpadka

1. 1201 02 | Prah in delci zeleza povzroditelji, zbiralci, predelovalci,
tujina

2. 120104 | Prah in delci barvnih | povzrocitelji, zbiralci, predelovalci,

kovin tujina

3. 1501 04 | Kovinska embalaza druzbe za ravnanje z odpadno
embalaZo, tujina

4. 1912 02 | Zelezne kovine zbiralci, predelovalci, tujina

5. 19 12 03 | Barvne kovine zbiralci, predelovalci, tujina

4.4.2. Upravljavec mora v napravi iz toCke 1 izreka tega dovoljenja obdelovali odpadke
po postopku R4 — recikliranje/pridobivanje kovin in njihovih spojin, kjer se odpadki
uporabijo kot vhodna surovina v procesu pridobivanja taline v talilno odstajni pedi
(N1). Metoda predelave vklju€uje: vhodno kontrolo — vizualno kontrolo, merjenje
radioaktivnosti, kemijsko analizo in pregled spremljevalne dokumentacije
odpadka za predelavo, sledi skladiS¢enje, taljenje, legiranje, posnemanje Zlindre
ter vraanje tehnolodkega odpadka v proces taljenja.

4.4.3. Upravljavec izvaja predelavo tako, da po predelavi nastajajo naslednji odpadki:

- Zlindra iz peci s Stevilko 10 03 16,
- prah dimnih plinov, ki vsebuje nevarne snovi s Stevilko 10 10 09*.

4.4.4. Upravljavec mora po predelavi nastale odpadke oddati osebi, ki je vpisana v
evidenco oseb, ki ravnajo z odpadki.

4.4.5. Upravljavec lahko v napravi iz tocke 1 izreka okoljevarstvenega dovoljenja
skladis€i 150 ton vseh odpadkov, od tega 120 ton odpadkov, namenjenih za
predelavo, in 30 ton odpadkov po predelavi.

4.4.6. Upravljavec mora odpadke pred predelavo in odpadke, nastale po predelavi,

zacCasno skladis€iti znotraj proizvodnih prostorov v primernih embalaznih enotah
(v zabojih, na paletah, v vre€ah ali v razsutem stanju v boksih).

5. Okoljevarstvene zahteve za emisije hrupa

5.1. Zahteve v zvezi z emisijami hrupa

5.1.1.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave iz to€ke 1 izreka tega dovoljenja, ki je
vir hrupa, zagotoviti, da na katerem koli mestu ocenjevanja hrupa mejne
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6.

5.1.2.

vrednosti kazalcev hrupa, ki so dolo€ene v tocki 5.2 izreka tega dovoljenja, ne
bodo presezene.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave iz to¢ke 1 izreka tega dovoljenja
zagotoviti izvajanje vseh potrebnih ukrepov za prepre€evanje hrupa in nadzor
nad obratovanjem naprave iz tocke 1 izreka tega dovoljenja ob zagonu, puscaniju,
okvari ali trenutni zaustavitvi, da emisije hrupa ne bodo presegle mejnih vrednosti
kazalcev hrupa iz toCke 5.2 izreka tega dovoljenja.

Upravljavec mora poleg ukrepov iz to¢ke 5.1.2 izreka tega dovoljenja za
zmanjSanje emisij hrupa zagotoviti ustrezno lego izsekovalnih strojev N16 in
zaprtje v strukture, ki absorbirajo zvok.

5.2. Mejne vrednosti kazalcev hrupa

5.21.

Mejne vrednosti kazalcev hrupa Lgan, Lnoc, Lveger iN Lavn SO doloCene v Preglednici
8.

Preglednica 8: Mejne vrednosti kazalcev hrupa

Obmogje Lgan (dBA) Lyezer (dBA) Lnoz (dBA) L (dBA)
varstva pred
hrupom
Ill. obmogje 58 53 48 58
5.2.2. Mejne vrednosti koni¢ne ravni hrupa L, so doloene v Preglednici 9.

Preglednica 9: Mejne vrednosti koni¢ne ravni hrupa

hrupom

Obmodje varstva pred

Ls-obdobje vecera in nodi Ls-obdobje dneva (dBA)

(dBA)

Ill. obmodje 70 85

5.3. Obveznosti v zvezi z izvajanjem obratovalnega monitoringa in poro€anjem
zaradi emisije hrupa

5.3.1.

5.3.2.

5.3.3.

Upravljavec mora zagotoviti izvajanje obratovalnega monitoringa hrupa za
napravo iz to¢ke 1 izreka tega dovoljenja v stanju njene najvecje zmogljivosti
obratovanja.

Upravljavec mora zagotoviti izvedbo ob&asnega ocenjevanja hrupa za napravo
iz tocke 1 izreka tega dovoljenja enkrat v obdobju treh let.

Upravljavec mora Agenciji Republike Slovenije za okolje predloziti porocilo o
ocenjevanju hrupa zaradi emisije vira hrupa najkasneje v 30 dneh po opravljenem
ocenjevanju hrupa.

Okoljevarstvene zahteve za uéinkovito rabo energije

6.1. Sistem upravljanja z energijo

6.1.1.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave iz to¢ke 1 izreka tega dovoljenja
izvajati in upoStevati sistem upravljanja z energijo.
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6.2. Drugi ukrepi za uc¢inkovito rabo energije

6.2.1.

Upravljavec mora poleg ukrepov iz alinej v), vi) in vii) iz tocke 2.1.1 izreka tega
dovoljenja za doseganje ucinkovite rabe energije zagotoviti tudi uporabo
nadzornih sistemov na peci in Zarilnerm centru, ki na podlagi parametrov, kot so:
status gorilnika, tlak v peci ter polozaj vrat in loput, samodejno aktivira
odsesovalni sistem, ki odvaja odpadne pline na izpuste Z1, 282, Z81-1 in Z81- 2,
ter nadzorne sisteme na vseh izpustih, na podlagi katerih se preverja ustreznost
obratovanja in energetske ucinkovitosti.

7. Okoljevarstvene zahteve v zvezi s prepre€evanjem emisij snovi v tla in podzemne

vode

7.1.Upravljavcu se potrdi prejem dokumenta Ocena moznosti za onesnaZenje tal in
podzemne vode §t. 315/2019 z dne 18. 7. 2019, dopolnjenega dne 2. 12. 2021, 15. 4.
2022 in 23. 6. 2022, ki ga je izdelal Talum Institut d.o.o., TovarniSka cesta 10, 2325
Kidri¢evo in Ki je bil prejet dne 19. 4. 2022 ter dopolnjen dne 2. 12. 2021, 15. 4. 2022
in 23. 6. 2022.

8. Drugi ukrepi v zvezi z obratovanjem naprave

8.1. Ukrepi za ¢im viSjo stopnjo varstva okolja kot celote

8.1.1.

Upravljavec mora pri obratovanju naprave iz to¢ke 1 izreka tega dovoljenja
izvajati sistem ravnanja z okoljem.

Upravljavec mora zagotoviti stabilni potek procesov z uporabo sistema za
vodenje procesov skupaj s tehnikami za izboljSanje splo$ne okoljske ucinkovitosti
iz alingj ix) in xiii) tocke 2.1.1 tega dovoljenja in naslednjimi tehnikami:

- preverjanje in izbor vhodnih materialov glede na uporablijene postopke in
tehnike za zmanjSanje emisij;

- procesorsko vodenje hitrosti doziranja materiala, klju¢nih procesnih parametrov
in razmer;

- samodejne kontinuirane meritve temperature in tlaka v peci ter pretoka plinov.

Upravljavec mora zagotoviti uporabo sistema upravljanja vzdrZzevanja, ki zadeva
zlasti obratovanje odprasevalnih sistemov v okviru sistema ravnanja z okoljem.

Upravljavec mora imeti in izvajati akcijski nacrt v zvezi z razpr§enimi emisijami
prahu, ki mora biti sestavni del sistema ravnanja z okoljem in mora vklju€evati:

- prepoznavanje najpomembnejsih virov razprsenih emisij prahu (npr. z uporabo
EN 15445),

- opredelitev in izvajanje ustreznih ukrepov in tehnik za prepreCevanje ali
zmanjSanje razprSenih emisij v dolo€enem €asovnem okviru, kot je dolo¢eno v
alinejah i) in ii) to¢ke 2.1.1 izreka tega dovoljenja.

8.2. Ukrepi za preprecevanje nesrec in njihovih posledic ter obveznost poroc¢anja

8.2.1.

Upravljavec mora ukreniti vse potrebno, da se preprecijo nesrece ter omejijo in
zmanjSajo njihove posledice.
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8.2.2.

Upravljavec mora zagotoviti izvajanje ukrepov, ki zmanjSujejo tveganje za
nastanek nesrece:
- zagotoviti preventivne aktivnosti na podrolju varstva pred pozarom in
varovanja, kot so:
o stalna prisotnost in dezurstvo gasilne sluzbe,
skrb za sistem aktivnega javljanja pozara,
e vzdrZevanje gasilnikov,
e pozarna straza,
e izobraZevanje s podro¢ja pozarne varnosti;
- izvajati preventivne ukrepe s podroCja varstva pred pozari in naravnimi
nesrecami, kot so:
e izvajati preventivno izobrazevanje zaposlenih (usposabljanje za pozarno
varnost in gasenje zacetnih pozarov),
e uvedba sistema linijskega nadzora,
e zagotavljati urejenost obmocja naprave, zlasti urejeno skladis¢enje
maziv, olj in odpadkov,
e zagotavljati ureditev obmodja naprave z uposStevanjem pozarne varnosti
(gasilniki, hidranti, evakuacijski nacrti, izvle€ki iz pozarnega reda),
e vzpostavitev adresabilnega sistema javljanja poZarov.

Upravljavec mora zagotoviti tudi izvajanje drugih ustreznih ukrepov, e oceni, da
so potrebni za zmanjSanje tveganja za nastanek nesrece, posebno pozara.

8.3. Ukrepi za preprecevanje in nadzor nad izrednimi razmerami pri obratovanju
naprave ter za zmanjSevanje njihovih posledic

8.3.1.

8.3.2.

Upravljavec mora za prepreCevanje in nadzor nad izrednimi razmerami pri
obratovanju naprave ter za zmanjSanje njihovih posledic izvajati naslednje
ukrepe:

- upostevati in izvajati organizacijski predpis OP Ukrepanje v izrednih razmerah;
- prekiniti dovod energentov v primeru okvare in zaustavitve naprave;

- v primeru okvare naprave za €iS€enje odpadnih plinov v Impol LLT d.o.o., ki je
namenjena CiS¢enju odpadnih plinov iz talilno odstajne peci (N1), ki se odvajajo
skozi izpust Z1, zagotoviti moznost izpusta vroc€ih dimnih plinov v odvodnik by-
pass dimnih plinov z oznako Z80. Do odprave okvare naprave za CiScenje
odpadnih plinov na izpustu Z1 v Impol LLT d.o.o. ter odprave obratovanja v
izrednih razmerah sme upravijavec za taljenje v talilno odstajni peci (N1)
uporabljati le Cist vloZzek (vsado) iz primarnega aluminija in legirnih elementov;

- izvajati nadzor nad delovanjem naprave za termi¢ni sezig dimnih plinov
Afterburner (N20);

- ob alarmu na kontrolnem panelu naprave za termicni sezig dimnih plinov
Afterburner (N20) ravnati v skladu z navodili za obratovanje in vzdrzevanje;

- v primeru okvare naprave za termicni sezig dimnih plinov Afterburner (N20)
preklopiti lopute Zarilnih peci (N19.1 in N19.2) ter zagotoviti odvajanje dimnih
plinov preko odvodnikov Z81-1 in Z81-2.

Upravljavec mora zagotoviti tudi izvajanje drugih ustreznih ukrepov, e oceni, da
so potrebni za prepreevanje in nadzor nad izrednimi razmerami pri obratovanju
naprave ter za zmanj$anje njihovih posledic.

Upravljavec mora ustaviti napravo ali njen del, e ukrepov iz toCke 8.3.1 izreka
tega dovoljenja ni mogoce izvesti.
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8.4. Drugi posebni pogoji

8.4.1. Upravljavec mora nemudoma izvesti ukrepe, s katerimi zagotovi skladnost
delovanja naprave z okoljevarstvenim dovoljenjem, ¢e je krSeno, in pristojno
inSpekcijo obvestiti o tej krsitvi.

8.4.2. Upravljavec mora ustaviti napravo ali njen del, ¢e zaradi krSitve pogojev iz
okoljevarstvenega dovoljenja grozi neposredna nevarnost za ljudi ali povzrod&itev
znatnega Skodljivega vpliva na okolje.

9. Obveznost obvescanja o spremembah

9.1. Upravljavec mora ministrstvo obvestiti 0 spremembah, ki se nana$ajo na upravljavca
najpozneje v 30 dneh od nastanka spremembe.

9.2. Upravljavec, ob ste€aju pa ste€ajni upravitelj, mora ministrstvo pisno obvestiti o
nameri dokon&nega prenehanja obratovanja naprave iz toCke 1 izreka tega
dovoljenja, kar izkazuje s potrdilom o oddani posiljki.

10. Stroski postopka

V tem postopku stroski niso nastali.

Obrazlozitev

1. Zahtevek za pridobitev okoljevarstvenega dovoljenja

Agencija Republike Slovenije za okolje je dne 5. 8. 2019 s strani upravljavca Rondal d.o.o.,
Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, ki ga zastopa direktor Dominik Strmsek (v
nadaljevanju: upravljavec), prejela vliogo za izdajo okoljevarstvenega dovoljenja za obratovanje
naprave, ki lahko povzro€a onesnazevanje okolja ve¢jega obsega, in sicer za napravo, v kateri
se izvaja dejavnost taljenja aluminija s proizvodno zmogljivostjo 44 ton na dan (v nadaljevanju:
vloga). Naprava se nahaja na naslovu Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica na zemljis¢ih
v k.o. 753 Slovenska Bistrica s parc. §t. 3/1, 2481/2, 1/3, 38/10 (del), 2, 33 (del) in 39.

Agencija Republike Slovenije za okolje oz. Ministrstvo za okolje in prostor (po 13. 4. 2022, razlog
je obrazlozen v nadaljevanju) je dne 28. 11. 2019, 24. 8. 2020, 11. 12. 2020, 15. 12. 2020, 13. 1.
2021, 14. 5. 2021, 17. 5. 2021, 29. 6. 2021, 9. 12. 2021, 5. 1. 2022, 19. 4. 2022, 25. 4. 2022, 20.
6. 2022, 23. 6. 2022, 12. 9. 2022 in 14. 9. 2022 prejela oz. prejelo tudi dopolnitve vlioge.

2. Pravna podlaga za izdajo okoljevarstvenega dovoljenja

Vloga je bila vloZzena na podlagi prvega odstavka 72. ¢lena Zakona o varstvu okolja (Uradni list
RS, st. §t. 39/06 — uradno precisceno besedilo, 49/06 — ZMetD, 66/06 — odl. US, 33/07 — ZPNacrt,
57/08 — ZFO-1A, 70/08, 108/09, 108/09 — ZPNacrt-A, 48/12, 57/12, 92/13, 56/15, 102/15, 30/16,
61/17 — GZ, 21/18 — ZNOrg, 84/18 — ZIURKOE in 158/20; v nadaljevanju: ZVO-1). Z dnem 13. 4.
2022 je pricel veljati Zakon o varstvu okolja (Uradni list RS, §t. 44/22, v nadaljevanju: ZVO-2), ki
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v prvem odstavku 319. ¢lena dolo€¢a, da je za odlo€anje v upravnih postopkih, zacetih s strani
Agencije Republike Slovenije za okolje na podlagi ZVO-1 do 31. avgusta 2021 (razen postopkov
ugotavljanja odgovornosti za prepreCevanje oziroma sanacijo okoljske Skode), ki na dan
uveljavitve ZVO-2 Se niso konc&ani, pristojno ministrstvo za okolje in prostor (v nadaljevanju:
ministrstvo). Glede na zgoraj navedeno je od 13. 4. 2022 za vodenje postopka in odlo¢anje o
prejeti vlogi pristojno ministrstvo.

ZVO-2 v prvem odstavku 304. ¢lena dolo¢a, da se postopki za izdajo in spremembo
okoljevarstvenega dovoljenja za naprave in dejavnosti, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja
vecjega obsega iz 68. ¢lena ZVO-1, ki so bili zaCeti na podlagi ZVO-1, kon&ajo po dolo¢bah ZVO-
1. Glede na navedeno se bo ta postopek nadaljeval in kon¢al v skladu z ZVO-1.

68. ¢len ZVO-1 dolo¢a, da mora upravljavec za obratovanje naprave, v kateri se bo izvajala
dejavnost, ki lahko povzroa onesnaZevanje okolja veljega obsega, in za vsako vedjo
spremembo v obratovanju te naprave pridobiti okoljevarstveno dovoljenje. Okoljevarstveno
dovoljenje se lahko izda za eno ali ve€ naprav ali njenih delov, ki so na istem kraju in imajo istega
upravljavca, pri Eemer mora okoljevarstveno dovoljenje vsebovati pogoje, ki jih mora izpolnjevati
vsaka naprava ali njen del.

Prvi odstavek 72. ¢lena ZVO-1 doloca, da mora naslovni organ odlo¢iti o izdaji okoljevarstvenega
dovoljenja za napravo iz 68. ¢lena ZVO-1, tj. napravo, v kateri se bo izvajala dejavnost, ki lahko
povzro€a onesnazevanje okolja vecjega obsega, v Sestih mesecih od dneva prejema popolne
vloge, pri ¢emer na primeren nacin uposteva tudi mnenja in pripombe javnosti.

Uredba o vrsti dejavnosti in naprav, ki povzroc€ajo industrijske emisije (Uradni list RS, §t. 68/22),
doloc¢a v 29. lenu, da se postopki, za€eti na podlagi Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko
povzro€ajo onesnhazevanje okolja vecjega obsega (Uradni list RS, &t. 57/15) pred uveljavitvijo
ZVO-2, kon€ajo v skladu z Uredbo o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro¢ajo onesnazevanje
okolja vecjega obsega, zato se bo ta postopek koncal v skladu s citirano uredbo.

Uredba o odpadkih (Uradni list RS, §t. 77/22) v prvem odstavku 72. ¢lena doloca, da se postopki,
zaceti na podlagi Uredbe o odpadkih (Uradni list RS, &t. 37/15, 69/15 in 129/20) pred uveljavitvijo
ZVO-2, kon&ajo v skladu z Uredbo o odpadkih (Uradni list RS, &t. 37/15, 69/15 in 129/20).

Vsebina okoljevarstvenega dovoljenja je dolo¢ena v 74. Clenu ZVO-1 in 24. ¢lenu Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki lahko povzrocajo onesnazevanje okolja ve¢jega obsega.

3. Ugotovljeno dejansko stanje in dokazi, na katere je oprto
3.1. Vloga in dopolnitve vioge

Ministrstvo je v postopku odlo¢alo na podlagi vioge z dne 5. 8. 2019 in dopolnitev vioge z dne 28.
11. 2019, 24. 8. 2020, 11. 12. 2020, 15. 12. 2020, 13. 1. 2021, 14. 5. 2021, 17. 5. 2021, 29. 6.
2021, 9. 12. 2021, 5. 1. 2022, 19. 4. 2022, 25. 4. 2022, 20. 6. 2022, 23. 6. 2022, 12. 9. 2022 in
14. 9. 2022 s prilogami (v nadaljevanju: vloga), in sicer:
Vloga z dne 5. 8. 2019 vklju€uje:
- Obrazec IED vloga,
- USB klju¢ z dokumenti vloge v elektronski obliki:
e P1- Poljuden povzetek vloge,
e P2 - Skladnost z EFS BREF,
e P2 - Skladnost z ICS BREF,
e P2 — Skladnost z NFM BAT,
e P33 — Opis tehnologije proizvodnje,
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e P34 — Skladis¢enje, raba surovin in energentov,
e P35 — Hladilni sistemi,
e P41 — Emisije v zrak,
e P42 — Emisije v vode,
e P43 — Emisije hrupa,
e P44 — Ravnanje z odpadki,
e P45 — Izredne razmere in nesrece,
e P51 — Opis kraja industrijskega kompleksa in njegove SirSe okolice ter opredelitev
pomembnejsih vplivov emisije na okolje,
e T31-1 Seznam stavb,
e T31-2 Seznam tehnoloskih enot,
e T34-1 SkladisCe rezervoarijev,
e T34-2 Regalna in druga skladis¢a,
e T34-5 Druga skladid¢a odpadkov,
e T35-1 Hladilni sistemi,
e T41-1 Odvodniki,
e T41-2 Povezava odvodnik — tehnologija — predpis,
e T41-3 Masni pretoki snovi v zrak,
ter priloge vloge v elektronski obliki, kot je navedeno v nadaljevanju:
- Porocilo o prvih meritvah emisij snovi v zrak za Z81-2 s§t. CEVO-166/2018, 8. 5. 2018,
IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,
- Porodilo o prvih meritvah emisij snovi v zrak za Z83 in Z84 st. CEVO-263/2018, 8. 5.
2018, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,
- Porocilo o prvih meritvah emisij snovi v zrak za Z81-1, Z82 in Z85 st. CEVO-338/2018,
19. 6. 2018, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,
- Shema napeljav,
- Skica obmodja Impol,
- Skice in prikaz tehnoloSkih enot obrata Livarna OLT in obrata Rondelice,
- Ravnanje z nevarnimi snovmi in odpadki, oznaka dokumenta: OP-000617, izdaja 3, 2. 8.
2019,
- Poslovnik Cistilne naprave Valjarna litega traku, oznaka dokumenta: PK-1, izdaja 1, 22.
5. 2018,
- Poslovnik naprava za termiéni sezig plinov Afterburner, oznaka dokumenta: PK-000009,
izdaja 1, 31. 5. 2017,
- Poslovnik vodni filter Esta NA-K 6000, oznaka dokumenta: PK-2, izdaja 1, 22. 5. 2018,
- Poslovnik vodni filter STW-T SRA 400, oznaka dokumenta PK-3, izdaja 1, 22. 5. 2018,
- Obratovalni monitoring hrupa v letu 2017, marec 2018, EPI Spektrum d.o.o0.,
Strossmayerjeva ulica 11, 2000 Maribor,
- Certifikat IATF 16949, poteCe 17. 12. 2020, Bureau Veritas,
- Certifikat ISO 9001:2015, potecCe 7. 3. 2020, Bureau Veritas,
- Certifikat ISO 14001:2015, potece 16. 10. 2020, Bureau Veritas,
- Certifikat OHSAS 18001:2007, potece 28. 8. 2020, Bureau Veritas,
- Zemljevida Rondal-infrastruktura in Rondal-namembnost,
- Shema izpusta emisij v zrak,
- Ukrepanje v izrednih razmerah, oznaka dokumenta OP-000541, izdaja 17, 26. 9. 2017.
Dopolnitev, prejeta dne 28. 11. 2019, vkljuCuje:
- Zapisnik o inSpekcijskem pregledu §t. 06182-1100/2019-1 z dne 24. 8. 2019, InSektorat
RS za okolje in prostor.
Dopolnitev, prejeta dne 24. 8. 2020, vklju€uje:
- Razsiritev vloge z zahtevkom za predelavo sekundarnega aluminija,
- Obrazec IED vloge,
- Nacért ravnanja z odpadki, izdaja 5, 22. 5. 2020.
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Dopolnitev, prejeta 11. 12. 2020, vkljuCuje (v elektronski obliki):
- Oceno moznosti za onesnazenje tal in podzemne vode, 18. 7. 2019, izdelal Talum
Institut, d.o.o., Tovarnidka cesta 10, 2325 Kidri¢evo,
- Porodilo o pregledu stanja na obmocju naprave, 18. 7. 2019.
Dopolnitev, prejeta dne 15. 12. 2020, vkljuCuje:

- Vlogo v papirni obliki.
Dopolnitev, prejeta dne 13. 1. 2021, vklju€uje:

- Nacrt gospodarjenja z odpadki, oznaka dokumenta: OP-000617, izdaja 4, 4. 5. 2020.
Dopolnitev, prejeta dne 14. 5. 2021 (elektronska oblika) in 17. 5. 2021, vkljuCuje:

- Program ukrepov prepreCevanja in zmanjSevanja emisij snovi, 0znaka dokumenta: PRO-
14, izdaja 1, 14. 5. 2021,

- Ocena obremenjenosti okolja s hrupom §t. CEVO-313/2021, 12. 5. 2021, IVD Maribor,
Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,

- Porocilo §t. CEV0O-313/2021-A, opis naprave skladno z dologili 17. ¢lena Uredbe o
mejnih vrednostih kazalcev hrupa v okolju, 13. 5. 2021, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica
73, 2000 Maribor,

- Predlog programa prvih meritev in obratovalnega monitoringa emisije snovi v zrak §t.
CEVO0-308/2021, 13. 5. 2021, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,

- Datoteko Vplivho-obmocje.7z,

- Opredelitev do posebnih ukrepov iz 9. ¢lena Uredbe o emisiji snovi pri odvajanju
odpadnih voda iz naprav za hlajenje ter naprav za proizvodnjo pare in vroe vode,

- Tabele T42.

Dopolnitev, prejeta dne 29. 6. 2021, vkljuCuje:

- Elaborat o dologitvi vplivnega obmocja §t. CEV0O-299/2021, 20. 6. 2021, IVD Maribor,
Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,

- Nacrt ravnanja z odpadki, izdaja 5, 22. 5. 2020 (dopolnjen).

Dopolnitev, prejeta dne 9. 12. 2021, vkljuéuje:

- Pogodbo o urejanju medsebojnih odnosov 15/4 med IMPOL d.o.0. in RONDAL d.0.0. z
dne 9. 1. 2015,

- varnostne liste za Tandemol K9 IM 2, Tandemol additive B 45, Olmaredol VG serija,
Sylac Ron 06, Mobilgrease XHP 222, Castro Magna SW D 68, Olma Lis serija VL, Mobil
Polyrex EM, Hydrolubric VG serija, Olmapolar serija, Exactcut Qil,

- Oceno moznosti za onesnazenje tal in podzemne vode, dopolnitev 2. 12. 2021, §t.
dokumenta 315/2019, izdelal Talum Institut, d.o.o., TovarniSka cesta 10, 2325 Kidrievo,

- obrazec T34-2 Regalna in druga skladisce,

- obrazlozitev to€k 4 in 5,

- Predlog programa prvih meritev in obratovalnega monitoringa emisije snovi v zrak $t.
CEVO-308/2021-P1 z dne 22. 11. 2021, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000
Maribor,

- Elaborat o doloditvi vplivnega obmodja naprave st. CEV0O-299/2021 z dne 26. 6. 2021,
dopolnitev 26. 11. 2021, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,

- Opredelitev do posebnih ukrepov iz 4. ¢lena Uredbe o emisiji snovi in toplote pri
odvajanju odpadne vode iz naprav za proizvodnjo barvnih kovin (Uradni list RS, §t. 45/07
in 51/09),

- Nadrt gospodarjenja z odpadki, oznaka dokumenta: OP-000617, z dne 4. 5. 2020,

- Nadrt ravnanja z odpadki z dne 22. 5. 2020,

- Oceno obremenjenosti okolja s hrupom §t. CEVO-313/2021 z dne 12. 5. 2021,
dopolnjena 30. 11. 2021, IVD Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor,

- Skladnost z zaklju¢ki o BAT NFM, 3. 12. 2021,

- Certifikat ISO 14001:2015 st. SI007775 z dne 6. 7. 2020, Bureau Veritas,

- Certifikat ISO 14001:2018 §t. SI007776 z dne 6. 7. 2020, Bureau Veritas,

- Certifikat ISO 9001:2015 §t. SI008102 z dne 12. 2. 2021, Bureau Veritas,
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- Certifikat IATF 16949 st. SI008406 in dodatek (appendix), oba z dne 12. 2. 2021, Bureau
Veritas,

- Politiko skupine IMPOL,

- Organizacijsko strukturo in odgovornosti,

- Skladnost z zakonodajo, oznaka dokumenta: SZAK-000152, z dne 21. 4. 2021,

- Akcijski nart za zmanj$anje razprsenih emisij, oznaka dokumenta: KVO-107, z dne 6.
12. 2021,

- Prevzemno tehni¢ne pogoje za prevzem sekundarnega aluminija, oznaka dokumenta:
PTP, z dne: brez datuma.

Dopolnitev, prejeta dne 5. 1. 2022 (elektronska oblika), vkljuuje:
- Nacrt ravnanja z odpadki, oznaka dokumenta: NRO-849, z dne 4. 1. 2022.
Dopolnitev, prejeta dne 19. 4. 2022 (elektronska oblika) in 25. 4. 2022:

- Oceno moznosti za onesnazenje tal in podzemne vode, dopolnitev 2. 12. 2021 in 15. 4.
2022, st. dokumenta 315/2019, izdelal Talum Institut, d.o.o., TovarniSka cesta 10, 2325
Kidri¢evo,

- Pojasnilo izdajatelja varnostnega lista — elektronsko sporocilo s strani Bens Consulting
d.o.o0., Spruha 19, 1236 Trzin.

Dopolnitev, prejeta dne 20. 6. 2022 (elektronska oblika) in 23. 6. 2022, vkljucuje:

- Nacrt gospodarjenja z odpadki, oznaka dokumenta: OP-000617, izdaja 4, 4. 5. 2020
(dopolnjena tocka 4.2),

- Revidiran obrazec T34-2 Regalna in druga skladis¢a,

- Oceno moznosti za onesnazenje tal in podzemne vode, dopolnitev 2. 12. 2021 in 15. 4.
2022 ter popravek 21. 6. 2022, st. dokumenta 315/2019, izdelal Talum Institut, d.o.o.,
TovarniSka cesta 10, 2325 Kidrievo.

Dopolnitev, prejeta dne 12. 9. 2022 (elektronska oblika) in 14. 9. 2022, vkljucuje:

- Shema obmodja naprave.

Naslovni organ je v postopku izdaje tega dovoljenja dne 7. 6. 2022 izvedel ustno obravnavo z
ogledom naprave, o Eemer je bil sestavljen zapisnik §t. 35407-2/2019-ARS0-25 z dne 7. 6. 2022.

3.2. Dejavnost in zmogljivost naprave

Ministrstvo je na podlagi vloge ugotovilo, da je naprava iz tocke 1 izreka tega dovoljenja naprava,
ki se skladno s prilogo 1 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro¢ajo onesnazevanje
okolja vecjega obsega, razvrs€a med naprave, v kateri se izvaja dejavnost predelave barvnih
kovin — taljenje, vklju€no z legiranjem, barvnih kovin, vkljuéno s ponovno pridobljenimi produkti in
obratovanjem livarn barvnih kovin z zmogljivostjo litja ve¢ kot 4 tone na dan za svinec in kadmij
ali 20 ton na dan za ostale kovine z oznako vrste dejavnosti 2.5.b z zmogljivostjo taljenja oz. litja
44 ton surovine na dan, pri Eemer se kot surovina uporabljajo primarni aluminij v obliki ingotov ali
T-komadov, povratni material (lastni ostanki litja), interni odpad (povratni material iz proizvodnje
rondelic), legirni elementi (AIMn80 in AlFe80) in sekundarni aluminij.

Za to vrsto naprav je doloen prag proizvodne zmogljivosti ve€ kot 20 ton na dan, zato se naprava
iz toCke 1 izreka tega dovoljenja Steje za napravo, ki lahko povzro€a onesnaZevanje okolja
vecjega obsega.

3.3. Znadilnosti obmo¢ja naprave

Naprava iz toCke 1 izreka tega dovoljenja se nahaja v osrednjem delu industrijske cone Impol v

obcini Slovenska Bistrica. Naprava lezi na zemljiS¢ih s parcelnimi Stevilkami 3/1, 2481/2, 1/3,
38/10 (del), 2, 33 (del) in 39, vse k.o. 753 Slovenska Bistrica.
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Upravljavec je po Pogodbi o urejanju medsebojnih odnosov 15/4 med IMPOL d.o.o. in RONDAL
d.o.0. z dne 9. 1. 2015, najemnik zemlji5¢, na katerih se nahaja naprava iz tocke 1 izreka tega
dovoljenja, in objektov oz. poslovnih prostorov.

Upravljavec na kraju naprave iz tocke 1 izreka tega dovoljenja ne upravlja z drugo napravo ali
obratom, ki bi imela s to napravo skupne objekte ali naprave za odvajanje emisij ali ravnanje z
odpadki.

Obmocdje naprave iz to¢ke 1 izreka tega dovoljenja je na osnovi doloCil 3. &lena Uredbe o
kakovosti zunanjega zraka (Uradni list RS, st. 9/11, 8/15 in 66/18) in Odredbe o razvrstitvi
obmodij, aglomeracij in podobmocij glede na onesnazenost zunanjega zraka (Uradni list RS, st.
38/17, 3/20 in 152/20), glede na onesnazenost zunanjega zraka z zveplovim dioksidom,
duSikovim dioksidom, duSikovim oksidom, delci PM10 in PM2,5, benzenom, ogljikovim
monoksidom ter benzo(a)pirenom razvrs¢eno v obmocje SIC, za katero je dolocena Il stopnja
onesnazenosti zraka (pod spodnjim ocenjevalnim pragom).

Naprava iz toCke 1 izreka tega dovoljenja se nahaja v aglomeraciji ID20009 - Slovenska Bistrica
2019, na obmodju, ki je opremljeno z javno kanalizacijo, ki se zaklju¢i s komunalno &istilno
napravo.

Naprava iz toCke 1 izreka tega dovoljenja ne leZi na varovanih obmocjih narave: Natura 2000,
Naravne vrednote, Zavarovana obmocja in Ekolosko pomembna obmocja. Obmocje naprave tudi
ni poplavno (lezi izven obmocja opozorilne karte poplav) ali ogroZzeno s strani zemeljskih plazov
in erozije. Prav tako na obravnavani lokaciji ni registriranih enot (objektov ali obmogij) nepremicne
kulturne dedisCine, saj gre za obstoje¢ industrijski objekt.

Obmocdje naprave iz tocke 1 izreka tega dovoljenja se v skladu s 4. ¢lenom Uredbe o mejnih
vrednostih kazalcev hrupa v okolju (Uradni list RS, &t. 43/18, 59/19 in 44/22 — Z\VO-2) razvr$¢a
v IV. stopnjo varstva pred hrupom, medtem ko so stavbe z varovanimi prostori, kjer se ocenjujejo
kazalci hrupa, ki ga povzro¢a obratovanje naprave, uvrs¢ene v obmocje Ill. stopnje varstva pred
hrupom.

3.4. Opis tehnoloskega postopka

Konéni izdelek proizvodnje druzbe Rondal d.o.o. so izsekane in Zagane rondelice iz Cistega
aluminija in aluminijevih zlitin, ki jih proizvajajo z izsekovanjem iz hladno valjanega traku in z
razrezom (Zaganjem) stiskanih ali vie€enih palic v »Obratu Rondelice, ki je neposredno tehni¢no
povezana dejavnost naprave, ki lahko povzroa onesnazevanje okolja ve€jega obsega, in sicer
naprave, v kateri se izvaja dejavnost predelave aluminija. V livarni ozek liti trak, ki se imenuje
»Obrat Livarna OLT«, se proizvaja toplo-valjan ozek trak (v nadaljevanju TV trak), ki se ga izdeluje
s toplim valjanjem. Za izdelavo ozkega litega traku se uporabljajo sledece vhodne surovine:
- primarni aluminij v obliki ingotov ali T-komadov;
- povratni material (lastni ostanki litja);
- interni odpad (povratni material iz proizvodnje rondelic);
- legirni elementi (AIMn80 in AlFe80),
- sekundarni aluminij.
V povpre€ju je vsada (vlozek) sestavljena iz 2/3 primarnega aluminija in 1/3 odpada (povratni
material, interni odpad in sekundarni aluminij). V redkih primerih se talino dolegira, kar se izvede
z majhnim delezem legirnih elementov. Vhodno surovino se skladiS¢i v hali (ingoti, lastni ostanki
litja) in pod nadstreSkom (povratni material iz proizvodnje rondelic - samo ¢isti Al), medtem ko so
legirni elementi zapakirani v majhne vrece, zloZzene na leseni paleti na sredini hale.
V livarni OLT se za izdelavo TV traku uporablja taliino odstajna pe¢ (N1; Z1, Z80), Alpur (N2;
Z84), filter taline (N3), livni stroj (N4), toplo valjarno (N5; Z83) in navijalce (NG).
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Talilno odstajna pe¢ (N1; Z1, Z80) proizvajalca INOTHERM je plinska pe¢ s Stirimi gorilniki
nazivne skupne moci 4000 kW. Pe¢ je nagibna. Med litem se pe€ nagne in tako talina te¢e po
livnem kanalu skozi Alpur (N2; Z84) in filter (N3), kjer se izvaja CiS€enje taline. Precid€ena talina
nato priteCe v livni stroj (N4), kjer se strdi in odlije v obliki ozkega litega traku. Delno ohlajen trak
se na topli valjarni Mann (N5; Z83) toplo zvalja na Zeleno debelino in nato navije na navijalcih
(N6) v kolobar.

Pec¢ obratuje v dveh fazah:

A) Taljenje in odstajanje;

B) Litje.

A). Praviloma se v peci izvaja taljenje in odstajanje taline dvakrat dnevno. Zalaganje peci poteka
v treh fazah. V prvi fazi se najprej zalaga pe¢ s pomocjo vili€arja z drobnim internim odpadom,
sekundarnim aluminijem in s primarnim aluminijem (15 ton - 19 ton) okoli 1. in 13. ure, kateremu
sledi taljenje zaloZzenega materiala. Nato ¢ez &as sledi druga in tretja faza zalaganja, pri katerih
se zalozi preostanek materiala (droben odpad, odpadki v obliki vezov). Pred zadnjim zalaganjem
poteka tudi legiranje taline. Ko pe¢ doseze nastavljeno temperaturo, se dva gorilnika izklopita,
preostala dva pa delujeta in se pri¢ne postopek odstajanja taline v pedi.

B). Tako pripravljena talina v peci je pogoj za pricetek lija. Litje poteka okoli 7. in 19. ure, tudi
dvakrat dnevno. V Casu litja se pe€ nagiba in s tem talina izteka po livnih Zlebovih do livhega
stroja. Gorilniki na peci v tem &asu vsaj prve Stiri ure ne delujejo (vsled zadostne temperature),
nato sta potrebna dva gorilnika za vzdrZzevanje Zelene temperature.

Med litiem na livnem stroju se v livnem kanalu med livnim kolesom (razli¢nih Sirin) in objemnim
trakom talina kontrolirano strjuje. Ozek liti trak debeline 24 mm je v odvisnosti od livnega kolesa
tako razliénih Sirin: 140 mm, 160 mm, 188 mm in 223 mm. Strjen in delno ohlajen trak potuje skozi
toplo valjarno Mann (N5; Z83), kjer se ga zvalja na Zeleno debelino. Trak se s pomocjo navijalcev
(N6) navija v kolobarje. Ohlajen kolobar je kon&en izdelek livarne OLT in vhodni material Obrata
Rondelice. TV trak se tako skladis¢i v Obratu livarna OLT, dokler se ga ne prevzame v Obrat
Rondelice in lansira na delovni nalog.

Alpur (N2; Z84) je namesc€en med livno pecjo in kerami¢nim filtrom (N3). Namenjen je za ¢isCenje
taline med litiem s pretokom taline od 1 t/h do 15 t/h. Korito je pregrajeno v komoro za ¢iscenje
(grafitni rotor) in komoro za izhod taline z 20 kW grelec s sialonskim ohiSjem. Teko¢ aluminij pri
izstopu iz topilno-odstajne pecli vsebuje precejSnjo koli€¢ino nedisto€ (vodik, vkljucki), ki se
odstranjujejo z obdelavo taline v ALPUR-u. Proces ¢iS€enja (obdelave) taline je osnovan na
postopku flotacije plina. Skozi grafitni rotor se vpihuje in razprSuje procesni plin (Argon) v obliki
majhnih mehurckov v talino:

- Vodik se odstranjuje z absorbiranjem v plinske mehurcke;

- Vklju€ki se ujamejo na plinske mehurcke in splavajo z njimi na povrsino taline ter oblikujejo
Zlindro.

V Obratu Rondelice se izdelujejo rondelice z izsekovanjem iz hladno valjanega (HV) ozkega
traku. Rondelice so razliénih dimenzij in zlitin, lahko so ravne ali bombirane, z luknjo ali brez.
Dimenzije rondelic se prilagodijo Zeljam kupcev.

Proizvodni proces se v Obratu Rondelice zane s tehnoloSko enoto Hladna valjarna SMM (N15).
S tem procesom se hladno valja TV ozke trakove na dolo¢eno debelino in pri tem gre le za
redukcijo debeline. Sledi tehnoloska enota izsekovalni stroji (N16). Ta tehnoloska enota (N16) je
sestavljena iz izsekovalnih strojev ESSA 2 (N16.1), ESSA 3 (N16.2) in Heilbronn (N16.3). Na
izsekovalnih strojih se izsekuje rondelice iz hladno valjanega traku (HV) - hladno valjanega na
predhodni tehnolo&ki enoti.

Ob tehnoloSki enoti izsekovalni stroji (N16) se uporablja za izsekovanje rondelic tudi tehnoloska
enota izsekovalne linije (N17). Ta zajema izsekovalno linijjo ESSA 1 (N17.1), izsekovalno linijo
Raster (N17.2) in izsekovalno linijo Ravne (N17.3). Na teh dveh oz. treh linijah poteka hladno
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valjanje TV ozkega traku in nato direktno izsekovanje. Izsekovalna linija (N17) je sestavljena iz
odvijalca, hladne valjarne in izsekovalnega stroja.

Proizvodni proces v Obratu Rondelice je sestavljen tudi iz dveh Zag (N18), na katerih se rondelice
Zaga. Zagane rondelice se izdelujejo z Zaganjem stiskanih ali vledenih palic dobavitelja Impol
PCP d.o.0. Zagi se nahajata v Obratu Rondelice.

Produkt tehnoloskih enot N16, N17 in N18 so izsekane ter zagane rondelice razli¢nih oblik in
dimenzij. Rondelice se nato transportira na tehnolosko enoto Zarilna pe¢ (N19), kjer se odzarijo
na primerno trdoto po zahtevah kupca. Tehnolosko enoto Zarilna pe¢ sestavljata Zarilna pec¢
ASAF (N19.1; Z81-1) in zarilna pe¢ ASAF2 (N19.2; Z81-2). Odsesavani dimni plini iz Zarilnih pedi
vstopajo v napravo za termi¢ni sezig dimnih plinov, imenovano AFTERBURNER TAB-300 (N20;
Z82), pri Cemer ne nastajajo odpadki.

Naslednji korak proizvodnega procesa je tehnoloSka enota povrSinska obdelava (N21), ki jo
sestavljajo Peskalni stroj B8.5 (N21.1; Z85), Peskalni stroj B12 (N21.2; Z85) in Vibrator linija
(N21.3; Z85). Na tej tehnoloski enoti se rondelice povrSinsko obdelajo po zahtevah kupca.
Povrdinska obdelava je lahko peskana - na dvoje peskalnih strojih (N21.1 in N21.2; Z85) ali
vibrirana - na vibratorju (N21.3; Z85).

Zadnja stopnja pred odpremo izdelkov je tehnoloSka enota avtomatska pakirna linija (N23).
Kon¢ni izdelek se nato skladis¢i v pokritem skladis¢u, kjer ¢aka na odpremo kupcu. Odpad, ki
nastane pri izdelavi rondelic v obratu Rondelice, se kot povratni material vraca nazaj v Obrat
Livarna OLT.

V napravi se v proizvodnem procesu v Obratu Livarna OLT uporablja zaprt obtoCni hladilni sistem
s posrednim nacinom hlajenja, ki je povezan z odprtim hladilnim stolpom. Nazivha mo¢
odvedenega toplotnega toka je 1 MW. Hladilni sistem je razdeljen na dva segmenta, ki sta
popolnoma lo¢ena, in sicer na primarni in sekundarni hladilni sistem. Primarni hladilni sistem sluZi
hlajenju segrete vode sekundarnega sistema. Sistem je zaprt - hladilni u€inek se ustvarja preko
toplotnega izmenjevalca (»hladilnika«), med hladilno vodo primarnega sistema in dvema
sekundarnima hladilnima sistemoma: vodo kolesa livne naprave in emulzijo tople valjarne Mann.
Primarni sistem sestavljajo cisterna vode, primarne vodne Crpalke in hladilni stolp s satovjem in
ventilatorjem za hlajenje primarne vode. Za povec€an ucinek hlajenja primarna voda krozi skozi
hladilni stolp s satovjem in ventilatorjem, ki segreto vodo primarnega sistema ohlaja. Voda se iz
zbiralnika v stolpu vraca v cisterno.

V napravi se kot tehnoloSka posoda uporablja betonska skleda s prostornino 9 m2 (v strojnici
Obrata Livarna OLT) za emulzijo (Tandemol K9 IM in Tandemol Additive B45). Rezervoarji za
skladiS€enje nevarnih tekocin, kot jih dolo¢a Uredba o skladis¢enju nevarnih teko&in v
nepremicnih skladis¢nih posodah (Uradni list RS, §t. 104/09, 29/10, 105/10 in 44/22 — ZVO-2), se

v Prilogi 2 tega dovoljenja.
3.5. Opis virov emisij snovi v okolje in ravnanja z odpadki

Emisije v zrak, ki nastajajo pri proizvodnih procesih podjetja Rondal d.o.o., so predvsem ostanki
ogljikovodikov mazalnih in izsekovalnih olj ter pradni delci. Mazalna in izsekovalna olja se
uporabljajo pri tehnolokih enotah izsekovalni stroji (N16), izsekovalne linije (N17), Zaga (N18) in
topla valjarna Mann (N5). Produkt tehnoloskih enot N16, N17 in N18 so izsekane ter Zagane
rondelice razli¢nih oblik in dimenzij. Rondelice se transportira na tehnolosko enoto zarilna pec
(N19), ostanek od izsekovanja pa se ponovno uporabi kot interni odpad v livarni OLT. Pri pripravi
vsade v talilno odstajni peci (N1), ki je sestavljena iz 2/3 primarnega aluminija in 1/3 odpada
(povratni material, interni odpad in sekundarni aluminij), ostanejo zaradi zgorevanja ostankov
mazalnih in izsekovalnih olj v odpadnih plinih organski ogljikovodiki in prasni delci. Prav tako pri
procesu Zarjenja ostanejo v dimnih plinih organski ogljikovodiki in pradni delci. Pri procesu

Cis€enja taline in pri procesu povrSinske obdelave ostanejo v dimnih plinih prasni delci.
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Naprava ima naslednje odvodnike: Z83 - topla valjarna Mann (N5), Z81-1 - zarilna pe¢ ASAF
(N19.1), Z81-2 - zarilna pe¢ ASAF2 (N19.2), Z82 - naprave za termi¢ni sezig dimnih plinov-
Afterburner (N20), Z1 —talilno odstajna pe€ (N1), Z80 — talilno odstajna pe& (N1) - samo v primeru
izrednih razmer (nedelovanje Cistilne naprave v upravljanju Impol LLT d.0.0), Z84 - Alpur (N2),
Z85 - Peskalni stroj B8.5 (21.1), Z85 - Peskalni stroj B12 (21.2); Z85 - Vibrator linija (21.3).

Oznaka odvodnika Ime odvodnika Tehnika ¢iS€enja Oznaka merilnega
mesta
Z1 Odvodnik na €istilno | (*) (™)
napravo Impol LLT
d.o.o.
Z80 Odvodnik talilno- / Z80MM1

odstajna pe¢ (samo v
primeru izrednih

razmer)

Z81-1 Odvodnik zarilna pe¢ | / Z81-1MM1
ASAF

Z81-2 Odvodnik Zarilna pe€ | / Z81-2MM1
ASAF2

782 Odvodnik Termicni sezig dimnih | Z82MM1
AFTERBURNER plinov

Z83 Odvodnik topla Mehansko loCevanje Z83MM1
valjarna Mann emulzijskega olja iz

vodne pare

784 Odvodnik Alpur Vodni filter Z84MM1

Z85 Odvodnik povrSinska | Vodni filter Z85MM1
obdelava

* Cis&enje odpadnih plinov se izvaja v &istilni napravi za dimne pline z izpustom Z1, ki je v
upravljanju podjetja Impol LLT d.o.o.

** Oznaka merilnega mesta na izpustu Z1 iz Cistilne naprave za dimne pline Impol LLT d.o.o. je
Z1MM1.

V nadaljevanju so opisane tehnike &iS€enja emisij snovi v zrak:

1. Odsesovanje plinov talilno odstajne peci (N1) na &istilno napravo Impol LLT d.0.0. - odvodnik
Z1

Namen enote za zajemanje dimnih plinov na izpuhu in dimnih plinov iz nape na talilno odstajni
peci INOTHERM (izpust Z1) je vodenje dimnih plinov na &is€enje v Cistilno napravo Impol LLT
d.o.o. preko cevovoda s pomocjo centrifugalnega ventilatorja. Vsa sesalna mesta v sistemu so
opremljena z motornimi loputami z nastavljivim poloZajem, v sklopu cevovodov pa je ohranjena
moznost izpusta vro¢ih dimnih plinov iz pedi v obstoje€i odvodnik by-pass dimnih plinov. V
primeru izpada delovanja Cistilne naprave Impol LLT d.o.o. upravljavec zalaga samo €isto vsado
z legirnimi elementi ter obvesti inSpekcijsko sluzbo.

2. Ciseenje odpadnih plinov naprave Alpur (N2) - odvodnik Z84

Namen tehnike ¢iS€enja je odvajanje necisto€ iz odsesanega zraka naprave za €iS€enje taline s
procesnim plinom argon Ar. Med delovanjem ventilatorja vteka zapra$eni zrak tangencialno v
mehanski del izloCevalnika. Pod vplivom sredobeZne sile se izlogijo grobi delci in padejo
neposredno v usedalnik. Ustrezno oblikovana centralna potopna cev usmerja delno Ze razprSeni
zrak v tekoCinski del izloCevalnika, kjer pride do intezivhega meSanja zraka z vodo, na ta nacin
pa tudi do vezave vecCine Se preostalih prasnih delcev v kapljicah tekoCine. Zgornji del
teko€inskega izloCevalnika je oblikovan kot eliminator kapljic, skupaj z njim pa se izloCijo tudi
vezani prasni delci. Enota za odstranjevanje prasnih delcev iz zraka s pomocjo vode ne potrebuje
dodatnih aditivov, kot odpadni produkt nastaneta odpadni mulj - klasifikacijska &t. 10 03 16 in
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odpadna voda klasifikacijska §t. 12 03 01*. Odpadka se predajata pooblas€enemu zbiralcu.
Nadzor nad delovanjem naprave izvaja vzdrZzevalec, ki dnevno vrsi kontrolo naprave na
kontrolnem panelu enote. Ob morebitni napaki na enoti se postopa skladno z navodili za
obratovanje in vzdrZevanije.

3. Cis&enje odsesovanih plinov tople valjarne Mann (N5) - odvodnik Z83

Namen tehnike ¢iS€enja je odstranjevanje in ponovno pridobivanje hlapov valjénega olja iz
sistema za odsesavanje na valjarni ozko valjanega traku, ki se pri valjanju uporablja za hlajenje
valjanega traku in prepre€evanju sprijemanja traku na valje. PrestreZzeno valj¢no olje se preko
vodov vraca nazaj v rezervoar z emulzijo. Enota za mehansko lo¢evanje emulzijskega olja iz
vodne pare pri delovanju ne potrebuje dodatnih aditivov, pri lo€evanju pa ne nastanejo odpadki.
Nadzor nad delovanjem enote izvaja vzdrzevalec, ki tedensko vrsi kontrolo naprave. Ob morebitni
napaki na enoti, se postopa skladno z navodili za obratovanje in vzdrzevanije.

4. Ci&enje odsesovanih plinov Zarilnih pedi ASAF (N19.1 in 19.2) - odvodnik Z82

Odsesovani dimni plini iz zarilne peci (izmeni¢no N19.1 in 19.2) vstopajo v napravo za termiéni
sezig (tehnoloska enota), v kateri je vgrajen gorilnik z mocjo 300 kW, ki povzrodi dvig temperature
dimnih plinov na temperaturo 800°C v €asu trajanja 1,7 s. To povzro€i oksidacijo CO, NOy in
drugih spojin iz dimnih plinov. Naprava za termi¢ni sezig dimnih plinov ne potrebuje dodatnih
aditivov, pri delovanju pa ne nastanejo odpadki. Nadzor nad delovanjem tehnolo$ke enote izvaja
vzdrzevalec, ki dnevno vrSi kontrolo tehnoloSke enote na kontrolnem panelu naprave. Ob
morebitnem javljenem alarmu na kontrolnem panelu tehnoloSke enote se postopa skladno z
navodili za obratovanje in vzdrzevanje.

5. Cidéenje odpadnih plinov tehnolo$kih enot za povrsinsko obdelavo (N21.1, N21.2 in N21.3) -
odvodnik Z85

Namen tehnike CiS€enja je odvajanje nedisto¢ iz odsesanega zraka tehnoloskih enot za
povrsinsko obdelavo rondelic. Med delovanjem ventilatorja vteka zapraSeni zrak tangencialno v
mehanski del izlo€evalnika. Pod vplivom sredobeZne sile se izlogijo grobi delci in padejo
neposredno v usedalnik. Ustrezno oblikovana centralna potopna cev usmerja delno Ze razprSeni
zrak v tekoCinski del izloCevalnika, kjer pride do intezivhega meSanja zraka z vodo, na ta nacin
pa tudi do vezave veCine Se preostalih prasnih delcev v kapljicah tekocine. Zgornji del
tekoCinskega izloCevalnika je oblikovan kot eliminator kapljic, skupaj z njim pa se izlo€ijo tudi
vezani prasni delci. Enota za odstranjevanje prasnih delcev iz zraka s pomocjo vode ne potrebuje
dodatnih aditivov, kot odpadni produkt nastaneta odpadni mulj - klasifikacijska $t. 10 03 16 in
odpadna voda klasifikacijska 5t. 12 03 01*. Odpadka se predajata pooblas&¢enemu zbiralcu.
Nadzor nad delovanjem naprave izvaja vzdrZzevalec, ki dnevno vrsi kontrolo enote na kontrolnem
panelu enote. Ob morebitni napaki na enoti se postopa skladno z navodili za obratovanje in
vzdrzevanje.

Industrijske odpadne vode v napravi ne nastajajo in se ne odvajajo iz naprave. Voda se uporablja
v procesih &iS€enja odpadnega zraka, v enoti za odstranjevanje prasnih delcev iz zraka (N7;
odvodnik Z84) pri procesu CiS€enja taline z napravo Alpur (N2) in v enoti za odstranjevanje
pradnih delcev iz zraka (N22; odvodnik Z85) ter se oddaja kot odpadek. Za odvodnjavanje
skladiS&nega prostora pod nadstreSkom, ki se uporablja za skladi$¢enje povratnega materiala
(lastni ostanki litija) in internega odpada (povratni material iz proizvodnje rondelic), iz katerega se
lahko izceja olje, se uporablja podzemna zaprta betonska posoda s prostornino 0,15 m3, katere
vsebina se oddaja kot odpadek. V napravi se v proizvodnem procesu v Obratu Livarna OLT
uporablja zaprt obtoéni hladilni sistem s posrednim nacinom hlajenja, ki je povezan z odprtim
hladilnim stolpom, pri ¢emer je hladilni medij voda. Koli¢ina vode v hladilnem sistemu je 19 m3.
Odpadna voda v isti koli¢ini se odda kot odpadek enkrat letno ali po potrebi. Komunalna odpadna

voda se odvaja v kanalizacijo, zakljuéeno s komunalno Eistilno napravo.

Upravljavec ravna z odpadki skladno z dokumentom Organizacijski predpis OP-000617, izdaja 3,
ki dolo¢a, da mora upravljavec lo¢eno zbirati odpadke, izvajati ukrepe za preprecitev emisij v
okolje zaradi zbiranja odpadkov, predajati odpadke pooblas€enim predelovalcem oz.
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pogodbenikom, voditi evidence o koli€ini nastalih odpadkov, predanih odpadkov in predelanih
odpadkov ter izvajati ukrepe za zmanjSanje koli¢in odpadkov. Upravljavec odpadke tudi predeluje,
in sicer sekundarni aluminij. Predvideva letno predelavo 700 t sekundarnega aluminija.
Sekundarni aluminij namerava prevzemati v veliki ve€ini od obstojecih kupcev, in sicer odpadni
aluminij, ki jim nastane pri nadaljnji obdelavi rondelic.

Na obmocju naprave povzrocajo pomembne emisije hrupa v okolje predvsem izpuhi mokrih filtrov
za filtriranje aluminijevega prahu na Obratu Livarne OLT in hladilni stolp, ki pa je prostorsko
umesc&en med halo OLT in sosednji industrijski obrat druzbe Impol LLT d.o.o. V povprecju se na
obmodje industrijske cone Impol za potrebe naprave pripeljeta dva do trije kamioni na dan.
Transport se izvaja izkljuéno v dnevnem obdobju med 7.00 in 14.00. Vpliv prometa na celotno
raven hrupa na obmodju naprave je zanemarljiv. Proizvodnja se izvaja v zaprtih delovnih halah.
Hrup se v okolje Siri predvsem skozi fasade proizvodnih hal in sekcijska vrata. Viri hrupa na
obmocju Obrata Livarna OLT obratujejo 24 ur na dan, 325 dni na leto. Viri hrupa Obrata Rondelice
pa obratujejo od ponedeljka do petka 24 ur na dan, okvirno 265 dni na leto.

3.6. Ocena moznosti za onesnazenje tal in podzemne vode ter ukrepi za preprecevanje
nesrec in izrednih razmer

Upravljavec je k vlogi prilozil Oceno moznosti za onesnazenje tal in podzemne vode §t. 315/2019
z dne 18. 7. 2019, dopolnjeno dne 2. 12. 2021, 15. 4. 2022 in 23. 6. 2022 (v nadaljevanju: Ocena
moznosti), ki jo je izdelal na podlagi drugega odstavka 22. ¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in
naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja vecjega obsega. Iz Ocene moznosti
onesnazenja tal in podzemne vode, ki jo je ministrstvo v toCki 7.1 izreka okoljevarstvenega
dovoljenja potrdilo, izhaja, da se na obmocju naprave iz toCke 1 izreka okoljevarstvenega

V nadaljevanju so navedene nevarne snovi, ki se uporabljajo na obmocju naprave iz tocke 1
izreka okoljevarstvenega dovoljenja, in razlogi, zakaj se ne Stejejo za zadevne nevarne snovi.

- SYLAC RON 06 ima nevarni lastnosti s H stavkoma H304 — Pri zauzitju in vstopu v dihalne poti
je lahko smrtno nevarno in H319 — Povzro¢a hudo drazenje oci. Glede na nevarni lastnosti se
snov SYLAC RON 06 po prilogi 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro¢ajo
onesnazevanje okolja vecjega obsega, sicer uvrs§€a v skupino 4, kjer je prag skupine za uvrstitev
med zadevne nevarne snovi 10.000 kg/leto (letna prisotnost snovi je 27.900 kg/leto, skupna
prisotnost skupine 4 je 28.480 kg/leto), vendar pa ker je zmes netopna v vodi in nima lastnosti, ki
bi lahko predstavljale nevarnosti za okolje (kot izhaja iz Varnostnega lista za SYLAC RON 06;
datum izdelave: 28.05.2015, datum spremembe: 07.06.2018; tocka 14.5 Nevarnosti za okolje) se
je ne opredeli kot zadevno nevarno snov. Upravljavec je pri razvrstitvi zmesi in dolog€itvi stavkov
nevarnosti uposteval Uredbo (ES) $t. 1272/2008 Evropskega parlamenta in Sveta z dne 16.
decembra 2008 o razvr$€anju, oznaCevanju in pakiranju snovi ter zmesi, o spremembi in
razveljavitvi direktiv 67/548/EGS in 1999/45/ES ter spremembi Uredbe (ES) st. 1907/2006,
objavljeno v Uradnem listu Evropske unije §t. L33 z dne 31. 12. 2008, v kateri je v tabeli 4.1.1
navedeno kot merilo za akutno strupenost za vodno okolje, da mora biti seStevek sestavin,
razvrS¢enih v kategorijo akutnosti, enak ali vedji od 25%, da se zmes razvrsti kot akutno strupena
za vodno okolje. Zmes SYLAC RON 06 vsebuje od 15% do 20% snovi dodekanol, ki je razvr§¢ena
kot Aquatic Acute 1; H400, zato zmes ni razvrS€ena kot akutno strupena za vodno okolje.
Upravljavec je v Oceni moznosti nadalje navedel, da ima po podatkih Evropske agencije za
kemikalije (ECHA) snov dodekanol (CAS: 112-53-8), katere delez v zmesi SYLAC RON 06 je
med 15% in 20%, razpolovni ¢as v svezi vodi 50,4 h in v zraku 21,2 h ter je 100% biorazgradljiva,
zato je v podzemni vodi in tleh dolgoro€no ne bi bilo mogo&e detektirati. Upravljavec je navedel
tudi, da ima po podatkih Evropske agencije za kemikalije (ECHA) snov tetradekanol (CAS: 112-
72-1), katere delez v zmesi SYLAC RON 06 je med 5 % in 10 %, razpolovni ¢as v svezi vodi 50,4
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hin v zraku 18,3 h ter je 100 % biorazgradljiva, zato tudi te sestavine zmesi v podzemni vodi in
tleh dolgoro€no ni mogoce detektirati.

- EXACTCUT OIL ima nevarno lastnost s H stavkom H304 — Pri zauzZitju in vstopu v dihalne poti
je lahko smrtno nevarno. Glede na nevarno lastnost se snov EXACTCUT OIL po prilogi 3 Uredbe
o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja vec€jega obsega, sicer
uvr$c¢a v skupino 4, kjer je prag skupine za uvrstitev med zadevne nevarne snovi 10.000 kg/leto
(letna prisotnost snovi je 580 kg/leto, skupna prisotnost skupine 4 je 28.480 kg/leto), vendar pa
ker je netopna v vodi in nima lastnosti, ki bi lahko predstavljale nevarnosti za okolje, se je ne
opredeli kot zadevno nevarno snov.

- ARGON ima nevarno lastnost s H stavkom H280 — Vsebuje plin pod tlakom; segrevanje lahko
povzroCi eksplozijo. Glede na nevarno lastnost se navedena nevarna snov po prilogi 3 Uredbe o
vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja vecjega obsega, ne uvrs¢a
v nobeno izmed navedenih skupin (skupina 1, 2, 3 ali 4). Iz tega razloga se nevarna snov ARGON
ne opredeli kot zadevna nevarna snov.

- UTEKOCINJEN ARGON ima nevarno lastnost s H stavkom H281 — Vsebuije ohlajen utekoginjen
plin, lahko povzroc€i ozebline ali poSkodbe. Glede na nevarno lastnost se navedena nevarna snov
po prilogi 3 Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro¢ajo onesnazevanje okolja ve¢jega
obsega, ne uvrs¢a v nobeno izmed navedenih skupin (skupina 1, 2, 3 ali 4). Iz tega razloga se
nevarna snov UTEKOCINJEN ARGON ne opredeli kot zadevna nevarna snov.

- ZEMELJSKI PLIN ima nevarni lastnosti s H stavkoma H220 — Zelo lahko vnetljiv plin (kategorija
nevarnosti: Vnetljivi plini 1) in H280 — Vsebuje plin pod tlakom; segrevanje lahko povzrodi
eksplozijo. Glede na nevarni lastnosti se navedena nevarna snov po prilogi 3 Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja ve€jega obsega, ne uvrséa v
nobeno izmed navedenih skupin (skupina 1, 2, 3 ali 4). Iz tega razloga se nevarna snov
ZEMELJSKI PLIN ne opredeli kot zadevna nevarna snov.

Opis ukrepov za prepre€evanje izrednih razmer in nesre¢

Upravljavec je v vlogi navedel, da v okviru naprave ni tehnoloSkih postopkov ali tehnoloskih enot,
pri katerih bi se karakteristike in vplivi na okolje pri zagonih in ustavitvah pomembneje razlikovali
od normalnega obratovanja. Pri tehnoloSkih enotah prav tako ne prihaja do pus¢anj snovi ali
okvar, ki bi lahko imele za posledico onesnazevanje okolja ali vpliv na zdravje ljudi. V primeru
okvar se tehnoloSki proces zaustavi in prekine dovod energentov. Ukrepi, ki se jih izvede v ta
namen v posameznih tehnolokih enotah, so opisani v nadaljevanju.

- Odsesovanje dimnih plinov talilno odstajne peci (N1)

Namen enote za zajemanje dimnih plinov na izpuhu in dimnih plinov iz nape na talilno odstajni
peci INOTHERM je vodenje dimnih plinov na &iS€enje v Cistilno napravo Impol LLT d.o.o preko
cevovoda s pomocjo centrifugalnega ventilatorja. Vsa sesalna mesta v sistemu so opremljena z
motornimi loputami z nastavljivim poloZajem, v sklopu cevovodov pa je ohranjena mozZnost
izpusta vro€ih dimnih plinov iz pedi v obstojeci odvodnik by-pass dimnih plinov. V primeru izpada
delovanja Cistilne naprave, se zalaga samo Cista vsada z legirnimi elementi ter obvesti
inSpekcijsko sluzbo.

- Naprava za termicni sezig dimnih plinov - Afterburner (N20)

Odsesovani dimni plini iz zarilne peci (izmeni¢no N19.1 in N19.2) vstopajo v napravo za termicni
seZig, v kateri je vgrajen gorilnik z moc&jo 300 kW, ki povzrodi dvig temperature dimnih plinov na
temperaturo 800°C v €asu trajanja 1,7 s. To povzroc€i oksidacijo CO, NO, in drugih spojin iz dimnih
plinov. Nadzor nad delovanjem naprave izvaja vzdrZzevalec, ki dnevno vrsi kontrolo naprave na
kontrolnem panelu naprave. Ob morebitnem javljenem alarmu na kontrolnem panelu naprave se
postopa skladno z navodili za obratovanje in vzdrzevanije.

V primeru okvare naprave za termicni sezig dimnih plinov - Afterburner (N20) se preklopijo lopute
zarilnih peci (N19.1 ter N19.2) in se odvajajo dimni plini preko odvodnikov Z81-1 in Z81-2 ter se
obvesti in8pekcijsko sluzbo.

Pripravljenost in odziv na izredne razmere na nivoju skupine IMPOL definira organizacijski
predpis OP UKREPANJE V IZREDNIH RAZMERAH. V dokumentu definirani postopki veljajo tudi

25




za upravljavca.

Upravljavec je z druzbo Impol LLT d.o.o. sklenil pogodbo o najemu sredstev, potrebnih za
doseganije skladnosti proizvodov in storitev. Ta sredstva med drugim obsegajo podporne storitve,
ki zajemajo transport in logistiko (urejanje okolja), energetiko, varovanje pred pozarom in
reSevanje v primeru nezgod ter fizi€no varovanje sredstev.

Natan¢na definicija zahtev upravljavca do dobavitelia je podana v dokumentu PTP ZA
IZVAJANJE STORITEV IMPOL INFRASTRUKTURA, kjer so med drugim navedene preventivne
aktivnosti na podrocju varstva pred pozarom in varovanja. Proces Infrastruktura natancneje
opredeljuje organizacijski predpis na nivoju skupine Impol OP PROCES INFRASTRUKTURA.
Aktivnosti procesa Infrastruktura na podrocju varovanja pred pozari so:

- zagotavljanje stalne prisotnosti in dezurstva gasilske sluzbe,

- skrb za sistem aktivhega javljanja poZzara,

- vzdrZevanje gasilnikov,

- zagotavljanje pozarne straze,

- izobrazevanje s podrocja pozarne varnosti,

- pomo¢ v primeru naravnih nesrec,

- pomo¢ v primeru ekoloskih nesrec.

Prav tako tudi upravljavec sam izvaja preventivhe ukrepe s podrocja varstva pred poZari in
naravnimi nesre¢ami, in sicer:

- preventivno izobraZevanje zaposlenih - usposabljanje zaposlenih za pozarno varnost in gadenje
zacetnih pozarov,

- urejenost okolja - uvedba sistema linijskega nadzora,

- urejenost okolja - urejeno skladiS&enje maziv, olj in odpadkov,

- ureditev prostorov druzbe v skladu s pozarno varnostjo (gasilniki, hidranti, evakuacijski nacrti,
izvlecki iz pozarnega reda),

- vzpostavitev adresabilnega sistema javljanja pozarov;

- premozenjsko zavarovanje za pozar in zavarovanje obratovalnega zastoja v primeru pozara.

Ukrepi za prepreCevanje nastajanja odpadkov, pripravo odpadkov za ponovno uporabo,
recikliranje in predelavo odpadkov, ki nastajajo v napravi

Upravljavec je v vlogi predlagal tudi izvajanje ukrepov, s katerimi bo zagotovljeno prepre€evanje
nastajanja odpadkov, priprava odpadkov za ponovno uporabo, recikliranje in predelava
odpadkov, ki nastajajo v napravi, in sicer:

- ozavescCanje zaposlenih na vseh nivojih glede zmanjSanja koli¢ine nastalih odpadkov, kjer je to
mogoce (tiskanje le, Ce je nujno potrebno; veckratna uporaba sredstev ...),

- lo€eno zbiranje in evidentiranje odpadkov ter ukrepanje ob preseganjih predvidenih koli€in,

- pri uporabi mineralnih olj v strojih upoStevanje navodil proizvajalcev glede vzdrZzevanja in
menjava v skladu z njihovimi priporodili, s ciliem zmanj$anja koli¢ine odpadkov,

- recikliranje lastnega proizvodnega odpada,

- predajanje odpadkov, ki jih ni mogoce reciklirati v napravi, v predelavo ustreznim predelovalcem
odpadkov.

3.7. Uporaba referen¢nih dokumentov in zakljuckov o BAT

Ministrstvo je izvedlo presojo skladnosti obravnavane naprave z najboljSimi razpolozZljivimi

tehnikami, pri Eemer so bili osnova za presojo naslednji referenéni dokumenti in zakljucki o BAT:

- Referenéni dokument o najboljSih razpolozljivih tehnikah zmanjSevanja emisij pri skladi§€enju
surovin ali nevarnih snovi (EFS, 2006),

- Referenéni dokument o najboljSih razpoloZljivih tehnikah pri industrijskih hladilnih sistemih
(ICV, 2001),

- Referenéni dokument za industrijo nezeleznih kovin (NFM, 2016),

- lzvedbeni sklep komisije (EU)2016/1032 z dne 13. 6. 2016 o doloditvi zaklju¢kov o najboljsih
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razpolozljivih tehnikah (BAT) v skladu z Direktivo 2010/75/EU Evropskega parlamenta in
Sveta za industrijo nezeleznih kovin, objavljen v Uradnem listu Evropske unije L 174/32 dne
30. 6. 2016 (v nadaljevanju: Zakljucki o BAT).

Skladnost naprave z Zaklju€ki o BAT:

V napravi iz toCke 1 izreka okoljevarstvenega dovoljenja poteka proizvodnja aluminija iz
primarnega aluminija in iz odpadnega, to je sekundarnega aluminija. Zaradi navedenega so poleg
splosnih Zakljuckov o BAT (BAT 1 — BAT 19) za predmetno napravo relevantni tudi Zakljucki o
BAT za industrijo neZeleznih kovin, ki obravnhavajo proizvodnjo sekundarnega aluminija
(BAT 74 — BAT 89) in ki se nana$ajo na to proizvodnjo.

Skladnost obratovanja naprave iz tocke 1 izreka okoljevarstvenega dovoljenja s posameznimi
zakljucki o BAT je podrobneje razvidna iz nadaljevanja obrazlozitve tega dovoljenja.

BAT 1
NajboljSa razpoloZljiva tehnika za izboljSanje sploSne okoljske uginkovitosti je uvedba in izvajanje
sistema ravnanja z okoljem (EMS).

Upravljavec ima vzpostavljen sistem ravnanja z okoljem po ISO 14001, sistem poklicnega zdravja
in varnosti po ISO 45001 in sistem kakovosti po ISO 9001 in IATF 16949. Upravljavec je k vlogi
prilozil certifikate navedenih sistemov kakovosti. Izpolnjevanje zahtev BAT 1 je opisano v
dokumentu Poslovnik Rondal — PI-000149.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo najboljSe razpolozljive tehnike za
izboljSanje sploSne okoljske ucinkovitosti, opisane v BAT 1 Zaklju¢kov o BAT. Ministrstvo je
dolocilo zahtevo v zvezi z izvajanjem sistema ravnanja z okoljem iz BAT 1 Zaklju¢kov o BAT v
tocki 8.1.1 izreka tega dovoljenja.

BAT 2

NajboljSa razpolozljiva tehnika za ucinkovito rabo energije je kombinacija spodaj navedenih
tehnik.

a) Sistem upravljanja energijske ucinkovitosti (npr. ISO 50001);

b) Regenerativni ali rekuperativni gorilniki;

¢) Rekuperacija toplote (npr. para, topla voda, vro€ zrak) iz odpadne procesne toplote;

d) Regenerativni termi¢ni oksidator;

e) Predgretje vlozka za taljenje v peci ali zgorevalnega zraka ali goriva z uporabo toplote,
pridobljene iz vrocih plinov iz taljenja;

f) ZviSanje temperature luznic z uporabo pare ali tople vode iz rekuperacije odpadne toplote;

g) Uporaba vrocih plinov iz livnega Zleba kot predgretega zgorevalnega zraka;

h) Uporaba s kisikom obogatenega zraka ali Cistega kisika v gorilnikih za zmanjSanje porabe
energije z omogocanjem avtogenega taljenja ali popolnega zgorevanja karbonatnega materiala;
i) SuSenje koncentratov in vlaznih surovin pri nizkih temperaturah;

i) Rekuperacija kemi¢ne energije, vsebovane v ogljikovem monoksidu, ki nastaja v elektri¢ni ali
jaskovni peci/ plavzu, pri kateri se odpadni plini uporabijo kot gorivo po odstranitvi kovin v drugih
proizvodnih procesih ali za proizvodnjo pare/tople vode ali elekiricne energije;

k) Recirkulacija dimnih plinov nazaj skozi kisikov (oxy-fuel) gorilnik za rekuperacijo energije iz
prisotnega celotnega organskega ogljika;

I) Ustrezna izolacija opreme, ki obratuje pri visokih temperaturah, kot so cevi za paro in vro¢o
vodo;

m) Uporaba toplote, nastale pri proizvodnji Zveplove kisline iz Zveplovega dioksida, za
predgrevanje plinov, ki se dovajajo v proizvodnjo Zveplove kisline ali proizvodnjo pare in/ali vroce
vode;

n) Uporaba zelo ulinkovitih elektromotorjev s frekvenénim pretvornikom za opremo, kot so
ventilatorii;
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o) Uporaba nadzornih sistemov, ki samodejno aktivirajo odsesovalni sistem ali prilagodijo njegovo
intenzivnost v odvisnosti od dejanskih emisij.

(a)

Upravljavec $e nima vzpostavljenega sistema vodenja kakovosti po standardu ISO 50001, planira
pa vzpostavitev. Za upravljanje energijske ucinkovitosti uporablja sistem ISO 14001, za katerega
navaja, da z njim teZi k nenehnim izboljSavam.

(b)

Talilno odstajna pe¢ (N1) in naprava za termi¢ni sezig dimnih plinov-Afterburner sta opremljeni z
rekuperativnimi gorilniki, kar izboljSa energetsko ucinkovitost in poveca izkoristek peci.

(c)

Rekuperacije toplote se ne izvaja, ker pe¢ tega ne omogoca.

(d)

Izpusti so speljani na €istilno napravo, ki ne presega mejnih emisij.

(e)

Zaradi prostorskih omejitev ni mogoc¢a namestitev peci za predgrevanje vlozka, na obstojeci pedi
pa to ni tehni¢no izvedljivo.

(f)

V napravi se ne uporablja glinica in se ne izvaja hidrometalurskih procesov.

(9)

V okviru obstojeCe tehnologije uporaba vrocih plinov iz livnega Zleba ni tehni¢no izvedljiva.

(h)

Surovine, ki se uporabljajo v livni pedi, ne vsebujejo ogljika ali Zvepla oz. sta ta dva elementa v
tako majhnih koli¢ina, da jih je z analizami zelo tezko zaznati.

(i)

V napravi se ne izvaja susenja.

@)

V napravi se ne uporablja elektri¢ne ali jaSkovne peci/plavza.

(k)

Organske snovi na izpustih se sezigajo, zato recikliranje ni mogoce.
(1)

Vsi vroci vodi so toplotno izolirani. Talilno odstajna pe¢ (N1) je obzidana z ognjeodporno
obzidavo, ki prepreCuje izgubo toplote preko sten pedi.

(m)

V napravi se ne proizvaja zveplove kisline ali tekoCega SO..

(n)

Vsi elektro pogoni tehnoloskih enot naprave so frekvenéno vodeni glede na procesne parametre
(tocka n).

(0)

Pec in Zzarilni center sta opremljena z nadzornim sistemom (status gorilnika, tlak v peci, polozaj
vrat, loput), ki samodejno aktivira odsesovalni sistem, ki odvaja odpadne pline na izpuste Z1 oz.
Z82in Z81-1IN Z81-2. Prav tako so vpeljani nadzorni sistemi na vseh izpustih, s ¢imer se preverja
ustreznost obratovanja in energetske ucinkovitosti (nadzor v sistemu SCADA).

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
ucinkovito rabo energije, opisane v BAT 2 ZakljuCkov o BAT, z uporabo kombinacije tehnik a), b),
), n) in 0), medtem ko druge tehnike za napravo niso relevantne, kot je opisano zgoraj. Ministrstvo
je dolocilo ukrepe u€inkovite rabe energije iz BAT 2 Zaklju¢kov o BAT, in sicer v alinejah v), vi) in
vii) tocke 2.1.1 izreka tega dovoljenja na podlagi tock b), I) in n) BAT 2 in v tockah 6.1.1 in 6.2.1
izreka tega dovoljenja na podlagi tock a) in o) BAT 2.

BAT 3
NajboljSa razpolozljiva tehnika za izboljSanje splosne okoljske ucinkovitosti je zagotovitev
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stabilnega poteka procesov z uporabo sistema za vodenje procesov skupaj s kombinacijo spodaj
navedenih tehnik.

a) Preverjanje in izbor vhodnih materialov glede na uporabljene postopke in tehnike za
zmanjSanje emisij;

b) Dobro meSanje Sarznega materiala, da se zagotovi optimalna konverzijska ucinkovitost ter
zmanj$anje emisij in zavrzkov;

c) Sistemi tehtanja in odmerjanja Sarznega materiala;

d) Procesorsko vodenje hitrosti doziranja materiala, klju¢nih procesnih parametrov in razmer,
vklju€no z alarmi, pogoji zgorevanja in dodajanjem plina;

e) Samodejne kontinuirane meritve temperature in tlaka v pedi ter pretoka plinov;

f) Spremljanje kljucnih parametrov postopka v napravi za zmanjSanje emisij v zrak, kot so
temperatura plinov, odmerjanje reagentov, padec tlaka, tok in napetost elektrofiltra, pretok in pH
pralne tekoc€ine ter sestavine plina (npr. O,, CO, HOS);

g) Nadzor vsebnosti prahu in Zivega srebra v odpadnih plinih pred odvodom v del naprave za
proizvodnjo Zveplove kisline pri napravah, ki vklju€ujejo proizvodnjo Zveplove kisline ali tekocega
SOZ;

h) Samodejne kontinuirane meritve tresljajev, da se odkrijejo zamasitve in morebitna okvara
opreme;

i) Samodejne kontinuirane meritve toka, napetosti in temperatur elektricnih kontaktov v
elektrolitskih postopkih;

j) Spremljanje in uravnavanje temperature v talilnih pe¢eh, da se prepreci nastajanje kovinskih in
kovinsko oksidnih hlapov zaradi pregrevanja;

k) Procesorsko vodenje doziranja reagentov in delovanja Cistilne naprave za odpadno vodo s
samodejnim kontinuiranim merjenjem temperature, motnosti, pH, prevodnosti in pretoka.

(a)

Vhodne surovine se delijo na 4 vrste, in sicer:

- primarni aluminij v obliki ingotov ali T-komadoyv;

- povratni material (lastni ostanki litja) in Interni odpad (povratni material iz proizvodnje
rondelic) (ta materiala sta enakovredna, le da nastajata v razli¢nih procesih, zato sta
opredeljena pod eno vrsto);

- legirni elementi (AIMn80 in AlFe80);

- sekundarni aluminij.

Prevzem vhodnih materialov se izvaja na podlagi internega dokumenta Prevzem vhodnih

materialov (OP-000624). Dokument vklju€uje naslednje vidike kontrole:

- Nacin prispetja internih in eksternih vhodnih materialov,

- Matriko odgovornosti za koli€inski in kakovostni prevzem,

- Koli¢inski in kakovostni prevzem eksternih vhodnih materialov:

i. Kakovostni prevzem aluminijevih surovin se izvrSi, ¢e material ustreza vsem predpisanim

kakovostnim zahtevam, dolo€enih v PTP-jih (prevzemno tehni¢ni pogoji);

ii. Ce material ne ustrezna kakovostnim zahtevam po prevzemno tehni¢nih pogojih za primarni

aluminij, sekundarni aluminij, legirne elemente ali interni odpad se material ne raztovori in se

sprozi reklamacijski postopek, ki je opisan v organizacijskem predpisu ReSevanje reklamacij OP-

000616;

iii. Za sekundarni aluminij se preverja kemijska sestava v skladu s specifikacijo narocila ali

standarda EN 573-3.

- Nacin zbiranja, oznadevanja, sortiranja povratnega aluminija.

(b)

Sarza je sestavljena iz razliénih vrst vhodnih surovin, ki so opisane v to¢ki a. Vse vhodne surovine

so v takdnih oblikah in kvalitetah, da obdelava pred pretaljevanjem ni potrebna. Z vidika &im

manjSega odgora in doseganja predvidene kakovosti ter uporabe &im manjSe koli¢ine legirnih

elementov je predpisan tudi nacin sarziranja v dokumentu: Tehnolo$ko navodilo za pripravo in

CiS€enje taline (ND — 2212). S kontrolirano sestavo vioZka se zagotavlja optimalno sestavo
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vlozka, s €imer se zmanjSuje nastajanje ostankov (n.pr. posnemkov).

(c)

Vhodna surovina je pred zalaganjem v peci tehtana direktno na tehtnicah €elnih nakladacev ali s
talnimi tehtnicami, kot je to definirano v dokumentu: TehnoloSko navodilo za pripravo in &is¢enje
taline (ND — 2212).

(d)

Teza posamezne SarZe kot tudi teZa materiala posamezne zlitine, ki sestavlja SarzZo, je v naprej
to¢no dolo€ena. Vhodna surovina se vedno zalaga tako, da pri zalaganju ne pride do poSkodb
peci, nepotrebnih materialnih izgub (odgor) in emisij snovi v zrak.

(e)in ()

Talilno odstajna pe¢ (N1) je opremljena s sistemi za kontinuirano merjenje temperature stropa in
taline, tlaka v peci ter pretoka plinov. Vse meritve, ki se izvajajo na pedi, se zapisujejo v program
SCADA. Prav tako popolnoma samodejno spremlja in uravnava temperaturo v peci, na ta nacin
prepreCuje pregrevanje, zaradi katerega bi lahko nastali kovinsko-oksidni hlapi. Navedeno
delovanje opreme je opisano v internem dokumentu ND 001983 — TOPILNO ODSTAJNA PEC
INOTHERM 0701.

(f)

Obstojeca Cistilna naprava za dimne pline z izpustom Z1, ki je v upravljanju podjetja Impol LLT
d.o.o0., je opremljena z merilnimi sistemi za spremljanje klju¢nih parametrov. Na izpustu Z1 se
izvajajo trajne meritve naslednjih parametrov: temperatura, prostorninski pretok odpadnih plinov,
tlak in vsebnost vlage, celotne organske snovi ter klor in hlapni kloridi. 1zvaja se tudi kvalitativho
merjenje celotnega prahu, s katerim se preverja delovanje vreCastega filtra. NatancnejSi opis
delovanja naprave za CiS€enje odpadnih plinov je podan v internem dokumentu, in sicer v
navodilu za delo ND-001010 Navodilo za delo s &istilno napravo dimnih plinov.

(9)

Naprave ne vklju€ujejo proizvodnjo zveplove kisline ali tekoCega SO,, zato tehnika ni relevantna.
(h)

Procesi niso podvrzeni tresljajem, ki bi lahko vplivali na delovanje naprave, zato tehnika ni
relevantna.

(i) Ne izvaja se elektrolitskih postopkov, zato tehnika ni relevantna.

(i) glej zgoraj pri (e)

(k)

V procesih se uporablja vodo le v sklopu hladilnega sistema, pri katerem pa voda ne odteka v
Cistilno napravo, saj se odpadno vodo predaja pooblas€éenemu predelovalcu, zato tehnika ni
relevantna.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
izboljSanje splosne okoljske ucinkovitosti, opisane v BAT 3 Zaklju¢kov o BAT, z zagotavljanjem
stabilnega poteka procesov z uporabo sistema za vodenje procesov in uporabo kombinacije
tehnik a), b), ), d), e), f) in j), medtem ko druge tehnike za napravo niso relevantne, kot je opisano
zgoraj. Ministrstvo je doloCilo ukrepe za izboljSanje okoljske ucinkovitosti iz BAT 3 ZakljuCkov o
BAT, in sicer v alinejah ix) in xiii) toCke 2.1.1 izreka tega dovoljenja na podlagi to¢k b), c), f) in j)
BAT 3 ter v tocki 8.1.2 na podlagi toc¢k a), d) in ) BAT 3.

BAT 4

NajboljSa razpolozljiva tehnika za zmanjSanje zajetih emisij prahu in kovin v zrak je uporaba
sistema upravljanja vzdrzevanja, ki zadeva zlasti obratovanje odprasevalnih sistemov v okviru
sistema ravnanja z okoljem (glej BAT 1).

Cistilna naprava za dimne pline z izpustom Z1, ki je v upravljanju podjetja Impol LLT d.0.0., ima
vzpostavljen sistem preventivhega vzdrzevanja. Na osnovi priporocil proizvajalca naprave in na
osnovi lastnih izkuSenj/ugotovitev so bila izdana Navodila za vzdrzevanje €istilne naprave dimnih
plinov (NZV-000157). Navodilo se neprestano dopolnjuje in posodablja v skladu z nadgradnjami
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naprave. Trenutno veljavna je izdaja 1. Druzba Impol LLT d.o.0. ima lastno vzdrZevalno sluzbo,
ki skrbi za delovanje naprave in ki je bila s strani proizvajalca naprave seznanjena s sestavo
naprave in pou¢ena o njenem delovanju. Za napravo je bil izdan Poslovnik (ND-001003) in
Navodila za obratovanje (ND-001010). Za napravo je predvideno vzdrzevanje, kar je natan¢neje
opisano v vilogi (BAT 1). Za vse Cistilne naprave, ki se uporabljajo, so izdani poslovnik, navodilo
za delo, navodilo za varno delo in navodilo za vzdrzevanje. Ustreznost naprav se preverja skozi
monitoringe, kot je opisano v vlogi (BAT 1).

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo najbolje razpoloZljive tehnike za
zmanjSanje zajetih emisij prahu in kovin v zrak, opisane v BAT 4 ZakljuCkov o BAT, t.j. uporabo
sistema upravljanja vzdrzevanja. Ministrstvo je dolocilo ukrep za zmanjSanje zajetih emisij prahu
in kovin v zrak iz BAT 4 Zaklju¢kov o BAT v tocki 8.1.3 izreka tega dovoljenja.

BAT 5
NajboljSa razpoloZljiva tehnika za prepre€evanje ali, kadar to ni mogoc¢e, zmanjSanje razprsenih
emisij v zrak in vodo sta zajem razpr3enih emisij ¢im blizje viru in njihova obdelava.

Talilno odstajna pe¢ (N1) je zgrajena tako, da se vroéi izpusti zajemajo direktno na peci. »Hladni«
izpusti skozi vrata se zajemajo z odsesovalno napo, Ki je instalirana nad vrati peci. Vsi izpusti so
speljani v &istilno napravo za dimne pline z izpustom Z1, ki je v upravljanju podjetja Impol LLT
d.o.o. Emisij v vode ni, saj se odpadne vode oddajajo kot odpadek.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo najboljSe razpolozljive tehnike za
prepreCevanje ali, kadar to ni mogoce, zmanjSanje razprSenih emisij v zrak in vodo, opisane v
BAT 5 Zaklju¢kov o BAT. Ministrstvo je doloCilo ukrepe za prepreCevanje oz. zmanjSanje
razpr$enih emisij v zrak, in sicer v alinejah ii) in xiii) toCke 2.1.1 izreka tega dovoljenja.

BAT 6

NajboljSa razpolozljiva tehnika za preprecevanje ali, kadar to ni mogocCe, zmanjSanje razprsenih
emisij prahu v zrak je priprava in izvajanje akcijskega nacrta v zvezi z razpr§enimi emisijami prahu
v okviru sistema ravnanja z okoljem (glej BAT 1), ki vklju€uje oba naslednja ukrepa:

(a) prepoznavanje najpomembnejsih virov razprsenih emisij prahu (npr. z uporabo EN 15445);
(b) opredelitev in izvajanje ustreznih ukrepov in tehnik za prepre€evanje ali zmanjSanje razprsenih
emisij v dolo¢enem Easovnem okviru.

Glavni vir razprsenih emisij v talilno odstajni peci (N1) so vrata peci. |z tega razloga je nad vrati
peci namesCena odsesovalna nape. Vrata s svojo tehnologijo zapiranja zagotavljajo popolno
tesnjenje v €asu topilno odstajnega procesa. Kljub temu se kot preventiva na odsesovalni napi
zagotavlja manjSe odsesovanje, ki zagotavlja zajem razprSenih emisij prahu tudi v ¢asu taljenja.
Vrata peci so opremljena s polozajnimi stikali, ki so povezana z loputami na odsesovalni napi. Ko
se vrata odprejo, se aktivira polozajno stikalo, ki nemudoma odpre loputo na odsesovalni napi.
Cistilna naprava, ki je v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.0., kontinuirano meri tlak v sistemu, z
odprtjem lopute pride do padca tlaka in naprava avtomatsko zazna potrebo po povecanju
podtlaka v dimovodih. S frekvenéno reguliranim ventilatorjem na Cistilni napravi se zagotovi
ustrezno zajemanije razprdenih emisij prahu. Viri razprSenih emisij so prepoznani na nivoju druzbe
in so zavedeni v internem dokumentu KVO 000104 — Kontrola in obvladovanje okolijskih vidikov.
Za vsak izvor je definiran ukrep za prepre€evanje oz. zmanjSevanje emisij v dokumentu Akcijski
nacrt za zmanjSevanje razprsenih emisij KVO-107.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
preprecevanje ali, kadar to ni mogo&e, zmanjSanje razprSenih emisij prahu v zrak, opisane v BAT
6 Zakljuckov o BAT. Ministrstvo je doloCilo ukrepe za prepreevanje 0z. zmanjSanje razprdenih
emisij prahu v zrak iz BAT 6 Zakljuckov o BAT, in sicer v alingjah i) in ii) tocke 2.1.1 izreka tega
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dovoljenja in v tocki 8.1.4 izreka tega dovoljenja.

BAT 7

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za preprecevanju razprSenih emisij iz skladiS€enja surovin je
uporaba kombinacije spodaj navedenih tehnik.

a) Zaprte zgradbe ali silosi/zabojniki za skladiS¢enje prasljivih materialov, kot so koncentrati,
dodatki in drobni materiali.

b) Pokrito skladiS¢enje neprasljivih materialov, kot so koncentrati, dodatki, trdna goriva, sipki
materiali in koks, ter sekundarnih materialov, ki vsebujejo vodotopne organske spojine.

c) Zatesnjeno shranjevanje pra8ljivih materialov ali sekundarnih materialov, ki vsebujejo
vodotopne organske spojine.

d) Pokriti boksi za skladiS¢enje peletiranega ali stisnjenega materiala.

e) Uporaba vodnih prsilnikov in prSilnikov za ustvarjanje meglice z dodatki, kot je lateks, ali brez
njih za prasljive materiale.

f) Sistem za odsesavanje prahu/plinov na mestih pretovora in iztresa za pra$ljive materiale.

g) Certificirane tlacne posode za shranjevanje klorovega plina ali mesanic, ki vsebujejo klor.

h) Konstrukcijski materiali rezervoarjev, ki so odporni proti vsebovanim materialom.

i) Zanesljivi sistemi za odkrivanje pusc¢anja in prikazovalnik nivoja v rezervoarju z alarmom za
preprecitev prenapolnitve.

j) Skladiscenje reaktivnih materialov v rezervoarjih z dvojno steno, namesc¢enih v zadrZzevalnih
sistemih, odpornih proti kemikalijam, z enako prostornino, ter uporaba skladiS¢nega prostora, ki
je neprepusten in odporen proti skladiS$¢enemu materialu.

k) Taka zasnova skladis¢nih prostorov, da:

* se vsako pusc€anje iz rezervoarjev in opreme za polnjenje/praznjenje prestreze in zadrzi v zadr-
Zevalnih sistemih, ki imajo tako zmogljivost, da lahko zadrZijo vsaj koli¢ino najvecjega skladis-
¢nega rezervoarja v skladisS¢u,

* je oprema za polnjenje/praznjenje znotraj zadrZevalnih sistemov, da se zajame morebitni razliti
ali razsuti material.

I) Uporaba prekrivanja z za$¢itno plastjo inertnega plina za skladis€enje materialov, ki reagirajo z
zrakom.

m) Zajem in obdelava emisij iz skladiS¢ s sistemom za zmanjSanje emisij, zasnovanim za
obdelavo snovi, ki se skladi$Cijo. Zajem in Ci8Cenje vode, onesnaZene s prahom, pred njenim
izpustom.

n) Redno ¢&iS¢enje skladiS¢nega prostora in po potrebi mocenje z vodo.

0) Postavitev vzdolzne osi kupa vzporedno s prevladujo€o smerjo vetra v primeru skladi$¢enja
na prostem.

p) Varovalna zasaditev rastlin, protivetrne ograje ali privetrne postavitve za zmanjSanje hitrosti
vetra v primeru skladiS€enja na prostem.

g) Namesto ve¢ kupov en sam, &e je izvedljivo, v primeru skladiS¢enja na prostem.

r) Uporaba lovilnikov olj in trdnih snovi za odvodnjavanje odprtih skladi§¢nih prostorov na
prostem. Uporaba zabetoniranih obmocij z robniki ali drugimi zadrzevalniki za skladis¢enje
materiala, iz katerega se lahko izceja olje, kot so ostruzki.

V napravi se kot vhodna surovina uporablja:

- primarni aluminij v obliki ingotov ali T-komadoyv;

- povratni material (lastni ostanki litja) in Interni odpad (povratni material iz proizvodnje
rondelic) (ta materiala sta enakovredna le da nastajata v razlicnih procesih zato sta
opredeljena pod eno vrsto);

- legirni elementi (AIMn80 in AlFe80);

- sekundarni aluminij.

(a)

V proizvodni procesih se ne uporabljajo in ne nastajajo prasljivi materiali, zato to¢ka a za napravo

ni relevantna.
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(b)

je pokrito.

(c)

V napravi se ne uporablja sekundarnih in prasljivih materialov, ki bi vsebovali vodotopne organske
spojine, zato to¢ka ¢ za napravo ni relevantna.

(d)

Stisnjen material - sekundarna surovina je skladiS€en znotraj proizvodne hale na suhem in
pokritem delu.

(e) in (f)

V napravi se ne operira s prasljivimi materiali, zato tocki e) in f) za napravo nista relevantni.

(9)

V napravi se ne uporablja klor, zato to¢ka g) za napravo ni relevantna.

(h)

Tehnolodka posoda, ki se uporablja v napravi, je odporna proti vsebovanim materialom. Gre za
betonsko posodo za emulzijo.

(i)

TehnoloSka posoda je avtomatsko nadzorovana z merilnim sistemom, ki preprecuje
prenapolnitev, in z alarmom.

)

Tehnika ni relevantna.

(k)

Vsi skladiS$&ni prostori so zasnovani na nacin, da preprecujejo izlitja v primeru okvar. V ta namen
so opremljeni s primernimi lovilnimi posodami in priro¢nimi Crpalkami za hitro odstranjevanje
razlitja.

(1)

V napravi se ne skladi¢i materialov, ki bi lahko reagirali z zrakom.

(m)

Tehnika ni relevantna. Emisij v vode ni.

(n)

V skladiS€u vhodne surovine je vpeljano dnevno strojno pometanje transportnih in prostih
skladis¢nih povrsin.

(0) in (p)

pa so zasajena drevesa. Ingoti so neprasni in jih veter ne more premikati.

(q)

Vsa surovina, razen primarni aluminij, se skladis€i v zaprtih zgradbah ali pod nadstreski. Primarni
aluminij se skladiS&i na odprtem, in sicer &im bolj na kupu, da se ne izgublja skladi$&nih povrsin.
(r)

NadstreSek je namenjen skladis€enju povratnega materiala (lastni ostanki litja) in internega
odpada (povratni material iz proizvodnje rondelic) z vsebnostjo olja do 5%. V ta namen je
nadstreSek opremljen s talnimi odtoki, ki pa niso povezani z odtoki odpadne komunalne ali
padavinske vode, ampak je pod skladisem zaprta betonska posoda, ki se po potrebi odda kot
odpadek.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
prepreCevanju razprSenih emisij iz skladiS€enja surovin, opisane v BAT 7 Zakljuckov o BAT, in
sicer tehnik b), d), h), i), k), n), q) in r). Ministrstvo je doloCilo ukrepe glede preprecevanja
razprSenih emisij iz skladiS€enja surovin iz BAT 7 Zakljuc¢kov o BAT, in sicer v alineji xi) tocke
2.1.1 izreka tega dovoljenja na podlagi tock b), d) in gq) BAT 7, v alineji xii) tocke 2.1.1 izreka tega
dovoljenja na podlagi toCke n) BAT 7 in v tocki 3.1.3 izreka tega dovoljenja na podlagi tocke r) BAT
7.
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BAT 8

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za prepre€evanje razprSenih emisij iz ravnanja s surovinami in
njihovega transporta je uporaba kombinacije spodaj navedenih tehnik.

a) Zaprti transportni trakovi ali pnevmatski sistemi za pretovor prasljivih koncentratov, dodatkov
in drobnozrnatega materiala ter ravnanje z njimi.

b) Zaprti transportni trakovi za ravnanje z neprasljivimi trdnimi materiali.

c) Odsesavanje prahu z dostavnih mest, silosne ventilacije, pnevmatskih pretovornih sistemov in
pretovornih mest transportnega traku ter prikljucitev na filtrirni sistem (za prasljive materiale).

d) Zaprte vreCe ali sodi za ravnanje z materiali, ki vsebujejo razprsljive ali vodotopne sestavine.
e) Ustrezne posode za ravnanje s peletiranimi materiali.

f) Skropljenje za navlaZenje materiala na mestih ravnanja z materialom.

g) SkrajSanje transportnih razdal;.

h) Zmanjsanje viSine padca pri transportnih trakovih, bagrih ali grabezih.

i) Prilagoditev hitrosti odprtih transportnih trakov (< 3,5 m/s).

j) ZmanjSanje spustne hitrosti ali viSine prostega padca materialov.

k) Namestitev pretovornih transportnih trakov in cevovodov na varna odprta obmocja nad tlemi,
da je mogoge hitro odkriti pu$éanja ter prepreéiti $kodo zaradi vozil in druge opreme. Ce se za
nenevarne materiale uporabljajo zakopani cevovodi, je treba dokumentirati in oznaditi njihov
potek ter uvesti sisteme za varen izkop.

I) Samodejna ponovna zatesnitev dostavnih priklju¢kov za ravnanje s tekoc¢inami in utekocinjenim
plinom.

m) Povratno zracenje izpodrinjenih plinov nazaj v dostavno vozilo za zmanjSanje emisij HOS.

n) Pranje koles in podvozja vozil, ki se uporabljajo za dostavo ali ravnanje z materiali, ki se prasijo.
o) Nacrtovane akcije pometanja cest.

p) LoCevanje nezdruzljivih materialov (npr. oksidacijskih sredstev in organskih materialov).

g) Zmanj$anje pretovora materialov med postopki.

(9

Skladis¢a vhodnih surovin so v vecini direktno povezana s proizvodnimi prostori, s ¢imer se
zagotovi najkrajSe mozne transportne poti.

(h)

Oblike vhodne surovine preprecujejo spuscanje z velikih visin.

(0)

Strojno pometanje transportnih cest in skladiS¢ se vrsi enkrat tedensko (obiajno ob petkih), kar
izvaja invalidsko podjetje znotraj skupine IMPOL.

(q)

Transport se vrii s pomocjo €elnih nakladacev in vilicarjev. Zalaganje poteka direktno v pe¢. Z
namenom omejitve pretovarjanja materialov so transportna sredstva opremljena s tehtnicami, s
katerimi se koli¢insko nadzira vloZzek po peceh.

(a), (c), (f), (n)

V napravi se ne uporablja materialov, ki bi bili v razsutem stanju oziroma bi se prasili.

(b), (i), (), (k), (m)

Tehnike niso relevantne za napravo oz. se ne izvajajo.

(d)

V napravi se ne uporablja materialov, ki vsebujejo razprsljive ali vodotopne sestavine.

(e)

V napravi se ne operira s peletiranimi materiali.

(1)

Tekodine in plini se ne dostavljajo preko priklju¢kov, ampak vedno v zaprtih posodah, iz katerih
se tekoCine/maziva direktno pretakajo.

(P)

V napravi ni nezdruzljivih materialov.
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Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
prepreevanje razprSenih emisij iz ravnanja s surovinami in njihovega transporta, opisane v BAT
8 Zakljuckov o BAT, in sicer tehnik g), h), 0) in q), medtem ko se druge tehnike ne uporabljajo oz.
niso relevantne za napravo. Ministrstvo je doloc€ilo ukrepe glede prepreCevanja razprsenih emisij
iz ravnanja s surovinami in njihovega transporta iz BAT 8 Zaklju¢kov o BAT, in sicer v alingji x)
toCke 2.1.1 izreka tega dovoljenja na podlagi tock g), h) in o) BAT 8 in v alineji xv) tocke 2.1.1
izreka tega dovoljenja na podlagi tocke q) BAT 8.

BAT 9

NajboljSa razpolozljiva tehnika za prepreCevanje ali, kjer to ni mogoce, zmanjSanje razprsenih
emisij iz proizvodnje kovin je optimizacija ucinkovitosti zajema in obdelave izhodnih plinov z
uporabo kombinacije spodaj navedenih tehnik.

a) Toplotno ali mehansko predCiS€enje sekundarne surovine za zmanjSanje organske
kontaminacije Sarze v pedi.

b) Uporaba zaprte peci z ustrezno nacrtovanim odpraSevalnim sistemom ali zatesnitev pedi in
drugih proizvodnih enot z ustreznim prezracevalnim sistemom.

c) Uporaba sekundarne nape pri postopkih v peci, kot sta polnjenje pedi in izlivanje taline.

d) Zajem prahu ali dima pri pretzovarjanju praSnega materiala (n.pr. mesta polnjenja peci in
izlivanja taline, pokriti livni Zlebi).

e) Optimizacija zasnove in delovanja nape in napeljave, da se zajame dim, ki nastane pri polnilnih
vratih ter pri izlivanju vroCe kovine, kamna ali zlindre ter pretovarjanju v pokritih livnih Zlebih.

f) Okrovje peci/reakcijskih posod, kot sta ,sistem objekt v objektu” ali ,kapelica®, za postopka
izlivanja taline in polnjenja peci.

g) Optimizacija pretoka izhodnih plinov iz peci s Studijami racunalniSke dinamike tekoc€in in
sledilnimi plini.

h) Sistemi polnjenja polzaprtih peci za dodajanje surovin v majhnih koli¢inah.

i) Obdelava zajetih emisij v ustreznem sistemu za zmanjSanje emisij.

(a)

V napravi se sprejema le sekundarno surovino, ki ne vsebuje organskih spojin oz. je vsebnost le
teh <0,5%. To je definirano v dokumentu PTP (prevzemno tehni¢ni pogoji) za sekundarno
surovino. Uporablja se tudi interni odpad, ki ima do 5 % organskih spojin, vendar &iS¢enje ni
potrebno, saj se kontaminiran vlozek pretaljuje v pedi, iz katere se odpadni plini odvajajo skozi
izpust Z1, na katerem je nameSCena tehnika za zmanjSevanje organskih snovi (injiciranje
aktivnega olja), kot je natanéno opisano v opredelitvi skladnosti s tehnikami, opisanimi v BAT 11.

Zato predcis€enje sekundarne surovine ni relevantno.

(b). (c), (i)

Talilno odstajna pe€ (N1) ima odsesavalno napo (to¢ka c), ki zajema razprSene emisije v ¢asu
polnjenja pedi. Delovanje nape je povezano s polozajem polnilnih vrat. Pe€ je popolnoma zaprta
in zatesnjena (to¢ka b) ter priklju¢ena na Cistilno napravo za dimne pline Z1 (to¢ka i).

(d)

V procesu Sarziranja oz. v proizvodnem procesu se ne uporablja materiala, ki bi bil praSen v tak3ni
meri, da bi bilo potrebno zajemanje prahu, zato ta tehnika za napravo ni relevantna.

(e)

Napa za zajemanje dima je zasnovana na nacin, da zajame pline v najbolj§i meri, kot je to
konstrukcijsko in prostorsko mogoce. Nadaljnja optimizacija ni izvedljiva.

(f)

Talilno odstajna pec€ je enokomorna pec, v kateri nadgradnje, ki so opisane v tocki f, niso
izvedljive.

(9)

Pretok plinov je optimalno zasnovan, tako da se plini zajemajo v Cistilno napravo in na
odsesovalno napo, ki je nad vrati peci.
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(h)

Zaradi konstrukcije pe€i ni moZno polnit pol zaprte peci.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
prepreCevanje ali, kjer to ni mogoce, zmanjSanje razprsSenih emisij iz proizvodnje kovin, opisane
v BAT 9 Zaklju¢kov o BAT, z optimizacijo ucinkovitosti zajema in obdelave izhodnih plinov z
uporabo tehnik b), c) in i), medtem ko se druge tehnike ne uporabljajo oz. niso relevantne za
napravo.

BAT 10

NajboljSa razpolozljiva tehnika BAT 10 je vsaj tako pogost monitoring emisij snovi v zrak na
izpustu odvodnikov, kot je navedeno spodaj, v skladu s standardi EN. Ce standardi EN niso na
voljo, je najboljSa razpolozZljiva tehnika uporaba standardov ISO, nacionalnih ali drugih
mednarodnih standardov, s katerimi se zagotovijo z znanstvenega vidika enako kakovostni
podatki. Za proizvodnjo aluminija iz sekundarnih surovin so podani v spodnji tabeli (glej
opombo (3), navedeno pod tabelo):

Parameter Monitoring | Najmanj$a pogostost | Standard
za BAT: izvajanja
monitoringa
Prah® BAT 81 Kontinuirno () EN 13284-2
Prah(@ BAT 80 enkrat na leto ™ EN 13284-1
BAT 81
BAT 82
Zivo srebro in njegove | BAT 11 enkrat na leto () EN 14884
spojine, izrazeno kot Hg EN 13211
NO,, izrazeno kot NO, BAT 13 kontinuirno ali enkrat | EN 14792
na leto®
TVOC BAT 83 kontinuirno ali enkrat | EN 12619
na leto
PCDD/F BAT 83 enkrat na leto EN 1984 (deli 1, 2in 3)
Plinasti fluoridi, izrazeno | BAT 84 enkrat na leto™ ISO 15713
kot HF
Plinasti kloridi, izrazeni kot | BAT 84 kontinuirno ali enkrat | EN 1911
HCI na leto
Cly BAT 84 enkrat na leto Standard EN ni na voljo

(1) Najbolj$a razpolozljiva tehnika za vire z velikimi emisijami so neprekinjene meritve ali, ¢e te niso
potrebne, pogostejsi redni monitoring.

(2) Za male vire emisij prahu (< 10 000 Nm?3 /h) iz skladi§&enja surovin in ravnanja z njimi lahko monitoring
temelji na meritvah nadomestnih parametrov (kot je padec tlaka).

(3) podani so samo tisti parametri v povezavi z BAT, ki so relevantni za napravo za ¢iS¢enje odpadnih plinov,

namenjeno €is¢enju odpadnih plinov, ki se odvajajo skozi izpust Z1, v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.o.

Za napravo iz to¢ke 1 izreka okoljevarstvenega dovoljenja se izvajajo monitoringi emisije snovi v
zrak v skladu z izdelanim predlogom programa prvih meritev in obratovalnega monitoringa emisije
snovi v zrak, ki ga pripravlja pooblad€eni izvajalec.

Ministrstvo je zahtevo za izvajanje monitoringa na podlagi BAT 10 Zaklju¢kov o BAT dolocilo v
tocki 2.3.6 izreka tega dovoljenja.

BAT 11
NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje emisij Zivega srebra v zrak (razen tistih, ki so
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speljane v napravo za proizvodnjo Zveplove kisline) iz pirometalurSkega procesa je uporaba ene
ali obeh spodaj navedenih tehnik.

a) Uporaba surovin z nizko vsebnostjo Zivega srebra, tudi v sodelovanju s ponudniki, za
odstranitev Zivega srebra iz sekundarnih materialov.

b) Uporaba adsorbentov (npr. aktivhega oglja, selena) v kombinaciji s filtracijo prahu.

Odpadni plini iz pirometalurSkega procesa, ki se izvaja na talilno odstajni peci, nastajajo v fazah
polnjenja pedi, taljenja, izlivanja taline ter se zajemajo in odvajajo skozi izpust Z1 iz naprave za
CisCenje odpadnih plinov v upravljanju podjetja Impol LLT d.0.0. Namen naprave za zajemanje
dimnih plinov na izpuhu in dimnih plinov iz nape na topilno-odstajni pe¢i INOTHERM je vodenje
dimnih plinov na &is¢enje v zgoraj navedeno cistilno napravo. V nadaljevanju je opisan celoten
opis vseh tehnik ¢iS¢enja, saj le te skupaj predstavljajo napravo za ¢is€enje odpadnih plinov, ki
se odvajajo skozi izpust Z1. Skozi izpust Z1 se odvajajo odpadni plini iz procesov, za katere
veljajo poleg BAT 11 tudi naslednje BAT tehnike: BAT 13, BAT 80, BAT 81, BAT 83 in BAT 84.
Zato je pri teh BAT tehnikah v delu, ki se nana3a na &iS¢enje odpadnih plinov, narejen sklic na
opis, podan v BAT 11. Naprava za CiS€enje odpadnih plinov vklju€uje naslednje tehnike Cis€enja:
1. 1zlo€anje grobih in vedjih delcev v ciklonskih izloevalnikih

Varovanije filtrne naprave pred iskrami, ki nastajajo v talilni peci, je eden od pomembnih pogojev
za normalno delovanje celotne naprave za CiS¢enje odpadnih plinov. Iskre lahko dosezejo filtrne
vreCe ter s tem povzrocijo pozZar. Ker imajo iskre ve&jo maso in dimenzije od obi¢ajnih pradnih
delcev, se z uporabo ciklona verjetnost, da iskra doseZe filtrno vre€o, bistveno zmanjsa. Cikloni
zagotavljajo tudi vecjo temperaturno homogenost zraka in enakomerno porazdelitev prasnih
delcev, kar ima za posledico vecjo u€inkovitost naprave. Namesceni so aksialni cikloni.

2. Injektiranje aktivnega olja in apna v odpadne pline

Pri ¢iS€enju s ciklonom se v odpadne pline injicira adsorpcijsko sredstvo ( v nadaljevanju: aditiv),
ki je meSanica apna in aktivnega oglja (95% Ca(OH), in 5% aktivhega oglja). Apno zmanjSuje
vsebnost Kislih plinov, kot so fluoridi, kloridi, Cl,. Na aktivno oglje pa se adsorbirajo Zivo srebro,
dioksini/furani in druge organske snovi. Aditiv, ki se dodaja v tok odpadnih plinov, se na vre¢astem
filtru zbira in vra€a s polzem vreCastega filtra nazaj v sistem za avtomatsko doziranje aditiva. Na
ta nacin se izvaja recirkulacija aditiva, ki konstantno krozi znotraj naprave za ¢iS€enje odpadnih
plinov. Vzporedno se skozi isti pnevmatski transportni sistem dozira nov aditiv. Koli¢ina aditiva v
recirkulaciji po€asi, vendar neprestano naras¢a skozi ¢asovno obratovanje. Koli¢ino skupnega
aditiva v obroku definira razmerje med ¢asom recirkulacije in €asom izmeta. Ob doziranju novega
aditiva (v povprecju 5kg/h) in celotni koli€ini aditiva v obtoku (min 910 kg) je razmerje med novim
in recirkuliranim aditivom okoli 1:100 oz. 1:350. Krmilnik sistema (PLC-program logic controller)
periodi¢no vsakih nekaj ur obrne smer transportnih polzev v konusih filtra. Takrat se presezek
additiva, ki se nahaja kot notranja zaloga aditiva v samem konusu filtra, transportira v big-bag
zbirno vreco pod napravo. Namescenih je 6 big-bag vre¢, po 1,5 m3. Po nekaj minutnem izmetu
se ponovno vzpostavi stanje recirkulacije. Razmerje med trajanjem recirkulacije in trajanjem
izmeta se doloCa na krmilniku v odvisnosti od parametrov obratovanja naprave (tlacnih razmer)
in kontrolnih monitoringov izhoda naprave.

3. Fino filtriranje z vrec€astim filtrom

Za ciklonom je namescena filtrna enota, ki jo v grobem sestavljata dva dela, in sicer cona z
onesnazenim zrakom in cona ociS€enega zraka. Lo€ujejo ju filtrne vrece, katerim dajejo oporo
posebne kletke. Filtrske vre€e so narejene iz tkanine Nomex s PTFE (politetrafluoro etilensko
membrano), ki so odporne na visje temperature. Povrsina filtrskih vre¢ je 3.397 m2. Zrak pocasi
in enakomerno prehaja skozi porozne filtrirne vre€e, na katerih se nabirajo prasni delci. SCasoma
se teh delcev nabere toliko, da je zaznati ob¢uten padec tlaka v coni po CiS€enju. Takrat se vre€e
odistijo s pretokom zraka v nasprotni smeri, kot se izvaja ¢iS€enje odpadnih plinov. Na ta nacin
se zagotovi normalno delovanje filtrne enote in njena ucinkovitost. Za €iS€enje se uporablja
komprimiran zrak.

Iz toCk 2 in 3 opisa delovanja naprave je razvidno, da se uporablja tehniko, ki je navedena pod

tocko b BAT 11. Pogoje se dobaviteljem postavlja skladno z dokumentom Prevzemno tehnicni
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pogoji za sekundarni aluminij PTP, v katerem je med drugim zahtevano, da odpad ne sme
vsebovati Zivega srebra. 1zvaja se vhodna kontrola vsake poSiljke sekundarnega aluminija

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnike b) najboljSe razpolozljive tehnike
za zmanjSanje emisij zivega srebra v zrak iz pirometalurSkega procesa, opisane v BAT 11
ZakljuCkov o BAT. Ministrstvo je izvajanje monitoringa na osnovi BAT 11 dolocilo v tocki 2.2.1
izreka tega dovoljenja.

BAT 12
NajboljSa razpolozljiva tehnika za zmanjSanje emisij SO, iz izhodnih plinov z visoko vsebnostjo

SO, in prepreditev nastajanja odpadkov v sistemu za ¢is¢enje dimnih plinov, opisana v BAT 12,
je snovna izraba zvepla s proizvodnjo zveplove kisline ali tekocega SO..

Tehnika, opisana v BAT 12, je ustrezna samo za naprave, ki proizvajajo baker, svinec, primarni
cink, srebro, nikelj in/ali molibden in zato ni relevantna za napravo iz to¢ke 1 izreka tega
dovoljenja, ki teh snovi ne proizvaja.

BAT 13

NajboljSa razpolozljiva tehnika za preprecitev emisij NO, iz pirometalurSkega procesa v zrak je
uporaba ene od spodaj navedenih tehnik.

a) Gorilniki z nizkimi emisijami NO,

b) Kisikovi gorilniki,

¢) Recirkulacija dimnih plinov (nazaj skozi gorilnik, da se zniza temperatura plamena) v primeru
kisikovih gorilnikov.

S tem povezani monitoring je opisan v BAT 10.

Talilno odstajna pe¢ (N1) je opremljena z gorilniki z nizkimi emisijami NO, (regenerativni gorilci).
Na izpustu Z1 iz naprave za CiS€enje odpadnih plinov v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.0.,
preko katerega se odvajajo odpadni plini iz naprave, je predpisan monitoring dusikovih oksidov.
Iz poro€il o obratovalnem monitoringu je razvidno, da so povprecne izmerjene vrednosti 40

mg/Nm? ali man.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnike a) najboljSe razpolozljive tehnike
za preprecitev emisij NOy iz pirometalur§kega procesa v zrak, opisane v BAT 13 ZakljuCkov o
BAT. Ministrstvo je v alineji v) toCke 2.1.1 izreka tega dovoljenja doloCilo zahtevo glede
prepreciteve emisij NO, iz pirometalurSkega procesa v zrak iz BAT 13 Zakljuckov o BAT.

BAT 14

NajboljSa razpolozljiva tehnika za prepreCevanje ali zmanj$anje nastajanja odpadne vode, je
uporaba ene od spodaj navedenih tehnik ali njihove kombinacije.

a) Merjenje koli¢ine uporabljene sveze vode in koli€ine izpus¢ene odpadne vode.

b) Ponovna uporaba odpadne vode iz €iS€enja (vklju¢no z vodo za spiranje anod in katod) in
razlitij v istem postopku.

¢) Ponovna uporaba Sibko kislih tokov, nastalih v mokrem elektrofiltru in mokrih pralnikih.

d) Ponovna uporaba odpadne vode iz granuliranja Zlindre.

e) Ponovna uporaba padavinske vode z utrjenih povrsin.

f) Uporaba zaprtega hladilnega sistema.

g) Ponovna uporaba ocis€ene vode iz Cistilne naprave za odpadno vode.

(a)
Mesecno se spremlja poraba tehnoloSko vode in na lethem nivoju koli¢ina predane tehnoloSke
vode pooblas€enemu predelovalcu.
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(b)

V napravi se ne izvaja €iS¢enj z vodo.

(c)

V napravi ne nastajajo Sibki kisli tokovi, ki bi se jih lahko ponovno uporabili.

(d)

V napravi ne nastaja granulirana oz. kakr$nakoli zlindra, iz katere bi lahko ponovno uporabili
odpadno vodo.

(e)

V napravi ni moZna ponovna uporaba padavinske odpadne vode z utrjenih povrsin.

(f)

Hladilni sistem, ki se uporablja v obratu Livarna OLT, je obto¢ni hladilni sistem. Hladilni sistem je
razdeljen na dva segmenta, ki sta popolnoma lo¢ena, in sicer na primarni in sekundarni hladilni
sistem. Primarni hladilni sistem sluzi hlajenju segrete vode in emulzije sekundarnega sistema.
Sistem hlajenja preprecuje vsakr§no moznost izpusta hladilnih vod v kanalizacijo. Odpadne vode
in emulzija se odstranjujejo z odvozom pooblas&enih predelovalcev 0z. pogodbenikov 1x letno ali
po potrebi.

(9)

Tehnolosko vodo se predaja pooblaséenemu predelovalcu, zato ponovna uporaba oc€iS¢ene vode
ni mogoca.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik a) in f) najboljSe razpoloZljive
tehnike za prepreCevanje ali zmanjSanje nastajanja odpadne vode, opisane v BAT 14 ZakljuCkov
o BAT. Ministrstvo je dolocilo ukrepe za prepre€evanije ali zmanjSanje nastajanja odpadne vode
iz BAT 14 Zakljuckov o BAT, in sicer v tocki 3.1.2 izreka tega dovoljenja na podlagi tocke f) BAT
14 in v tocki 3.1.5 izreka tega dovoljenja na podlagi tocke a) BAT 14.

BAT 15
NajboljSa razpoloZljiva tehnika za prepreCevanje onesnazZenja vode in zmanjSanje emisij v vodo
je loCevanje neonesnazenih tokov odpadnih voda od tokov odpadnih voda, ki jih je treba odistiti.

Vode se odvaja lo¢eno, in sicer:

- padavinske odpadne vode,

- komunalne odpadne vode

- industrijske odpadne vode, ki se odstranjujejo z odvozom pooblas€enih predelovalcev oz.
pogodbenikov 1x letno ali po potrebi.

Iz zgoraj zapisanega sledi, da ni mozno, da bi priSlo do pomeS$anja neonesnazenih vodnih tokov

s tehnoloSko vodo, saj je tehnoloSka odpadna voda popolnoma lo¢ena v zaprtih sistemih in se jo

predaja pooblas&enemu predelovalcu.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo najboljSe razpolozljive tehnike za
prepreCevanje onesnazenja vode in zmanjSanje emisij v vodo, opisane v BAT 15 Zaklju¢kov o
BAT.

BAT 16
NajboljSa razpoloZljiva tehnika je uporaba ISO 5667 za vzor&enje vode in monitoring emisij v vodo
na izpustu iz obrata vsaj enkrat na mesec (1) in v skladu s standardi EN. Ce standardi EN niso
na voljo, je najboljSa razpolozljiva tehnika uporaba standardov ISO, nacionalnih ali drugih
mednarodnih standardov, s katerimi se zagotovijo z znanstvenega vidika enako kakovostni
podatki.
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Za proizvodnjo aluminija:
parameter standard
Aluminij (Al) EN ISO 11885 EN ISO 15586 EN I1SO 17294-2
Druge kovine, €e je ustrezno (2) | EN ISO 11885 EN ISO 15586 EN I1SO 17294-2
Celotne neraztopliene trdne | EN 872
snovi (TSS
(2) Kovine, vklju&ene v monitoring, so odvisne od sestave uporabljenih surovin.

BAT 16 za napravo ni relevanten, ker se odpadna voda odda kot odpadek.

BAT 17

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje emisij v vodo je &iS€enje razlitij iz skladis€enja
tekoc€in in odpadne vode iz proizvodnje nezeleznih kovin, med drugim iz faze pranja v postopku
z Waelzovo pecjo, ter odstranitev kovin in sulfatov z uporabo kombinacije tehnik.

BAT 17 za napravo ni relevanten, ker se odpadna voda odda kot odpadek.

BAT 18
NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanj$anje emisij hrupa je uporaba ene od spodaj navedenih
tehnik ali njihove kombinacije.

a) Uporaba nasipov za ograditev vira hrupa.

b) Zaprtje hrupnih naprav ali sestavnih delov v strukture, ki absorbirajo zvok.

c) Uporaba protivibracijskih nosilcev in veznikov za opremo.

d) Lega hrupnih strojev.

e) Sprememba frekvence zvoka.

(a)

Uporaba nasipov tehni¢no ni izvedljiva.

(b) in (d)

Najvedji izvor hrupa predstavljajo izsekovalni stroji v Obratu Rondelice. Z namenom zmanjSanja
emisij hrupa v okolje je upravljavec z vseh strani ogradil tri izsekovalne stroje (ESSA 1, ESSA 2,
ESSA 3). Ob postavitvi nove izsekovalne linije Ravne je bila izbrana lega (sredina hale), kjer je
emisija hrupa v okolico najmanjsa. V letu 2021 je upravljavec postavil novo regalno skladis¢e
znotraj Obrata Rondelice, kjer je bilo upostevano tudi, da bo samo skladis¢e delovalo kot zvo¢na
bariera in s tem dodatno pripomoglo k zmanj$anju emisij hrupa v okolico. Izdelan je bil predlog
programa prvih meritev za hrup, iz katerega so razvidne emisije hrupa v okolje. Redni pregledi in
vzdrzevanje ventilatorjev prepreCuje moznost nastanka prevelikega hrupa.

(c)

Uporaba protivibracijskih nosilcev ni relevantna, saj sam izvor hrupa prihaja iz tehnoloSkega
procesa izsekovanja.

(e)

Zaradi narave tehnolo3kih enot, ki se uporabljajo v procesu proizvodnje, sprememba frekvence
zvoka tehni¢no ni izvedljiva.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik b) in d) najboljSe razpolozljive
tehnike za zmanj$anje emisij hrupa iz BAT 18 Zaklju¢kov o BAT. Ministrstvo je v tocki 5.1.3 izreka
tega dovoljenja dolocilo zahteve za zmanjSanje emisij hrupa iz BAT 18.

BAT 19

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanj$anje emisij vonjav je uporaba ene od spodaj navedenih
tehnik ali njihove kombinacije.

a) Ustrezno skladiS¢enje materialov, ki oddajajo vonj, in ravnanje z njimi.
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b) Zmanjsanje uporabe materialov, ki oddajajo von.
c) Skrbna zasnova, upravljanje in vzdrzevanje vse opreme, ki bi lahko ustvarjala emisije vonjav.
d) Gorilnik za naknadni seZig ali tehnike filtriranja, vkljuéno z biofiltri.

BAT 19 za napravo ni relevanten, ker ne nastajajo vonjave.

BAT 20 do BAT 73 za napravo niso relevantni, ker se nanasajo na proizvodnjo bakra, glinice,
anod in primarnega aluminija.

BAT 74

NajboljSa razpolozljiva tehnika za povecanje izplena surovin je loCevanje nekovinskih sestavin in
kovin razen aluminija z uporabo ene od spodaj navedenih tehnik ali njihove kombinacije, odvisno
od sestavin materialov, ki se obdelujejo.

a) Magnetno lo¢evanje zeleznih kovin.

b) Lo&evanje aluminija od drugih sestavin z vrtinénimi tokovi (z uporabo gibljivih elektromagnetnih
polj).

c) LoCevanje razlicnih kovin in nekovinskih sestavin na podlagi relativne gostote (z uporabo
tekoCine drugacne gostote).

BAT 74 za napravo ni relevanten, ker se ne nanaSa na proizvodne procese v hapravi 0z. na vrsto
materialov.

BAT 75

NajboljSa razpolozljiva tehnika za ucinkovito rabo energije je uporaba ene od spodaj navedenih
tehnik ali njihove kombinacije.

a) Predgrevanije vlozka za pe¢ z odpadnimi plinom.

b) Recirkulacija plinov z nezgorelimi ogljikovodiki nazaj v sistem gorilnikov.

c) Dovajanje tekoCe kovine za neposredno ulivanje.

Predgrevanje vlozka za pe¢ ni izvedljivo, ker se v napravi uporablja samo ena komorno nagibna
pec. Tekom litja se pe€ dviguje do najvisje tocke, v kateri se litje zakljuCi (predgrevanje viozka ni
mogoce). Po kon¢anem litju se pec¢ spusti (dovajanje teko€e kovine ni mogoce). Nato se Sarzira
z dolo€eno vsado in za¢ne se taljenje (recirkulacija ni mogoc&a, saj je proces prekinjen). Taljenje
traja 5 do 7 ur, nakar se ponovno zacne litje.

BAT 75 za napravo ni relevanten, ker se uporablja drugacna tehnologija.

BAT 76
NajboljSa razpoloZljiva tehnika za prepreevanije ali zmanjSanje emisij v zrak je odstranitev olja in
organskih spajin iz ostruzkov pred fazo taljenja s centrifugiranjem in/ali susenjem.

Kot surovino za pretaljevanje se ne uporablja ostruzkov. Uporablja se interni odpad, ki ima do 5
% organskih spojin, vendar ¢iS€enje ni potrebno, ker se kontaminiran viozek pretaljuje v pedi, iz
katere se odpadni plini odvajajo skozi izpust Z1, na katerem je nameScena tehnika za
zmanj$evanje organskih snovi (injiciranje aktivhega olja), kot je natanéno opisano v opredelitvi
skladnosti s tehnikami, opisanimi v BAT 11.

BAT 76 za napravo ni relevanten, ker se kot surovino za pretaljevanje ne uporablja ostruzkov.

BAT 77

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za prepre€evanje ali zmanjSanje razprSenih emisij iz pred
obdelave odpadnih kovin je uporaba ene ali obeh spodaj navedenih tehnik.

a) Zaprti ali pnevmatski transport z odsesovalnim sistemom.
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b) Okrovi ali nape za mesta polnjenja in praznjenja z odsesovalnim sistemom.

V opisu skladnosti obratovanja naprave z najbolj8imi razpoloZljivimi tehnikami, opisanimi v BAT
74 in BAT 76, je upravljavec pojasnil, zakaj postopka lo€evanje nekovinskih sestavin in kovin
razen aluminija ter odstranitev olja in organskih spojin iz ostruzkov pred fazo taljenja nista
uvedena. Ker navedena tehnoloska postopka nista uvedena, tudi tehniki iz BAT 77 za napravo
nista relevantni.

BAT 78

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za prepre€evanje ali zmanjSanje razpr8enih emisij iz polnjenja in
praznjenja peci/izlivanja taline iz talilnih peci je uporaba ene od spodaj navedenih tehnik ali
njihove kombinacije.

a) Namestitev nape nad vrati pe€i in na odprtini za izlivanje taline s sistemom odsesavanja
izhodnih plinov, priklju¢enim na filtrirni sistem.

b) Okrov za zajem dimnih plinov, ki pokriva obmocja polnjenja pedi in izlivanja taline.

c) Zatesnjena vrata peci.

d) Zatesnjena dozirna posoda.

e) Sistem odsesavanja z moznostjo poveCanega odsesavanja, katerega viek je mogoce
prilagoditi potrebam v procesu.

(a)

Glavni vir razpr8enih emisij pri taliino odstajni peci (N1) so vrata pedi. Iz tega razloga je nad vrati
peci nameS¢ena odsesovalna napa, ki v ¢asu polnjenja in posnemanja Zlindre zajema odpadne

pline. Odpadne pline se odvaja na napravo za ¢iS¢enje odpadnih plinov Z1.

(b)

Ni relevantno, ker se ne uporablja stacionarne bobnaste peci.

(c)

Vrata s svojo tehnologijo zapiranja zagotavljajo popolno tesnjenje v €asu topilno odstajnega
procesa. Kljub temu se na odsesovalni napi zagotavlja odsesovanje, ki zagotavlja zajem
razprsenih emisij prahu tudi v ¢asu taljenja.

(d)in (e)

Vrata peci so opremljena s poloZajnimi stikali, ki so povezana z loputami na odsesovalni napi. Ko
se vrata odprejo, se aktivira poloZajno stikalo, ki nemudoma odpre loputo na odsesovalni napi.
Cistilna naprava z izpustom Z1, ki je v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.0., kontinuirano meri
tlak v sistemu, z odprtjem lopute pride do padca tlaka in naprava avtomatsko zazna potrebo po
povec€anju podtlaka v dimovodih. S frekvengno reguliranim ventilatorjem na Cistilni napravi se
zagotovi ustrezno zajemanje razprsenih emisij prahu v ¢asu doziranja.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
prepreCevanje ali zmanjSanje razprdenih emisij iz polnjenja in praznjenja peci/izlivanja taline iz
talilnih peci iz BAT 78 ZakljuCkov o BAT, in sicer tehnik a), c), d) in e).

BAT 79

NajboljSa razpolozljiva tehnika za zmanjSanje emisij iz obdelave posnemkov/pene je uporaba ene
od spodaj navedenih tehnik ali njihove kombinacije.

a) Hlajenje posnemkov/pene, takoj ko se posnamejo s pedi, v zatesnjenih posodah v inerthem
plinu.

b) Preprecitev navlazenja posnemkov/pene.

c) Stiskanje posnemkov/pene z odsesovalnim in odprasevalnim sistemom.

Upravljavec ne obdeluje posnemkov/pene, ker jih predaja pooblaS¢enemu predelovalcu, zato
BAT 79 za napravo ni relavanten.
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BAT 80

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje emisij prahu in kovin iz suSenja ostruzkov ter
odstranjevanja olj in organskih spojin z ostruzkov, iz drobljenja, mletja in suhega loCevanja
nekovinskih sestavin in kovin razen aluminija ter iz skladiS¢enja, ravnanja in transporta pri
proizvodnji sekundarnega aluminija je uporaba vrecastega filtra.

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje zajetih emisij prahu in kovin, opisana v BAT 80, je
uporaba vreCastega filtra za zmanjSevanje emisij prahu in kovin iz tehnoloskih procesov, ki jih
lahko razdelimo v tri sklope:

- Susenje ostruzkov ter odstranjevanja olj in organskih spojin z ostruzkov;

- Drobljenje, mletje in suho lo€evanje nekovinskih sestavin in kovin razen aluminija;

- Skladis¢enje, ravnanje in transport.

V opisu skladnosti obratovanja naprave z najboljSimi razpoloZljivi tehnikami iz BAT 74 in BAT 76
je pojasnjeno, zakaj tehnoloSka procesa iz prvih dveh alinej zgoraj nista uvedena. Ker navedena
tehnoloska postopka nista uvedena, tudi tehnika za prepreevanje in zmanj$evanje zajetih emisij
iz citiranih tehnoloSkih procesov v prvih dveh alinejah zgoraj ni aplikativna. 1z opisa skladnosti
naprave z najboljSimi razpolozljivimi tehnikami iz BAT 7 in BAT 8 je razvidno, da so surovine
pakirane v vrecCe in se ne skladi$&ijo v razsutem stanju. Iz opisane najboljSe razpolozljive tehnike
za napravo iz BAT 74 je razvidno, da se uporablja odpadni aluminij z visokim izkoristkom kovine
in z nizkim deleZzem primesi, kar pomeni, da pri skladiS&enju, ravnanju in transportu ne prihaja do
razprSenih emisij v takS8nem obsegu, da bi bilo potrebno zajemanje teh emisij in CiS€enje na
vreCastem filtru. Zaradi navedenega tudi iz postopkov, navedenih v tretji alineji zgoraj, tehnika,
opisana v BAT 80, za napravo ni relevantna.

Iz zgoraj navedenega izhaja, da BAT 80 za napravo ni relevanten.

BAT 81

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje emisij prahu in kovin v zrak iz postopkov v pe¢i, kot
so polnjenje peci, taljenje, izlivanje taline in obdelava staljene kovine, pri proizvodniji
sekundarnega aluminija je uporaba vre€astega filtra. Ravni emisij, povezane z BAT 81, so
dolo¢ene v Preglednici 16 Zaklju¢kov o BAT.

Odpadni plini, ki nastajajo v procesu $arzirana, taljenja in litja, se zajemajo in odvajajo skozi izpust
Z1 iz &istilne naprave, ki je v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.o0. Za €i8€enje teh odpadnih plinov
je nameS&ena naprava za zmanjSevanje emisij snovi v zrak, ki je opisana v opisu skladnosti
obratovanja naprave z BAT 11.

Z zgoraj navedeno tehniko se zagotavlja raven emisij celotnega prahu pod 5 mg/ms3, kar izhaja iz
obratovalnega monitoringa emisij snovi v zrak.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo najboljSe razpoloZljive tehnike za
zmanijSanje emisij prahu in kovin v zrak iz postopkov v peci pri proizvodnji sekundarnega aluminija
iz BAT 81 ZakljuCkov o BAT. Zahteva za zmanjSanje emisij prahu in kovin v zrak iz postopkov v
pedi pri proizvodnji sekundarnega aluminija iz BAT 81 je dolo¢ena v okoljevarstvenem dovoljenju,
izdanem upravljavcu Impol LLT d.o.o., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, ki izvaja

¢iS€enje zajetih odpadnih plinov iz topilno-odstajne peci (N1).

BAT 82
NajboljSa razpolozljiva tehnika za zmanjSanje emisij prahu in kovin v zrak iz pretaljevanja pri
proizvodnji sekundarnega aluminija je uporaba ene od spodaj navedenih tehnik ali njihove
kombinacije.
a) Uporaba nekontaminiranega aluminija, tj. trdnega materiala brez snovi, kot so barva, plastika
ali olje (npr. gredic).
b) Optimizacija pogojev zgorevanja za zmanjSanje emisij prahu.
c¢) Vrecasti filter.
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Ravni emisij, povezane z BAT 82, so dolo¢ene v Preglednici 17 Zaklju¢kov o BAT.

NajboljSa razpoloZljiva tehnika, opisana v BAT 82, se nanaSa na talilne pedi, v katerih se
pretaljujeta primarni aluminij in Cisti odpadni aluminij. Ker se kot vloZek v napravi uporablja poleg
primarnega aluminija in Cistega odpadnega aluminija tudi aluminij z do 5% olja, se za talilno pe¢
uporablja najboljSa razpolozljiva tehnika, opisana v BAT 81, in BAT 82 za napravo ni relevanten.

BAT 83

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje emisij organskih spojin in PCDD/F v zrak iz toplotne
obdelave kontaminiranih sekundarnih surovin (npr. ostruzkov) ter iz taliine peci je uporaba
vre€astega filtra v kombinaciji z vsaj eno od spodaj navedenih tehnik.

a) Izbor in doziranje surovin glede na pec¢ in uporabljene tehnike za zmanjSanje emisij.

b) Notranji sistem gorilnikov za talilne pe¢i.

c) Gorilnik za naknadni sezig.

d) Hitro ohlajanje.

e) Vbrizgavanje aktivhega oglja.

Ravni emisij, povezane z BAT 83, so doloCene v Preglednici 18 ZakljuCkov o BAT.

Kot je razvidno iz zapisnika ustne obravnave z ogledom naprave $t. 35407-2/2019-ARSO-25 z
dne 7. 6. 2022, toCka 5, BAT 83 ni relevanten za napravo v zvezi s toplotno obdelavo
kontaminiranih sekundarnih surovin (npr. ostruzkov), ker upravljavec ne prevzema v predelavo
sekundarnega aluminija, ki je onesnazen z organskimi snovmi. V zvezi z zmanjSanjem emisij
organskih spojin in PCDD/F v zrak iz talilne peci upravljavec v napravi uporablja tehniko a) BAT
83.

BAT 84

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje emisij HCI, Cl, in HF v zrak iz toplotne obdelave
kontaminiranih sekundarnih surovin (npr. ostruzkov), iz talilne peci ter iz pretaljevanja in obdelave
staljene kovine je uporaba ene od spodaj navedenih tehnik ali njihove kombinacije.

a) Izbor in doziranje surovin glede na pec¢ in uporabljene tehnike za zmanjSanje emisij.

b) Vbrizgavanje Ca(OH), ali natrijevega bikarbonata v kombinaciji z vre€astim filtrom.

c) Vodenje procesa rafiniranja, prilagoditev koli€ine rafinacijskega plina za odstranjevanje
necistoc iz staljene kovine.

d) Uporaba razredenega klora z inertnim plinom v procesu rafiniranja.

Ravni emisij, povezane z BAT 84, so doloCene v Preglednici 19 Zaklju¢kov o BAT.

V napravi se ne izvaja toplotna obdelava kontaminiranega odpadnega aluminija (glej opredelitev
BAT 76).

(a)

Izbor in doziranje surovin ter uporabljene tehnike za zmanjSevanje emisij so opisani v opisu
skladnosti obratovanja naprave z BAT 74 in BAT 76.

(b)

Odpadni plini iz procesov talilne peci se zajemajo in odvajajo na izpust Z1 iz Cistilne naprave, ki
je v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.o. Za €iS€enje teh odpadnih plinov je nameS&ena naprava
za zmanj$evanje emisij snovi v zrak, ki je opisana v opisu skladnosti obratovanja naprave z BAT
11, in sicer vbrizgavanje Ca(OH), v kombinaciji z vreastim filtrom.

(c)

Procesni plin, ki se uporablja v postopku rafinacije na ALPUR napravi, je argon. Pretok argona
znasa 7 Nm3/h - 9 Nm3/h. Oprema omogoc¢a natan¢en nadzor procesa.

(d) Tehnika za napravo ni relevantna, ker se za rafinacijo ne uporablja klor.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec izkazuje uporabo tehnik najboljSe razpoloZljive tehnike za
zmanj$anje emisij HCI, Cl, in HF v zrak iz talilne pedi ter iz pretaljevanja in obdelave staljene
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kovine iz BAT 84 Zakljuckov o BAT, in sicer tehnik a), b) in c). Zahteve za zmanjSanje emisij HCI,
Cl, in HF v zrak iz taliine peci ter iz pretaljevanja in obdelave staljene kovine iz BAT 84 so
doloCene v okoljevarstvenem dovoljenju, izdanem upravljavcu Impol LLT d.o.o0., Partizanska ulica

38, 2310 Slovenska Bistrica, ki izvaja €iS€enje zajetih odpadnih plinov iz talilno odstajne peci (N1).

BAT 85

Najbolja razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje koli€in odpadkov, namenjenih za odstranitev, pri
proizvodnji sekundarnega aluminija je organizacija dejavnosti v napravi na nacin, da se olajsa
ponovna uporaba procesnih ostankov ali, ¢e to ni mogoce, njihovo recikliranje, vklju¢no z uporabo
ene od spodaj navedenih tehnik ali njihove kombinacije.

a) Ponovna uporaba prahu, zajetega v procesu v primeru talilne peci, v kateri se uporablja solni
pokrivni sloj, ali v postopku predelave solne Zlindre.

b) Popolno recikliranje solne Zlindre.

c) Obdelava posnemkov/pene z namenom ponovnega pridobivanja aluminija v primeru pe¢i, v
kateri se ne uporablja solni pokrivni sloj.

(a) in (b)

V procesu pretaljevanja sekundarne surovine se ne uporablja solne raztopine in posledi¢no tudi
ne nastaja solna Zlindra, zato tocki a) in b) za napravo nista relevantni.

(c)

Upravljavec Zlindro predaja pooblas€enemu predelovalcu, ker zanj postavitev in uporaba stroja
za obdelovanje posnemkov zaradi pomanjkanja prostora nista izvedljivi. Upravljavec zagotavlja
najmanjSo mozno koli¢ino odgora in posledi¢éno najmanj$o koli¢ino zZlindre ter na ta nadin
zmanj$anje koli¢ine odpadkov z razvojem procesa in predpisanim nac¢inom Sarziranja.

Ministrstvo je presodilo, da upravljavec za zmanjSanje koli¢in odpadkov, namenjenih za
odstranitev, pri proizvodnji sekundarnega aluminija uporablja tehniko, ki je enakovredna najbol;jsi
razpolozljivi tehniki iz BAT 85, in sicer zagotavlja najmanjSo mozno koli¢ino odgora in posledi¢no
najmanjSo koli¢ino Zlindre ter na ta nacin zmanjSanje koli¢ine odpadkov z razvojem procesa in
predpisanim nacinom Sarziranja, in da z njo zagotavlja enakovredno stopnjo varstva okolja.

BAT 86

NajboljSa razpoloZljiva tehnika za zmanjSanje koli¢in solne Zlindre, dobljene pri proizvodnji
sekundarnega aluminija, je uporaba ene od spodaj navedenih tehnik ali njihove kombinacije.

a) Poveclanje kakovosti uporabljenih surovin z lo€evanjem nekovinskih sestavin in kovin razen
aluminija pri odpadnih kovinah, v katerih je aluminij pomeS$an z drugimi sestavinami.

b) Odstranitev olj in organskih sestavin iz kontaminiranih ostruzkov pred taljenjem.

c) Crpanje ali mesanje kovin.

d) Nagibna rotacijska pec.

V procesu pretaljevanja sekundarne surovine se ne uporablja solne raztopine in posledi¢no tudi
ne nastaja solna Zlindra, zato BAT 86 za napravo ni relevanten.

BAT 87 do BAT 184 niso relevantni za napravo, ker se ne nanasajo na proizvodnjo ali na
postopke, ki potekajo v nje;.

Ministrstvo je na podlagi podatkov v vlogi in na podlagi primerljivih razpolozljivih tehnik ugotovilo,

da so predlagani tehnoloski postopki in druge tehnologije enakovredni najboljSim razpolozljivim
tehnikam in da naprava obratuje v skladu z Zakljucki o BAT.
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4. Sodelovanje javnosti

Upravljavec je k vlogi prilozil Elaborat o doloditvi vplivnega obmo¢ja &t. CEV0O-299/2021 z dne
20. 6. 2021, ki ga je izdelal In&titut za varstvo pri delu in varstvo okolja Maribor, Valvasorjeva ulica
73, 2000 Maribor, iz katerega je razvidno vplivnho obmocje naprave, ki obsega zemljis¢a v k.o.
753 Slovenska Bistrica s parc. §t. 3/1, 2481/2, 1/3, 38/10, 2, 33 in 39.

Ministrstvo je skladno z dolog€ili 71. ¢lena ZVO-1 javnosti zagotovilo vpogled v vliogo in predlozeno
dokumentacijo za pridobitev okoljevarstvenega dovoljenja in osnutek odloCitve o
okoljevarstvenem dovoljenju. Ministrstvo je z javnim naznanilom §t. 35407-2/2019-ARS0O-28 z
dne 6. 7. 2022 v svetovnem spletu, na drzavnem portalu e-uprava ter na sedezu Upravne enote
Slovenska Bistrica, Kolodvorska ulica 10, 2310 Slovenska Bistrica in Obcine Slovenska Bistrica,
Kolodvorska ulica 10, 2310 Slovenska Bistrica obvestilo javnost o vseh zahtevah iz drugega
odstavka 71. ¢lena ZVO-1. Javnost je bila obveS€ena, da je vpogled v viogo za pridobitev
okoljevarstvenega dovoljenja, pripadajoCe zakljucke o BAT in osnutek odloditve o
okoljevarstvenem dovoljenju zagotovljen v prostorih Upravne enote Slovenska Bistrica,
Kolodvorska ulica 10, 2310 Slovenska Bistrica. Javnosti je bilo omogo¢eno dajanje mnenj in
pripomb 30 dni od dneva zacetka javne razgrnitve, to je od 18. 7. 2022 do 16. 8. 2022.

V tem &asu je bila na Ministrstvo za okolje in prostor, Dunajska 48, 1000 Ljubljana oziroma na
gp-mop@gov.si posredovana pripomba Obc¢ine Slovenska Bistrica, Kolodvorska ulica 10, 2310
Slovenska Bistrica, in sicer, cit.: »lz javhega naznanila je razvidno, da gre za napravo, ki lahko
povzroCa onesnazevanje okolja vecjega obsega in ker je iz navedenih parcelnih Stevilk razvidno,
da objekt meji neposredno na sam potok Bistrica, nas kot lokalno skupnost zanima, kaj to pomeni
za naSe obCane, predvsem za stanujo€e v neposredni blizini in vpliv v okolje. Naprava bo delovala
na nepremicnini, ki meji na potok Bistrica, v neposredni bliZini je na obeh straneh potoka strnjeno
naselje, kjer pa lahko upravieno nastane zaradi morebitne okvare naprave ogroZanja varnosti
in zdravja ljudi v ve¢jem obsegu, posledi¢no pa tudi ogrozanje habitata v potoku oz. v naravi.«
Ministrstvo je z dopisom §t. 35407-2/2019-ARS0-34 z dne 29. 8. 2022 upravljca seznanilo s
prejeto pripombo Obcine Slovenska Bistrica in ga pozvalo k izjasnitvi. Upravljavec je v odgovoru
z dne 12. 9. 2022 navedel vsa zemljiS¢a obmodja naprave in stavbe oz. proizvodne procese, ki
se nahajajo oz. potekajo na nijih, ter jih prikazal na skici, pri éemer je izpostavil, da kot je razvidno
iz seznama in prikaza zemljiS¢, sama naprava ne leZi ob potoku Bistrica in se prav tako ne dotika
strnjenega naselja ob industrijski coni Impol. Upravljavec je v odgovoru navedel tudi, da je v
sklopu pridobivanja okoljevarstvenega dovoljenja za napravo bilo potrebno zajeti vse poslovne
objekte podjetja Rondal, kot veleva zakonodaja. Nadalje je poudaril, da izpustov v vodo v podjetju
Rondal ni, ob letnem ¢&iS€enju strojev pa se odpadne vode preda pooblas¢enemu predelovalcu
odpadkov. Nadalje je navedel, da so vpeljani tudi preventivni ukrepi za zmanj8evanje in
preprecCevanje vpliva na okolje, ki so predloZeni vlogi za pridobitev okoljevarstvenega dovoljenja.
Upravljavec je v odgovoru zakljuil, da je iz vsega zapisanega razvidno, da samo obratovanje
naprave oz. potencialne izredne razmere ne bodo vplivale na kakovost potoka Bistrica 0z. na
kakovost bivanja sokrajanov, ter da je v sklopu pridobivanja dovoljenja sprejel veliko ukrepov, ki
Se dodatno preprecujejo vplive na okolje in delujejo kot preventiva ob zagotavljanju kakovosti
Zivljenja v obcini Slovenska Bistrica.

Izven roka za podajanje pripomb je bilo na gp.mop@gov.si prejeto tudi vprasanje Ludvika
Repoluska, in sicer, cit.: »Ob tem se ugotavlja, da v zvezi pridobitve okoljevarstvenega soglasja
na obmocju mesta Slovenska Bistrica upravljavec, to je odgovorna oseba gospodarskega
subjekta Rondal d.o.o., ni opravil nikakrdne javne tribune oz. razgrnitve, kjer bi ob&ane in ob&anke
seznanili s samo napravo za taljenje aluminija in morebitnih posledic ob obratovanju naprave, ki
lahko povzro&a onesnaZevanje okolja ve€jega obsega. Ugotovljeno pa je bilo, da ta naprava Ze
dlje Casa obratuje. V tej zvezi vas spraSujem, ker je med krajani tako ravnanje gospodarske
druzbe Rondal d.o.o. zaskrbljujoCe, ali je takSna praksa pravno vzdrzna, saj med posameznimi
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krajani obstaja velika zaskrbljenost glede varovanja Zivljenja ljudi in njihovega zdravja, kot tudi
samega bivalnega okolja.«

Ministrstvo je v elektronskem sporocilu §t. 35407-2/2019-ARS0O-39 z dne 21. 9. 2022 odgovorilo
s pojasnilom, da ZVO-1 v 71. &lenu dolo¢a samo obveznost ministrstva, da javnosti zagotovi
vpogled v vlogo in predlozeno dokumentacijo za pridobitev okoljevarstvenega dovoljenja in
osnutek odlocitve o okoljevarstvenem dovoljenju. Ministrstvo je tako v skladu z dolocilom 71.
¢lena ZVO-1 z javnim naznanilom §t. 35407-2/2019-ARS0O-28 z dne 6. 7. 2022 v svetovnem
spletu, na drzavnem portalu e-uprava ter na sedezu Upravne enote Slovenska Bistrica,
Kolodvorska ulica 10, 2310 Slovenska Bistrica in Ob¢ine Slovenska Bistrica, Kolodvorska ulica
10, 2310 Slovenska Bistrica obvestilo javnost o vseh zahtevah iz drugega odstavka 71. ¢lena
ZVO-1. Javnost je prav tako bila obveSCena, da je vpogled v vlogo za pridobitev
okoljevarstvenega dovoljenja, pripadajoCe zakljuéke o BAT in osnutek odlogitve o
okoljevarstvenem dovoljenju zagotovljen v prostorih Upravne enote Slovenska Bistrica,
Kolodvorska ulica 10, 2310 Slovenska Bistrica. Javnosti je bilo omogo¢eno dajanje mnenj in
pripomb 30 dni od dneva zadetka javne razgrnitve, to je od 18. 7. 2022 do 16. 8. 2022. Nadalje
je ministrstvo pojasnilo, da kot izhaja tudi iz samega javnega naznanila, 35407-2/2019-ARS0O-28
z dne 6. 7. 2022, je upravljavec v okviru vloge za izdajo okoljevarstvenega dovoljenja predlozil
tudi Elaborat o dolocitvi vplivhega obmogja §t. CEV0-299/2021 z dne 20. 6. 2021, ki ga je izdelal
Institut za varstvo pri delu in varstvo okolja Maribor, Valvasorjeva ulica 73, 2000 Maribor, iz
katerega je razvidno vplivno obmocje naprave, ki obsega zemljis¢a v k.o. 753 Slovenska Bistrica
s parc. &t. 3/1, 2481/2, 1/3, 38/10, 2, 33 in 39. V zvezi z navedenim je ministrstvo pojasnilo, da je
elaborat dokument, ki vsebuje opredelitev vplivnega obmocja naprave, torej opredelitev tistega
obmocja, na katerem je mogoCe priCakovati, da bo obratovanje naprave povzrocilo
onesnazevanje okolja (tretji odstavek 70. ¢lena ZVO-1). Tudi ta dokument je bil na voljo javnosti,
in sicer v €asu javne razgrnitve, tj. od 18. 7. 2022 do 16. 8. 2022. Ministrstvo je v odgovoru
navedlo, da iz vsega navedenega izhaja, da ZVO-1 dolo¢a samo obveznost izvedbe javne
razgrnitve vloge s pripadajo€o dokumentacijo (ki jo mora izvesti ministrstvo), ne pa tudi obveznost
upravljavca (ali pa ministrstva), da izvede kakrsnokoli javno predstavitev naprave, na kateri bi se
seznanilo javnost s samo napravo in o0 morebitnih posledicah ob obratovanju naprave, ki lahko
povzro€a onesnazevanje okolja veCjega obsega. Ministrstvo je tako glede na vse navedeno
pojasnilo, da je bil postopek izveden v skladu z dolocili ZVO-1 ter da je bila dana moznost javnosti,
da vpogleda v dokumentacijo ter da poda morebitna mnenja in pripombe.

5. Pravna podlaga za dolocitev mejnih vrednosti emisij, ukrepov za varstvo okolja in
drugih obratovalnih pogojev, obveznosti v zvezi z izvajanjem obratovalnega monitoringa
in poro€anja ter razlogi za odlocitev

Ministrstvo je v postopku izdaje okoljevarstvenega dovoljenja za obratovanje naprave v povezavi
z devetim odstavkom 74. ¢lena ZVO-1 ugotovilo, da za napravo ni treba izvesti postopka presoje
vplivov na okolje. Ministrstvo v zvezi s to ugotovitvijo pojasnjuje, da je treba pri presoji obveznosti
izvedbe postopka presoje vplivov na okolje najprej preveriti, ali gre pri napravi dejansko za projekt
iz prve alineje (a) tocke drugega odstavka 1. ¢lena Direktive 2011/92/EU Evropskega Parlamenta
in Sveta z dne 13. decembra 2011 o presoji vplivov nekaterih javnih in zasebnih projektov na
okolje (v nadaljevanju EIA direktiva). Projekt iz prve alineje (a) toCke drugega odstavka 1. ¢lena
EIA direktive zajema izvedbo gradbenih del ali drugih instalacij in shem, iz druge alineje pa druge
posege v naravno okolje in krajino, vklju€no s tistimi, ki vklju€ujejo pridobivanje mineralnih virov,
ustreza deloma ali posegom, ki spreminjajo fizi€no stvarnost obmocja (tako tudi na primer sodbi
sodisc¢a Evropske unije C-121/11in C-411/17). V kolikor projekt ustreza tej opredelitvi, je potrebno
preveriti, ali je za projekt zaradi morebitnih pomembnih vplivov na okolje treba izvesti presojo
vplivov na okolje in pridobiti okoljevarstveno soglasje.

Ministrstvo nadalje pojasnjuje, da Uredba o posegih v okolje, za katere je treba izvesti presojo
vplivov na okolje (Uradni list RS, &t. 51/14, 57/15, 26/17, 105/20 in 44/22-ZVO-2) v tocki C.V.10
Priloge 1 doloca, da je presoja vplivov na okolje obvezna za talilnice, vkljuéno z napravami za
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legiranje barvnih kovin, razen plemenitih, vkljuéno s taljenjem odpadnih kovin (rafiniranje, vlivanje
itn.), s talilno zmogljivostjo 4 t na dan za svinec in kadmij ali 20 t za druge kovine. V to¢ki C.V.10.1
Priloge 1 iste uredbe pa je dolo€eno, da je predhodni postopek obvezen za druge talilnice s talilno
zmogljivostjo vsaj 0,5 t na dan za svinec ali kadmij ali vsaj 2 t na dan, ko gre za druge barvne
kovine.

Po pregledu dokumentacije je ministrstvo ugotovilo, da za obratovanje naprave ni potrebno izvesti
nobenih gradbenih del ali drugih instalacij in shem, prav tako pa tudi ne gre za drug poseg
(oziroma se ne bodo izvedla takSna dela) v naravno okolje in krajino, ki bi spreminjal fizicno
stvarnost obmocdja, na katerem bo naprava obratovala. Upravljavec je namre¢ v dopolnitvi vioge
z dne 28. 11. 2019 navedel, da naprava (t.. peC za taljenje aluminija Inotherm 0701 z
zmogljivostjo litja 44 t/dan) obratuje v druzbi Rondal d.o.0. Ze od leta 2000 dalje. Nadalje je
navedel, da se je v letu 2012 spremenilo lastnistvo in vodstvo druzbe, ki sedaj ureja obstojece
stanje. V letu 2017 je upravljavec z organizacijskimi spremembami dosegel dnevno zmogljivost
litia 44 t/dan in s tem presegel prag za napravo, ki lahko povzro€a onesnazevanje okolja vecjega
obsega. Ministrstvo tako, glede na vse navedeno ugotavlja, da za obratovanje naprave ni treba
izvesti postopka presoje vplivov na okolje. Navedene ugotovitve pa ne izkljuCujejo obveznosti
pridobitve okoljevarstvenega dovoljenja, saj je le-to potrebno pridobiti za samo obratovanje
naprave tudi v primeru, da niso predvidena nobena gradbena dela oz. posegi, ki bi spreminjali
fizino stvarnost obmogja.

Ministrstvo v okoljevarstvenem dovoljenju ni dolocilo bistvenih tehni€nih ukrepov za zagotavljanje
varstva tal in podzemne vode iz ugotovitev in opisov iz tretje alineje 9. ¢lena Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja vecjega obsega, iz petega
odstavka 24. ¢lena citirane uredbe in zahtev za obratovalni monitoring stanja tal in podzemne
vode iz Sestega odstavka 24. €lena citirane uredbe, Kker je bilo v postopku izdaje tega dovoljenja
ugotovljeno, da se na obmod&ju naprave iz tocke 1 izreka tega dovoljenja ne skladiscijo,
uporabljajo, proizvajajo ali izpu$€ajo zadevne nevarne snovi, kot je natanéneje obrazloZzeno v
toCki 3.6 te obrazloZitve.

Prav tako ministrstvo ni doloCilo zahtev v zvezi s poroCanjem v Evropski register izpustov in
prenosov onesnazeval v skladu z Uredbo Evropskega parlamenta in Sveta (ES) §t. 166/2006 z
dne 18. januarja 2006 o Evropskem registru izpustov in prenosov onesnazZeval ter spremembi
direktiv Sveta 91/689/EGS in 96/61/ES (UL L §t. 33 z dne 4. 2. 2006, str. 1), zadnji¢ spremenjeno
z Uredbo (ES) 5t. 596/2009 Evropskega parlamenta in Sveta z dne 18. junija 2009 o prilagoditvi
nekaterih aktov, za katere se uporablja postopek iz ¢lena 251 Pogodbe, Sklepu Sveta
1999/468/ES glede regulativhega postopka s pregledom - Prilagoditev regulativnemu postopku s
pregledom - Cetrti del (UL L $t. 188 z dne 18. 7. 2009, str. 14), na podlagi toCke b) Sestega
odstavka 24. ¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja
vecdjega obsega, ker je na podlagi vloge, v kateri je opisano &iS&enje emisij snovi v zrak iz talilno
odstajne peci (N1) v &istilni napravi v upravljanju podjetja Impol LLT d.o.0., ugotovilo, da naprava
iz predhodno navedenega razloga ne bo povzroc€ala emisij, ki bi bile predmet poro¢anja.

K tocki 1 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je ugotovilo, da naprava obratuje v skladu s sploSnimi zahtevami za obratovanje
naprave iz ZVO-1, Uredbo o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro&ajo onesnazevanje okolja
veCjega obsega, Zakljucki o BAT in drugimi predpisi, ki urejajo okoljevarstvene zahteve za
obratovanje naprave, zato je upravljavcu izdalo okoljevarstveno dovoljenje za obratovanje
naprave, v kateri se izvaja dejavnost taljenja aluminija s proizvodno zmogljivostjo 44 ton/dan.

Ministrstvo je v skladu s prvim odstavkom 74. ¢lena ZVO-1 upravljavcu dolocilo okoljevarstvene

zahteve zaradi zagotavljanja visoke stopnje varstva okolja kot celote, kot izhaja iz nadaljevanja
obrazlozitve.
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K tocki 2 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je ukrepe v zvezi s prepre€evanjem in zmanjSevanjem emisije snovi dolocilo v to¢kah
2.1.1in 2.1.2 izreka tega dovoljenja na podlagi 3. in 4. odstavka 33. ¢lena in priloge 10 tocke
3.3.4 Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnazevanja (Uradni list RS, §t. 31/07,
70/08, 61/09, 50/13, 44/22 — ZVO-2 in 48/22) ter na podlagi 4. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak
iz livarn aluminija in magnezija (Uradni list RS, §t. 34/07 in 44/22 — ZVO-2) ter na podlagi
Zaklju€kov o BAT, kot to izhaja iz poglavja 3.7 obrazloZitve te odloébe.

Ministrstvo je v toCki 2.1.3 izreka tega dovoljenja upravljavcu dovolilo odvajanje zajetih emisij
snovi v zrak iz talilno odstajne peci (N1) v €asu rednega obratovanja v napravo za cCiS€enje
odpadnih plinov, namenjeno ¢is€enju odpadnih plinov, ki se odvajajo skoziizpust Z1, v upravljanju
podjetja Impol LLT d.o.o., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, na podlagi vloge in
odlo¢be o spremembi okoljevarstvenega dovoljenja st. 35406-34/2015-12 z dne 17. 10. 2016,
izdane upravljavcu Impol LLT d.o.0., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, v kateri je v
toCki 2 izreka dolo€eno, da najvec;ji prostorninski pretok odpadnih plinov iz podjetja Rondal d.o.o.
ne sme presegati 35.350 Nm3/h in da mora v primeru izpada Ccistilne naprave za ¢iScenje
odpadnih plinov upravljavec (Impol LLT d.o.0.) takoj zaustaviti dotok odpadnih plinov iz podjetja

Rondal d.o.o.

Ministrstvo je zahteve v zvezi z zajemanjem in izpuS€anjem odpadnih plinov, zahteve za
zagotavljanje ukrepov v Casu izpada Cistilnih naprav za CiS€enje odpadnih plinov ter zahteve v
zvezi z dopustnimi vrednostmi emisije snovi v zrak dolocilo v to¢kah 2.1.4, 2.1.5, 2.1.6 in 2.1.7
izreka tega dovoljenja, skladno s 5., 7. ter 31. Clenom Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih
virov onesnazevanja.

Ministrstvo je zahteve v zvezi s Cistilnimi napravami dolocilo v to¢kah 2.1.8 in 2.1.9 izreka tega
dovoljenja na podlagi 42. in 43. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov
onesnazevanja.

Ministrstvo je zahtevo v zvezi z uporabo vrste goriva v talilno odstajni peci (N1) in Zarilnih peceh
(N19.1in N19.2) dolocilo v tocki 2.1.10 izreka tega dovoljenja na podlagi 7. ¢lena Uredbe o emisiji
shovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnaZevanja.

Na podlagi ugotovitve, da so zajeti odpadni plini iz talilno odstajne peci (N1) speljani na €istilno
napravo, s katero upravlja Impol LLT d.o.0., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica, je
ministrstvo odlocilo, kot izhaja iz tocke 2.2.1 izreka tega dovoljenja.

Ministrstvo je za zajete odpadne pline iz naprave za C&iS€enje taline Alpur (N2) z izpustom z
oznako Z84 nabor snovi in mejne vrednosti emisij snovi v zrak dolocilo v toc¢ki 2.2.2 izreka tega
dovoljenja na podlagi priloge 10 to¢ke 3.3.4. Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov
onesnazevanja.

Ministrstvo je za zajete odpadne pline iz tople valjarne Mann (N5) z izpustom Z83 nabor snovi in
mejne vrednosti emisij snovi v zrak doloCilo v tocki 2.2.3 izreka tega dovoljenja na podlagi 21. in
24. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja.

Ministrstvo je za zajete odpadne pline pline iz zarilnih peci (N19.1 in N19.2), odvedene preko
naprave za termicni sezig dimnih plinov — Afterburner (N20) z izpustom Z82, nabor snovi in mejne
vrednosti emisij snovi v zrak dolog€ilo v tocki 2.2.4 izreka tega dovoljenja na podlagi 21., 23. in 24.
Clena ter priloge 10 tocke 3.6.1 Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja.

Ministrstvo je za zajete odpadne pline iz zarilnih peci (N19.1 in 19.2), odvedene direktno v okolje
49



z izpustoma Z81/1 in Z81/2, nabor snovi in mejne vrednosti emisij snovi v zrak dolocilo v tocki
2.2.5 izreka tega dovoljenja na podlagi 21., 23. in 24. &lena ter priloge 10 toCke 3.6.1 Uredbe o
emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja.

Ministrstvo je za zajete odpadne pline iz naprav za povrSinsko obdelavo — peskalnih strojev
(N21.1, N21.2, N21.3) z izpustom z oznako Z85 nabor snovi in mejne vrednosti emisij snovi v
zrak dolocilo v tocki 2.2.6 izreka tega dovoljenja na podlagi priloge 10 to¢ke 3.6.1 Uredbe o emisiji
shovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnaZevanja.

Ministrstvo je na podlagi vlogi priloZzenih podatkov o najvedjih prostorninskih pretokih odpadnih
plinov in najvecjih masnih pretokov snovi v zrak, navedenih v obrazcih vloge »Tabela 41-1:
Odvodniki« in »T41-3 Masni pretoki snovi v zrak« ugotovilo, da upravljavcu naprave ni treba
dokazovati izpolnjevanja pogojev v zvezi s kakovostjo zunanjega zraka na obmocju vrednotenja
v skladu z dolo¢bami 9. in 10. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremiénih virov
onesnazevanja, saj najvecji masni pretok posamezne snovi iz naprave ne presega najmanjse
vrednosti, doloCene za masni pretok te snovi v odpadnih plinih v prilogi 5 te uredbe. UpoStevajoc
navedeno, je ministrstvo v skladu z dolo¢bami 7. to¢ke 2. odstavka 7. lena Uredbe o emisiji snovi
v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja v to¢ki 2.2.7 izreka tega dovoljenja v Preglednici 6
dolocilo najvedji masni pretok snovi v zrak iz naprave iz toCke 1 izreka tega dovoljenja.

Ministrstvo je v toCki 2.3.1 izreka tega dovoljenja doloCilo obveznosti v zvezi z izvajanjem
obratovalnega monitoringa emisij snovi v zrak na vseh v tocki 2.2 izreka tega dovoljenja
definiranih merilnih mestih za nabor snovi, ki je doloCen v to¢ki 2.2 izreka tega dovoljenja, na
podlagi 31. in 37. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja.

Ministrstvo je v toCki 2.3.2 izreka tega dovoljenja doloCilo nain vzor&enja prvih meritev in
obratovalnega monitoringa, ki izhaja iz 10. ¢lena Pravilnika o prvih meritvah in obratovalnem
monitoringu emisije snovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnazevanja ter pogojih za njegovo
izvajanje (Uradni list RS §t. 105/08 in 44/22 — ZVO-2).

Ministrstvo je pogostost izvedbe ob&asnih meritev za napravo iz tocke 1 izreka tega dovoljenja
dolocilo v to€ki 2.3.3 izreka tega dovoljenja na podlagi prvega odstavka 39. ¢lena Uredbe o emisiji
shovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnaZevanja.

Ministrstvo je v tocki 2.3.4 izreka tega dovoljenja na podlagi 4. alinee prvega odstavka 11. ¢lena
Pravilnika o prvih meritvah in obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz nepremicnih virov
onesnazevanja ter pogojih za njegovo izvajanje dolocCilo upravljavcu obveznost zagotovitve
izdelave ocene o dejanskem letnem €asu obratovanja naprave.

Ministrstvo je v toCki 2.3.5 izreka tega dovoljenja na podlagi 15. ¢lena Pravilnika o prvih meritvah
in obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja ter pogojih
za njegovo izvajanje doloc€ilo upravljavcu obveznost ureditve stalnih merilnih mest, skladnih s
standardom SIST EN 15259.

Ministrstvo je v toCki 2.3.6 izreka tega dovoljenja opredelilo metode za meritve parametrov stanja
odpadnih plinov in koncentracije snovi v odpadnih plinih v skladu z 18. €lenom Pravilnika o prvih
meritvah in obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnazevanja
ter pogojih za njegovo izvajanje ter na podlagi BAT 10 Zaklju¢kov o BAT .

Ministrstvo je v to€ki 2.4.1 izreka tega dovoljenja dolo&ilo zahtevo za posredovanje porocila o
ob&asnih meritvah emisije snovi v skladu s tretjim odstavkom 21. &lena Pravilnika o prvih meritvah
in obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnazZevanja ter pogojih
Za njegovo izvajanje.
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Ministrstvo je v tocki 2.4.2 izreka tega dovoljenja dolocilo zahtevo za posredovanje ocene o letnih
emisijah snovi v zrak skladu s Cetrtim odstavkom 21. €lena Pravilnika o prvih meritvah in
obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnaZevanja ter pogojih za
njegovo izvajanje.

Kot izhaja iz to¢ke 2.5.1 izreka tega dovoljenja, je ministrstvo v skladu z 2. to¢ko drugega odstavka
5. €lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnaZevanja dolocilo, da naprava
ne sme povzrocati Eezmerne obremenitve okolja zaradi emisije snovi v zrak. V tej tocki je skladno
s toCko d) Sestega odstavka 24. ¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro&ajo
onesnazevanje okolja veCjega obsega, v povezavi s petim odstavkom 21. ¢lena in 1. tocko
drugega odstavka 20. ¢lena Pravilnika o prvih meritvah in obratovalnem monitoringu emisije snovi
v zrak iz nepremi€nih virov onesnaZevanja ter o pogojih za njegovo izvajanje dolocilo, da mora
porocilo izvajalca obratovalnega monitoringa, ki se nana8a na oceno o letnih emisijah snovi v
zrak, vklju€evati vrednotenje v skladu z merili iz 20. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz
nepremicnih virov onesnazevanja.

K tocki 3 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je dolodilo ukrepe v zvezi z zmanjSevanjem emisije snovi in toplote v vode v tocki 3.1.1
izreka tega dovoljenja na podlagi osme alineje 26. ¢lena in 13. ¢lena Uredbe o emisiji snovi in
toplote pri odvajanju odpadnih voda v vode in javno kanalizacijo (Uradni list RS, §t. 64/12, 64/14,
98/15 in 44/22 — ZVO-2).

Ministrstvo je dolocilo ukrepe v zvezi z zmanjSevanjem emisije snovi in toplote v vode v tocki 3.1.2
izreka tega dovoljenja na podlagi 9. ¢lena Uredba o emisiji snovi pri odvajanju odpadnih vod iz
naprav za hlajenje ter naprav za proizvodnjo pare in vroCe vode (Uradni list RS, §t. 28/00, 41/04
—ZVO0O-1in 44/22 — ZVO-2) in ob upostevanju BAT 14 Zakljuckov o BAT.

Ministrstvo je dolocilo ukrepe v zvezi z zmanjSevanjem emisije snovi in toplote v vode z namenom
prepreCevanja razprSenih emisij iz skladiS€enja surovin v to¢ki 3.1.3 izreka tega dovoljenja na
podlagi tocke r) BAT 7 Zakljuckov o BAT.

Ministrstvo je v tocki izreka 3.1.4 tega dovoljenja v skladu s Stirinajsto alinejo 26. ¢lena Uredbe o
emisiji snovi in toplote pri odvajanju odpadnih voda v vode in javno kanalizacijo na podlagi navedb
v vlogi dolocCilo zahteve v zvezi z ravnanjem z odpadno vodo, ki nastaja pri obratovanju hladilnega
sistema in mokrih filtrov, ter odpadno vodo, ki se zbira v podzemni zaprti betonski posodi.
Upravljavec s temi ukrepi (oddaja odpadne vode) zagotavlja, da industrijska odpadna voda pri
obratovanju naprave ne nastaja niti zaradi rabe vode niti zaradi manipulacije z odpadki ali
skladis¢enja odpadkov.

Ministrstvo je zahteve v tocki 3.1.5 izreka tega dovoljenja dolocilo na podlagi tocke a) BAT 14
ZakljuCkov o BAT.

Ministrstvo je v to€ki 3.2.1 izreka tega dovoljenja v skladu s 26. ¢lenom Uredbe o emisiji snovi in
toplote pri odvajanju odpadnih voda v vode in javno kanalizacijo ter na podlagi podatkov iz vioge
dolocilo podatke o lokaciji iztoka in najvedji letni koli€ini komunalne odpadne vode.

K tocki 4 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je v tocCki 4.1.1 izreka tega dovoljenja dolo€ilo zahteve za zacasno skladiS¢enje
odpadkov na podlagi 10., 19. in 20. ¢lena Uredbe o odpadkih (Uradni list RS, §t. 37/15, 69/15,
129/20, 44/22 — ZVO-2, v nadaljevanju: Uredba o odpadkih).
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Zahteve glede skladi§¢enja nevarnih odpadkov je ministrstvo dolocilo v tocki 4.1.2 izreka tega
dovoljenja na podlagi 19. in 20. &lena Uredbe o odpadkih.

Ministrstvo je v tocki 4.1.3 izreka tega dovoljenja dolocilo zahteve glede nadaljnjega ravnanja z
nastalimi odpadki na podlagi 24. ¢lena Uredbe o odpadkih.

V tocki 4.2.1 izreka tega dovoljenja je ministrstvo dolo€ilo zahteve za spremljanje nastajanja
lastnih odpadkov in ravnanje z njimi na podlagi 28. ¢lena Uredbe o odpadkih.

Ministrstvo je v tocki 4.3.1 izreka tega dovoljenja dolocilo ukrepe za preprecevanje, pripravo za
ponovno uporabo, recikliranje in predelavo odpadkov na podlagi navedb upravljavca v viogi in v
skladu s 24. ¢&lenom Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzroajo onesnazevanje
okolja vecjega obsega.

Ministrstvo je v tocki 4.4.1. izreka tega dovoljenja na podlagi navedb v Nacrtu ravnanja z odpadki
dolocilo Stevilke nenevarnih odpadkov, ki se lahko predelujejo, ter njihov izvor na podlagi 1. to¢ke
41. ¢lena Uredbe o odpadkih.

V tocki 4.4.1. izreka tega dovoljenja je ministrstvo na podlagi navedb v Naértu ravnanja z odpadki
dologilo tudi skupno koliino odpadkov, ki se letno lahko predelajo, na podlagi 2. toCke 41. ¢lena
Uredbe o odpadkih.

Ministrstvo je v tocki 4.4.2. izreka tega dovoljenja na podlagi navedb v Nacrtu ravnanja z odpadki
dolocilo postopek in metodo predelave z opisom na podlagi 4. tocke 41. ¢lena Uredbe o odpadkih.

Ministrstvo je v tocki 4.4.3. izreka tega dovoljenja na podlagi navedb v Naértu ravnanja z odpadki
dolocilo nastale odpadke po predelavi s Stevilkami na podlagi 7. tocke 41. ¢lena Uredbe o
odpadkih.

Ministrstvo je v to¢ki 4.4.4. izreka tega dovoljenja na podlagi navedb v Naértu ravnanja z odpadki
dolocilo zahteve za nadaljnje ravnanje z odpadki, ki nastanejo po predelavi, na podlagi 8. tocke
41. ¢lena Uredbe o odpadkih.

Ministrstvo v tocki 4.4.5. izreka tega dovoljenja na podlagi navedb v Naértu ravnanja z odpadki
dolocilo skupno koli¢ino odpadkov, ki se lahko hkrati skladi$Cijo, na podlagi 6. tocke 41. Clena
Uredbe o odpadkih.

Ministrstvo je v tocCki 4.4.6. izreka tega dovoljena na podlagi navedb v Nacrtu ravnanja z odpadki
dolocilo zahteve v zvezi s skladiS¢enjem odpadkov na podlagi zahteve 12. toCke 41. ¢lena Uredbe
o odpadkih.

K tocki 5 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je okoljevarstvene zahteve glede emisij hrupa dolocilo v to¢ki 5 izreka tega dovoljenja
na podlagi 24. ¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje
okolja vecjega obsega, in predpisov, navedenih v nadaljevanju te obrazlozitve.

Ministrstvo je v to€ki 5.1.1 izreka tega dovoljenja dolocilo zahteve za obratovanje naprave iz to¢ke
1 izreka tega dovoljenja na podlagi 7., 8., 9. in prvega odstavka 12. ¢lena Uredbe o mejnih
vrednostih kazalcev hrupa v okolju in na podlagi Ocene obremenjenosti okolja s hrupom.

V tocki 5.1.2 izreka tega dovoljenja je ministrstvo doloc€ilo ukrepe varstva pred hrupom na podlagi
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12. ¢lena Uredbe o mejnih vrednostih kazalcev hrupa v okolju.

Ministrstvo je v tocCki 5.1.3 izreka tega dovoljenja doloCilo zahteve za zmanjSanje emisij hrupa iz
BAT 18 Zakljuckov o BAT.

Mejne vrednosti kazalcev hrupa Lyan, Lyegers Loz in Layn Za Napravo iz tocke 1 izreka tega dovoljenja
je ministrstvo dolodcilo v to¢ki 5.2.1 izreka tega dovoljenja na podlagi 5. ¢lena Uredbe o mejnih
vrednostih kazalcev hrupa v okolju, in sicer Preglednice 4 Priloge 1 te Uredbe.

Mejne vrednosti koni¢ne ravni hrupa L4 za napravo iz tocke 1 izreka tega dovoljenja je ministrstvo
dolocilo v tocki 5.2.2 izreka tega dovoljenja na podlagi 5. ¢lena Uredbe o mejnih vrednostih
kazalcev hrupa v okolju, in sicer Preglednice 5 Priloge 1 te Uredbe.

Ministrstvo je v to&ki 5.3.1 izreka tega dovoljenja dolo&ilo zahteve v zvezi z zagotavljanjem in
obsegom izvajanja obratovalnega monitoringa hrupa na podlagi prvega odstavka 14. &lena
Uredbe o mejnih vrednostih kazalcev hrupa v okolju ter 8. ¢lena Pravilnika o prvem ocenjevanju
in obratovalnem monitoringu za vire hrupa ter o pogojih za njegovo izvajanje (Uradni list RS, §t.
105/08 in 44/22 — ZVO-2).

Zahtevo za pogostost izvajanja obratovalnega monitoringa hrupa je ministrstvo upravljavcu
dolocilo v tocki 5.3.2 izreka tega dovoljenja na podlagi 9. ¢lena Pravilnika o prvem ocenjevanju in
obratovalnem monitoringu za vire hrupa ter o pogojih za njegovo izvajanje.

Ministrstvo je v tocki 5.3.3 izreka tega dovoljenja dolocilo zahtevo za posredovanje porocila o
ocenjevanju hrupa Agenciji Republike Slovenije za okolje na podlagi 13. ¢lena Pravilnika o prvem
ocenjevanju in obratovalnem monitoringu za vire hrupa ter o pogojih za njegovo izvajanje.

K tocki 6 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je v toc¢ki 6.1.1 izreka tega dovoljenja dolocilo zahtevo glede izvajanja in uposStevanja
sistema upravljanja z energijo na podlagi tocke a) BAT 2 Zakljuckov o BAT.

Ministrstvo je v tocki 6.2.1 izreka tega dovoljenja dolo€ilo dodatne ukrepe za ucinkovito rabo
energije na podlagi to¢ke o) BAT 2 Zaklju¢kov o BAT.

K tocki 7 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je v to€ki 7.1 izreka tega dovoljenja upravljavcu potrdilo prejem ocene moZzZnosti
onesnaZenja tal in podzemne vode na podlagi osmega odstavka 24. &lena Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, ki lahko povzrogajo onesnazevanje okolja ve¢jega obsega.

K tocki 8 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je v tocki 8.1.1 izreka tega dovoljenja dolo€ilo zahtevo v zvezi z izvajanjem sistema
ravnanja z okoljem na podlagi BAT 1 Zaklju¢kov o BAT.

Ministrstvo je v tocki 8.1.2 izreka tega dovoljenja dolog€ilo zahtevo za stabilni potek procesov z
uporabo sistema za vodenje procesov skupaj z dodatnimi tehnikami (poleg tehnik, ki so dolocene
v alinejah ix) in xiii) tocke 2.1.1 tega dovoljenja) na podlagi tock a), d) in €) BAT 3 Zaklju¢kov o
BAT.

Ministrstvo je v tocki 8.1.3 izreka tega dovoljenja dolocilo zahtevo glede zagotovitve sistema
upravljanja vzdrzevanja na podlagi BAT 4 Zaklju¢kov o BAT.
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Ministrstvo je v tocCki 8.1.4 izreka tega dovoljenja dolodilo zahtevo glede akcijskega nacrta v zvezi
z razpr8enimi emisijami prahu na podlagi BAT 6 Zakljuckov o BAT.

Ministrstvo je v toCki 8.2.1 izreka tega dovoljenja na podlagi sedme alineje petega odstavka 24.
¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja vecjega
obsega, dolocilo, da mora upravljavec ukreniti vse potrebno, da se preprecijo nesre€e ter omejijo
in zmanjsajo njihove posledice.

V tocki 8.2.2 izreka tega dovoljenja je ministrstvo dolocilo ukrepe za prepreCevanje nesrec in
njihovih posledic na podlagi predloga upravljavca v viogi.

Ukrepe za prepreCevanje in nadzor nad izrednimi razmerami pri obratovanju naprave ter za
zmanjevanje njihovih posledic je ministrstvo dolo€ilo skladno s sedmo alinejo petega odstavka
24. ¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro&ajo onesnaZevanje okolja vecjega
obsega, v tocki 8.3.1 izreka tega dovoljenja, na podlagi predloga upravljavca v vlogi.

Zahtevo v tocki 8.3.2 izreka tega dovoljenja je ministrstvo dolocilo na podlagi Seste alineje petega
odstavka 24. ¢lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje okolja
vecjega obsega.

Ministrstvo je zahtevi v tockah 8.4.1 in 8.4.2 izreka tega dovoljenja glede izvedbe ukrepov in
obvesS€anja inSpekcije ter glede ustavitve naprave doloCilo na podlagi pete in Seste alineje
drugega odstavka 74. ¢lena ZVO-1.

K tocki 9 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

Ministrstvo je v tocki 9.1 izreka tega dovoljenja dologilo, da mora upravljavec skladno s sedmim
odstavkom 24. €lena Uredbe o vrsti dejavnosti in naprav, ki lahko povzro€ajo onesnazevanje
okolja vecjega obsega, najkasneje v 30 dneh od nastanka spremembe obvestiti naslovni organ o
spremembah, ki se nanasajo na upravljavca.

V to¢ki 9.2 izreka tega dovoljenja je ministrstvo dolocilo, da mora upravljavec, ob ste€aju pa
ste€ajni upravitelj, ministrstvo na podlagi prvega odstavka 81. ¢lena ZVO-1 pisno obvestiti o
nameri dokon¢nega prenehanja obratovanja naprave, kar izkazuje s potrdilom o oddani posiljki.

K tocki 10 izreka okoljevarstvenega dovoljenja

V skladu s petim odstavkom 213. ¢lena v povezavi s 118. ¢lenom Zakona o sploShem upravnem
postopku (Uradni list RS, &t. 24/06-ZUP-UPB2, 105/06-ZUS-1, 126/07, 65/08, 8/10, 82/13,
175/20-ZIUOPDVE in 3/22 — ZDeb, v nadaljevanju: ZUP) je bilo treba odlo¢iti tudi o stroSkih
postopka. Glede na to, da v tem postopku stroski niso nastali, je bilo o njih odlo¢eno, kot izhaja
iz to¢ke 10 izreka tega okoljevarstvenega dovoljenja.

Iz drugega odstavka 230. ¢lena ZUP izhaja, da je zoper odlogbo, ki jo izda na prvi stopnji
ministrstvo, dovoljena pritozba samo takrat, kadar je to z zakonom dolo€eno. TakSen zakon mora
dologiti tudi, kateri organ je pristojen za odlo¢anje o pritozbi, sicer o pritozbi odlo¢a vlada.

ZVO-2 v drugem odstavku 319. ¢lena dolo¢a, da je zoper odlocitve ministrstva v upravnih

postopkih iz prvega odstavka 319. &lena ZVO-2 dovoljena pritoZzba, o kateri odlo¢a Vlada
Republike Slovenije.
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Pouk o pravnem sredstvu:

Zoper to odlo¢bo je dovoljena pritozba na Viado Republike Slovenije, Gregor€iceva 20, 1000
Ljubljana, v roku 15 dni po vrocitvi te odlo¢be. PritoZba se poslje neposredno pisno, poslje po
posti ali da ustno na zapisnik na Ministrstvo za okolje in prostor, Dunajska 48, Ljubljana. Za
pritozbo se plaa upravna taksa v visini 18,10 EUR. Upravno takso se placa v gotovini ali z
drugimi veljavnimi plagilnimi instrumenti in o placilu predlozi ustrezno potrdilo. Upravna taksa se
lahko pla¢a na podracun javnofinanénih prihodkov z nazivom: Upravne takse — drzavne in Stevilko
racuna: 0110 0100 0315 637 z navedbo reference: 11 25500-7111002-35407022.

Ta upravni akt je bil izdan kot fizi€na kopija dokumenta v elektronski obliki. V skladu z drugim
odstavkom 65.b ¢lena Uredbe o upravnem poslovanju (Uradni list RS, §t. 9/18, 14/20, 167/20,
172/21,68/22 in 89/22) vas seznanjamo, da lahko zahtevate, da se vam poslje izvirnik dokumenta
na elektronski naslov ali potrdi skladnost kopije dokumenta z izvirnikom. Uveljavljanje te zahteve
ne vpliva na va$ pravni poloZaj oziroma tek roka, ki je zacel teci z vroéitvijo kopije.

Pri nastanku vsebine tega dokumenta so
sodelovale naslednje uradne osebe:
Jurij Fa8ing, sekretar

Mateja Jelov€an, viSja svetovalka |
Zvonka Spicar, sekretarka

Janez Jeram, sekretar

Postopek vodila:
dr. NataSa Vrbangi¢
sekretarka
mag. Katja Buda
sekretarka

Vroditi:
- Rondal d.o.o., Partizanska ulica 38, 2310 Slovenska Bistrica.

Poslati po 4. odstavku 72. ¢lena ZVO-1:

- Obc¢ina Slovenska Bistrica, Kolodvorska ulica 10, 2310 Slovenska Bistrica — po elektronski posti
(obcina@slov-bistrica.si),

- In§pektorat Republike Slovenije za okolje in prostor, In3pekcija za okolje in naravo, Vozarski pot
12, 1000 Ljubljana — po elektronski posti (gp.irsop@gov.si).
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Priloga 1: PodrobnejSi seznam tehnolo$kih enot

Oznaka Oznaka dela Naziv tehnoloske enote Odvodniki in
tehnoloske tehnoloske iztoki (odtoki)
enote enote
N1 Talilno odstajna pe¢ Z1,2780
N2 Alpur 784
N3 Filter taline
N4 Livni stroj
N5 Topla valjarna Mann Z83
N6 Navijalci
N7 Hladilni stolp
N15 Hladna valjarna SMM
N16 Izsekovalni stroji
N16.1 Izsekovalni stroj ESSA II.
N16.2 Izsekovalni stroj ESSA III.
N16.3 Izsekovalni stroj Heilbronn
N17 Izsekovalne linije
N17.1 Izsekovalna linija ESSA |.
N17.2 Izsekovalna linija Raster
N17.3 Izsekovalna linija Ravne
N18 Zaga
N19 Zarilna pe¢
N19.1 Zarilna pe¢ ASAF Z81-1
N19.2 Zarilna pe¢ ASAF2 Z81-2
N20 Naprava za termi¢ni sezig dimnih | Z82
plinov - Afterburner
N21 Povrsinska obdelava
N21.1 Peskalni stroj B8.5
N21.2 Peskalni stroj B12
N21.3 Vibrator linija
N22 Vodni filter Z85
N23 Avtomatska pakirna linija

Opomba: TehnoloSke enote od N15 dalje tvorijo neposredno tehni€no povezano dejavnost — proizvodnjo

rondelic

Priloga 2: Seznam skladis¢

Oznaka Poimenovanje/ Skladiséene vsebine in skladi§¢na | Nacin
skladis¢a namen uporabe | kapaciteta skladiS¢enja
Sk1 Skladisce Aluminijeve rondelice 200 t V kartonastih
kon¢nih izdelkov Skatlah na
(v objektu paletah
Obrata
Rondelice)

Sk2 Priro€no Maziva 2t Sodi, posode s
skladisce 1 (v pokrovi
objektu Obrata
Rondelice)

Sk3 Priro€no Maziva 3 t Sodi
skladidce 2 (v
objektu Obrata
Rondelice)

Sk4 Priroéno Maziva 0,6 t Filtrirna posoda
skladi§¢e 3 (v
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Oznaka Poimenovanje/ Skladiséene vsebine in skladi§¢na | Nacin
skladisca namen uporabe | kapaciteta skladiS¢enja
objektu Obrata
Rondelice)
Sk5 Priroéno Maziva 0,8 t Sodi

skladis¢e 13 (v
objektu Obrata
Livarna OLT)
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