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1

Predmet tehnične specifikacije

Tehnična specifikacija za javne ceste TSC 06.752 Meritve odpornosti asfaltnih zmesi proti nastanku kolesnic – Laboratorijski preskusi določa postopke za izvedbo preskusa odpornosti asfaltnih zmesi proti nastanku kolesnic pod obtežbo.

Preskus je namenjen za asfaltne zmesi z nazivno zrnavostjo kamnitega materiala do največ 32 mm.

Preskusi se lahko izvajajo na preskušancih, pri-pravljenih v laboratoriju ali izvrtanih iz vozišča.

Odpornost proti nastanku kolesnic se oceni na podlagi kolesnice, ki nastane zaradi ponavljajočih se prehodov obremenjenega kolesa pri stalni temperaturi.

V tej tehnični specifikaciji je obravnavana za preskus  tvorjenja kolesnic le uporaba naprave male velikosti.

Preskus se navadno izvaja pri temperaturi      45°C ali 60°C, lahko pa tudi pri ostalih temperaturah.

Preskušanci so lahko med preskusom temperirani na dva načina: na zraku ali v vodi.

2

Referenčna dokumentacija

Tehnična specifikacija TSC 06.750 je zasnovana na naslednji referenčni dokumentaciji:

BS 598-110 1998 Sampling and examination of bituminous mixtures for roads and other paved areas – Part 110: Methods of test for the determination of wheel-tracking rate and depth Standard test method for measuring rut depth 

ISO 48 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of hardness (Hardness between 10 IRHD and 100 IRHD)

ISO: 5725 Precision of test methods - Determination of repeatibility and reproducibility for a standard test method by inter-laboratory tests

ISO 7619 Rubber - Measurement of the penetration hardness using pocket hardness meter

SIST EN 12697-22 Bituminous mixtures - Test methods for hot mix asphalt, Wheel tracking test

TSC 06.730 Predhodna sestava asfaltne zmesi

V tehnično specifikacijo TSC 06.752 so z datiranimi in nedatiranimi referencami vključena določila referenčne dokumentacije. Pri datiranih referencah morajo biti poznejša dopolnila ali spremembe upoštevane, če so vključene z dopolnilom ali revizijo. Pri nedatiranih referencah pa velja zadnja izdaja referenčne publikacije.

3

Pomen izrazov 

V tej tehnični specifikaciji imajo uporabljeni strokovni izrazi naslednji pomen:

Debelina preskušanca (specimen thickness; Probekörperdicke) je debelina plasti preskušanca (v milimetrih), v kateri lahko nastane kolesnica.

Globina kolesnice (rut depth, Spurrinnentiefe) je skupna globina kadunje/žleba, (v milimetrih) nastala v času obremenitve prometne površine / preskušanca.

Kolesnica (rut, Spurrinne) je vzdolžni žleb, ki nastane v območju kolesne sledi zaradi preoblikovanja v voziščno konstrukcijo in/ali podlago/preskušanec vgrajenega materiala.
Nazivna debelina (nominal thickness / nominelle Schichtdicke) je ciljna debelina vgrajene plasti / pripravljenega preskušanca.

Obremenilni ciklus (load cycle, Lastzyklus) sta dva prehoda (naprej in nazaj) obremenjenega kolesa.
Preiskovana količina preskušancev  (test portion, Probekörpermenge für ein Versuch) pomeni:

· šest preskušancev pri načinu s temperiranjem na zraku,

· vsaj dva preskušanca pri načinu s temperiranjem v vodi.

Vsaka serija preskušancev predstavlja en material.

Preskušana površina (test surface, Versuchsfläche) je površina preskušanca, po kateri se premika obremenjeno kolo.
Preskušanec (test specimen, Probekörper) je posamezno jedro zgoščene asfaltne plasti (premera 200 mm) ali asfaltna zmes, priprav-ljena v laboratoriju v pravokotnem kalupu.

Računska sorazmerna globina kolesnice (calculated proportional rut depth, kalkulierte proportionale Spurrinnentiefe) je razmerje debeline preskušanca po N obremenilnih ciklusih.

Rezultat posameznega preskusa (single test result, Versuchsergebnis) je vrednost, dobljena po standardnem postopku preskusa na enojni preiskovani količini preskušancev; lahko je srednja vrednost dveh ali več dobljenih vrednosti ali rezultat izračuna iz vrste dobljenih vrednosti, kot je določeno s postopkom preskusa.
Sled kolesa (tyre track, Radspur) je odtis navpično obremenjenega kolesa na ravni površini.

Stopnja naraščanja kolesnice (WTR - wheel-tracking rate, Spurbildungsrate) je razmerje (v milimetrih na uro), s katerim globina kolesnice časovno narašča zaradi ponavljajočih se prehodov obremenjenega kolesa.
4
Naprava in sredstva za preskus

Za preskus odpornosti asfaltne zmesi proti nastanku kolesnic se uporablja oprema, ki jo sestavljajo naslednji sklopi:

· naprava, sestavljena iz obremenilnega kolesa, ki nalega na preskušanec, vpet na podstavek; navpična zračnost ležajev obremenilnega kolesa in v osi ročice mora biti manjša od 0,25 mm,

· guma, pritrjena na kolo, z zunanjim premerom med 200 in 205 mm, pravokot-nega prereza, široka w+ 1 mm, w v razponu 50 + 5 mm, brez profila in debela 10 do 13 mm; guma mora biti trdote 80 IRHD enot, merjeno v skladu z ISO 48 in ISO 7619,

· obtežena nihajna ročica za obremenitev kolesa (pri standardnih preskusnih pogojih) 520 + 10 N, merjeno na vrhu preskušanca in pravokotno na ravnino podstavka preskušanca,

· podstavek (miza) za preskušanec, konstruiran tako, da omogoča čvrsto pritrditev  preskušanca s  horizontalno  zgor-njo ploskvijo in s tako postavljenim središčem preskušanca, da je zagotovljeno simetrično gibanje v obe smeri,

· oprema za ustvaritev kolesnice, konstruirana tako, da omogoča premikanje preskušanca naprej in nazaj pod obremenjenim kolesom v fiksni vodoravni ravnini ali premikanje obremenjenega kolesa naprej in nazaj po pritrjenem mirujočem preskušancu; os sledi kolesa mora biti manj kot 5 mm od teoretičnega središča preskušanca; središče stične površine gume mora opisovati navadno harmonično gibanje glede na središče zgornje površine preskušanca, s celotnim pomikom 230 + 10 mm in s frekvenco

· 21 + 1 obremenilnega ciklusa na minuto pri temperiranju preskušancev na zraku in

· 26,5 + 1 obremenilnega ciklusa na minuto pri temperiranju preskušancev v vodi,

· jeklen podstavek in okvir z najmanjšimi notranjimi dimenzijami 360 mm x 300 mm pri načinu s temperiranjem preskušanca v vodi in 300 mm x 300 mm pri načinu s temperiranjem preskušanca na zraku; navpično gibanje - zvijanje - na štirih nasprotnih kotih podstavka, obremenjenega enako, kot ob preskusu, naj bo manjše od 0,25 mm; debelina njegove spodnje plošče mora biti večja od 8 mm,

· oprema za merjenje navpičnega položaja obremenjenega kolesa:

· avtomatična, povezana z zapisovalno opremo, ki meri navpični položaj kolesa, z območjem merjenja vsaj 20 mm in z natančnostjo +  0.1 mm
ali
· merilna urica, z območjem merjenja vsaj 20 mm in z natančnostjo +  0.1 mm;

obe merilni napravi morata biti umerjeni (kalibrirani) pri temperaturi delovanja oziroma preskusa,

· oprema za vzdrževanje določene temperature, ki omogoča enotno in konstantno temperaturo preskušanca pri določeni temperaturi preskusa + 1 ºC;

Opomba: stalna temperatura prostora, v katerem se nahaja oprema, ali vodna kopel sta dopustni metodi za zadostitev tej zahtevi,

· krožna žaga, ki omogoča rezanje in obdelovanje jeder zgoščenih asfaltnih plasti na željene dimenzije,

· kljunasto merilo, ki omogoča merjenje debeline preskušancev na + 1 mm natančno,

· pritrdilna oprema iz dveh jeklenih, steklenih ali drugačnih primernih togih plošč ter pritrdilnih blokov okoli preskušanca v obliki jedra asfaltne plasti; pritrdilni bloki so lahko iz kateregakoli materiala, ki je dovolj močan, da prenese obremenjeno kolo in ima odprtino, ki omogoča pritrditev jeder premera približno 200 mm,

· sprijemno sredstvo, npr. mavec ali poliesterska smola in trdilec,

· posode za mešanje sprijemnega sredstva,

· sprostilno sredstvo za sprijemne snovi, kot so poliesterske smole, npr. tekoče polirno sredstvo za avtomobile,

· čistilna raztopina, npr. mešanica 90 % acetona in 10 % kerozina (volumsko), za čiščenje gumijastega kolesa po uporabi,

· vodna tehtnica (libela), dolžine vsaj 100 mm,

· jekleno ravnilo, dolžine vsaj 300 mm,

· smukec ali steatit.

5
Princip meritev

Naprava za preskus odpornosti proti  nastanku kolesnic omogoča premikanje preskušanca naprej in nazaj pod obremenjenim kolesom v fiksni vodoravni ravnini (slika 1) ali premikanje obremenjenega kolesa naprej in nazaj po pritrjenem mirujočem preskušancu (slika 2). Preskušanec je ves čas preskusa temperiran pri določeni temperaturi preskusa bodisi na zraku ali v vodi.

Naprava spremlja nastajanje kolesnice na preiskovani površini preskušanca in nastalo kolesnico zapiše v obliki krivulje odvisnosti poti od časa in tudi navede v rezultatu.
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Slika 1: Shema preskusne naprave s temperiranjem preskušancev na zraku
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Slika 2:Shema preskusne naprave s temperiranjem preskušancev v vodi

6
Priprava za preskus

6.1 
Priprava preskušancev

6.1.1 
Laboratorijsko pripravljeni preskušanci

Asfaltno zmes je treba pripraviti v skladu s TSC 06.730. Treba je pripraviti dovolj asfaltne zmesi za enovito izdelavo šestih preskušancev pri načinu preskusa s temperiranjem na zraku ali dveh preskušancev pri načinu preskusa s temperiranjem v vodi.

Preskušance je treba zgoščevati v kalupih do prostorske gostote, predvidene s predhodno sestavo asfaltne zmesi za določeno zmes. Nato se ohlajene vzame iz kalupov in se jim določi prostorska gostota. Prostorska gostota dveh (oziroma šestih) preskušancev dane asfaltne zmesi ne sme odstopati za več kot + 1 % od srednje vrednosti prostorske gostote.

Nazivna debelina preskušanca mora biti enaka tisti, pri kateri bo asfaltna zmes vgrajevana na cesti, ali v primeru zmesi, ki bodo vgrajene v nekem razponu debelin, najbližja debelini

· 30 mm za zmesi kamnitih zrn z nazivno zrnavostjo manjšo ali enako 8 mm,

· 50 mm za zmesi kamnitih zrn z nazivno zrnavostjo večjo od 8 mm in manjšo ali enako 16 mm,

· 80 mm za zmesi kamnitih zrn z nazivno zrnavostjo večjo od 16 mm in manjšo ali enako 32 mm.

6.1.2 
Preskušanci iz vozišča

Iz vozišča izrezani ali izžagani preskušanci morajo biti zadovoljive velikosti, da se lahko nažagajo preskušanci pravokotne oblike velikosti najmanj 260 mm x 300 mm. Za vsak preskus je treba odžagati vsaj

· šest preskušancev za izvedbo preskusa pri načinu s temperiranjem na zraku

ali

· dva preskušanca za izvedbo preskusa pri načinu s temperiranjem v vodi.

Izvrtanih preskušancev v obliki jeder mora biti prav tako

· šest za izvedbo preskusa pri načinu s temperiranjem na zraku

ali

· dva za izvedbo preskusa pri načinu s temperiranjem v vodi.

Vsak izrezan ali izvrtan preskušanec mora biti označen s smerjo prometnega toka.

6.2
Debelina in ravnost površine

Debelino jeder je treba izmeriti na štirih mestih v razmikih po 90( na obodu izvrtanih jeder ali na sredini vsake stranice pravokotnega preskušanca. Te štiri meritve ne smejo odstopati od nazivne debeline za več kot 2,5 mm, če je nazivna debelina manjša ali enaka 50 mm, in ne za več kot 5 % od nazivne debeline, če je nazivna debelina večja od 50 mm. Srednjo vrednost teh štirih meritev je treba zabeležiti kot debelina preskušanca.

Preskušance, ki odstopajo od jeklenega ravnila, položenega preko središča preskušane površine, več kot 3 mm, je treba izločiti. 

6.3
Transport in skladiščenje preskušancev

Po odvzemu preskušancev iz vozišča (v skladu s točko 6.1.2) jih je treba prepeljati do preskusnega laboratorija tako, da je preskusna površina vodoravno in ne smejo biti zloženi eden na drugega.

Če je čas uskladiščenja krajši od 4 dni, naj bo temperatura skladiščenja med 0 °C in 25 °C. Za skladiščenje, daljše od 4 dni, naj bo temperatura skladiščenja med 0 °C in 5 °C. Preskušanci morajo biti uskladiščeni z zgornjo ali spodnjo ploskvijo na vodoravni površini in ne smejo biti zloženi eden na drugega. Zabeležiti je potrebno temperaturo in čas skladiščenja. 

Od zgostitve materiala do preskusa odpornosti proti nastanku kolesnic mora preteči najmanj dva dni. Vsi preskušanci, ki pripadajo isti preskusni seriji, morajo biti istega starostnega obdobja, to pomeni v območju + 10 % časa, preteklega od odvzema. Zabeležiti je treba dejanska starost materiala v dnevih.

6.4
Priprava za izvedbo preskusa

6.4.1 
Laboratorijsko pripravljeni preskušanci

Preskušanec mora biti preskušan bodisi v kalupu, v katerem je bil pripravljen, bodisi vzet iz kalupa; pogoj pa je, da je čvrsto pritrjen na podstavek.

6.4.2 
Preskušanci iz vozišča

Preskušancem, izrezanim ali izvrtanim iz vozišča, je treba določiti prostorsko gostoto.

Izrezani preskušanci morajo biti pritrjeni na podstavek tako, da se ne morejo premikati (glede na podstavek).

Preskušance v obliki jeder je treba postaviti na stekleno ali jekleno ploščo s preskusno površino obrnjeno navzdol. Okoli preskušanca je treba postaviti dva pritrdilna bloka, obrnjena tako, da je smer poti kolesa pri preskusu enaka označeni smeri prometnega toka na preskušancu.

Prostor nad in okoli preskušanca mora biti zapolnjen s svežim sprijemnim sredstvom.do rahlega presežka 

Na vrh je treba poriniti drugo stekleno ali jekleno ploščo s tolikšnim pritiskom, da izrine odvečno sprijemno sredstvo.

Ko sprijemno sredstvo zveže, je treba s preskušanca plošči odstraniti, ravno tako je treba z jeklenim ravnilom odstraniti tudi morebitno preostalo odvečno sprijemno sredstvo.

Z uporabo ravnila in kljunastega merila je treba preveriti ravnost površine preskušanca ter glede na ravnino površine pritrdilnih blokov. Če je odstopanje večje od 2 mm, je treba postopek pritrditve ponoviti, dokler ni dosežen zadovoljiv rezultat.

7
Izvedba preskusa

7.1
Temperiranje

Če so preskušanci med preskusom temperirani na zraku, mora biti preskušanec pred preskusom temperiran v območju predpisane temperature + 1 °C in sicer

· najmanj 4 ure za preskušance nazivne debeline manjše ali enake 50 mm,

· najmanj 6 ur za preskušance nazivne debeline večje od 50 mm, vendar

· največ 24 ur.

Če so preskušanci med preskusom temperirani v vodi, je treba preskušance pred preskusom temperirati v vodi pri predpisani temperaturi        + 1 °C, dokler ni temperatura izenačena v vsem preskušancu, vendar vsaj 1 uro.

7.2
Pritrditev

Preskušanec mora biti čvrsto pritrjen na podstavek naprave za preskus odpornosti proti nastanku kolesnic. Med preskusom je treba ohranjati predpisano preskusno temperaturo    + 1 °C v preskušancu. Če je preskušana površina lepljiva, jo je treba posuti s smukcem ali steatitom.

7.3
Merjenje

7.3.1
Merjenje kolesnice pri preskusu s temperiranjem preskušancev na zraku

Nastanek kolesnice je treba spremljati bodisi z avtomatično napravo za merjenje pomika bodisi z merilno urico.

· Postopek merjenja z avtomatično napravo za merjenje pomika: na napravi je treba odčitati navpični pomik kolesa na začetku (r0) in nato vsakih 60 + 3 sekunde v trenutku, ko se središče preskušanca nahaja v območju + 10 mm od središčne točke obremenjenega področja na sredini poti.

· Postopek merjenja z merilno urico: preskušanec mora biti nameščen tako, da se središče preskušanca nahaja v območju + 10 mm od središčne točke obremenjenega področja na sredini poti. Odčitati je treba začetno vrednost navpičnega pomika obremenjenega kolesa (r0). Nato je treba pognati napravo in odčitati navpični pomik vsakih 60 + 3 sekunde. Za vsak odčitek se centrira preskušanec enako kot pri začetnem odčitku.

Merjenje je treba nadaljevati do 45 minute ali končati prej, če globina kolesnice doseže 15 mm.

Pri preostalih petih preskušancih je treba ponoviti postopek, določen v točkah 7.1 in 7.2.

7.3.2
Merjenje kolesnice pri preskusu s temperiranjem preskušancev v vodi

Po zagonu naprave je treba odčitati začetni navpični pomik kolesa, nato pa vsaj 6 do 7 krat v enakih časovnih razmikih v prvi uri preskusa in nato vsaj enkrat na vsakih 500 obremenilnih ciklusov. Navpični pomik kolesa je določen kot srednja vrednost razlike globine kolesnice in začetnega odčitka na dolžini + 50 mm okoli središča  obremenjenega  področja  vzdolžnega 

prereza preskušanca, merjeno vsaj na 25 mestih. Navpični položaj kolesa je treba meriti brez ustavljanja le-tega. Merjenje je treba nadaljevati do 10000 obremenilnih ciklusov ali končati prej, če globina kolesnice doseže 20 mm.

Preskus je treba izvesti na vsaj dveh preskušancih.

8
Izračun in izražanje rezultatov

8.1 
Preskušanci, temperirani na zraku

8.1.1
Merjenje stopnje naraščanja kolesnic

Za vsak preskušanec je treba določiti srednjo vrednost porasta globine kolesnice (TR) v milimetrih na uro po naslednji enačbi, ob pogoju, da je preskus trajal vsaj 5 minut:

· za vsaj 8 odčitkov:
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· za 5 do 7 odčitkov:
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· za 3 ali 4 odčitke:
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· za 1 ali 2 odčitka:
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kjer je:

n
skupno število odčitkov v razmikih po 5 minut do 45 minut, brez začetnega odčitka

ri
sprememba navpičnega pomika od začetne vrednosti r0 do i-tega odčitka (v milimetrih);

t15
čas, pri katerem globina kolesnice doseže 15 mm (v minutah).

Če razpon vrednosti iz šestih določevanj presega 1,1-kratno srednjo vrednost, je treba vrednost z največjim odstopanjem od srednje vrednosti izločiti. Če razpon še vedno presega 1,1-kratno srednjo vrednost, potem je preskus neveljaven.

Stopnjo naraščanja kolesnic preskušane asfaltne zmesi (WTR, v milimetrih na uro) je treba izračunati po naslednji enačbi:
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kjer je:

WTR
stopnja naraščanja kolesnic (v milimetrih na uro),
TRm
srednja vrednost določitev TR (v milimetrih na uro);,

w
širina gume obremenjenega kolesa (v milimetrih),

L
je uporabljena obtežba, v Newtonih.

Stopnjo naraščanja kolesnice je treba izraziti do najbližje vrednosti 0,1 mm/h kot stopnjo naraščanja kolesnice preskušane asfaltne zmesi. Če je katera določitev izločena, jo je treba zapisati kot izločeno.

8.1.2
Merjenje globine kolesnice

Za vsak preskušanec, za katerega je globina kolesnice po 45 minutah manjša od 15 mm, pomeni globino kolesnice sprememba navpičnega pomika od začetne vrednosti r0 do devetega odčitka r9.

Za vsak preskušanec, za katerega globina kolesnice doseže 15 mm pred 45 minutami, je globina kolesnice enaka 
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Globina kolesnice za preskušano asfaltno zmes je srednja vrednost globine kolesnic preskušancev, določena na + 0,1 mm natančno.

8.2 
Preskušanci, temperirani v vodi

8.2.1
Merjenje stopnje naraščanja kolesnice

Stopnjo naraščanja kolesnice (v milimetrih na 103 obremenilnih ciklusov) je treba izračunati po naslednji enačbi:
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kjer je:

WTR
stopnja naraščanja kolesnice (v milimetrih na uro),
d5000, d10000
globina kolesnice po 5000 obremenilnih ciklusih in 10000 obremenilnih ciklusih (v milimetrih).

Rezultat preskusa je povprečje WTR dveh preskušancev.

Če se je preskus končal pred doseženimi 10000 obremenilnimi ciklusi, se stopnja naraščanja kolesnice izračuna iz linearnega dela krivulje globine kolesnice, ob pogoju, da ta obsega vsaj 2000 obremenilnih ciklusov.

8.2.2
Merjenje sorazmerne globine kolesnice

Sorazmerna globina kolesnice preskušanega materiala pri N ciklusih je srednja vrednost sorazmerne globine kolesnice dveh (ali več) preskušancev na + 0,1 % natančno.

9
Poročilo o preskusu

9.1.
Obvezni podatki

Poročilo o preskusu mora vsebovati za vsak preskušanec naslednje podatke:

· identifikacijsko številko preskušanca,

· datum, čas in mesto preskusa,

· prostorsko gostoto preskušanca pred preskusom in metodo, uporabljeno za njeno določitev,

· temperaturo, pri kateri je bil preskus opravljen,

· srednjo vrednost debeline preskušanca, vključno debeline posameznih prepoznavnih plasti v preskušancu,

· kopije diagramov,

· ime osebe, tehnično odgovorne za preskus

· številko in datum te tehnične specifikacije,

· način temperiranja preskušanca na zraku ali v vodi,

· katerekoli pogoje ali izvedbene podrobnosti, ki niso zajete v tej specifikaciji in odstopanja, ki lahko vplivajo na rezultate.

Za laboratorijsko pripravljene preskušance naj poročilo o preskusu vsebuje tudi naslednje podatke:

· navedbo vhodnih materialov in njihovih deležev v zmesi,

· metodo izdelave bitumenske zmesi z vrsto uporabljenega mešalnika,

· metodo zgoščevanja preskušancev,

· datum, čas in mesto izdelave preskušancev,

· starost preskušancev ob preskusu in pogoje njihovega hranjenja,

· število preskušancev enake sestave.

Za preskušance, izvrtane iz vozišča, naj poročilo o preskusu vsebuje tudi naslednje podatke:

· datum, uro in mesto odvzema preskušancev, kjer je to poznano,

· ali je dostopno potrdilo o odvzemu (in če je, naj bodo preskušanci opremljeni z njim, ev. na zahtevo zainteresirane stranke).

Za preskušance, temperirane na zraku, naj poročilo o preskusu vsebuje tudi naslednje podatke:

· stopnjo naraščanja kolesnice na posameznih preskušancih, če je zahtevano,

· srednjo vrednost stopnje naraščanja kolesnice za vsako skupino šestih preskušancev,

· srednjo vrednost globine kolesnice po 45 minutah.

Za preskušance, temperirane v vodi, naj poročilo o preskusu vsebuje tudi naslednje podatke:

· stopnjo naraščanja kolesnice posameznih preskušancev, če je zahtevano,

· srednjo vrednost stopnje naraščanja kolesnice za vsako skupino dveh (ali več) preskušancev, če je zahtevano,

· globino kolesnice pri 10000 ciklusih za posamezne preskušance,

· srednjo vrednost globine kolesnice pri 10000 ciklusih.

9.2 
Neobvezni podatki

Za preskušance iz vozišča, pridobljene z vrtanjem, lahko poročilo o preskusu vsebuje tudi naslednje dodatne podatke:

· ime projekta,

· ime dobavitelja in izvor asfaltne zmesi,

· datum proizvodnje asfaltne zmesi,

· podroben opis asfaltne zmesi.

10
Natančnost
10.1 
Splošno

Ponovljivost in primerljivost preskusa sta odvisni od tega, ali so preskušanci pripravljeni v laboratoriju ali pa so iz vozišča. Na voljo je omejeno število podatkov iz nacionalnih primerjav za nekatere od teh pogojev.

10.2 
Stopnja naraščanja kolesnic, če so preskušanci temperirani na zraku

Podatki o natančnosti so prikazani v razpredelnici 1.

Opomba: Podatki o natančnosti so bili določeni s preskusi v UK v skladu z ISO 5725. Prvi (vzorci s terena) preskus leta 1992 je zajemal enajst laboratorijev, ki so uporabili jedra, dostavljena  s  strani  organizacijskega   labora-

torija. Podatki enega laboratorija so bili izločeni iz analize zaradi številnih odstopajočih vrednosti. Drugi preskus (laboratorijsko pripravljenih vzorcev) leta 1994 je zajel sedem laboratorijev, ki so uporabili preskušance, dostavljene s strani organizacijskega laboratorija. Za oba preskusa je bila preskusna temperatura 45 °C in rezultati so povprečne vrednosti stopnje naraščanja kolesnic šestih preskušancev.

Razpredelnica 1: Podatki o natančnosti za stopnjo naraščanja kolesnic (temperiranje na zraku)

	Preskušanci
	Raven rezultata preskusa*

mm/h
	Pogoji ponovljivosti, r

mm/h
	Pogoji primerljivosti, R

mm/h

	- laboratorijsko pripravljeni
	2,6
	0,6
	1,2

	- s terena
	2,2

8,1

13,5
	0,8

3,1

4,0
	1,4

5,9

5,7

	* srednja vrednost vseh preskusov vseh sodelujočih laboratorijev
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