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PAPER SOLUTIONS

Ministrstvo RS za naravne vire
in prostor

ga. Barbara Justin

Dunajska cesta 48

1000 Ljubljana Ljubljana, 23. februar 2023

ZADEVA: Dopolnitev vioge za predhodni postopek za povecanje uporabe
odpadnega papirja kot surovine v napravi PAPIRNICA VEVCE
d.o.o. Papirniska pot 25, 1261 Ljubljana - Dobrunje skladno s
pozivom §t. 35431-370/2022-2550-2 z dne 19.1.2023

Spostovani!

Naslovnemu organu posredujemo dopolnitev vioge za predhodni postopek za
povedanje uporabe odpadnega papirja kot surovine v naprav PAPIRNICA VEVCE
d.o.o. Papirniska pot 25, 1261 Ljubljana - Dobrunje skladno s pozivom $t. 35431-
370/2022-2550-2 z dne 19.1.2023.

Naslovhemu organu pojasnjujemo:

V povezavi s tocko I. poziva)

Tehnoloski postopek proizvodnje papirja iz celuloze bo tudi po povelanju uporabe
odpadnega papirja ostal identi¢en kot do sedaj, prav tako se ne bodo spremenile
ali dodale nobene tehnoloske enote vkiju€ene v proces proizvodnje papirja.

TehnoloSki postopek izdelave papirja iz odpadnega papirja sestoji iz priprave
surovin za proizvodnjo papirja (priprava snovi) v napravi N1 in izdelave papirja
na papirnem stroju PS5 (N2).

Predelava odpadka se bo izvajal v sklopu tehnolo$ke enote N1 - priprava surovin
za PS5, nato pa se bo v N1 nastala zmes oziroma kasa iz pomeSane odpadne in
sveZe celuloze, ki se bo nato po pripravi papirne zmesi uporabljala na N2 -
papirnem stroju PS5.



Priprava snovi za papirni stroj PS5 (N1) - surovin za proizvodnjo papirja (priprava
snovi zajema pripravo suspenzije celuloze, primerne za natok v papirni stroj)
poteka na treh stezah (celuloza kratka viakna, celuloza dolga viakna in
izmet/odpadni papir), ki se zacnejo v treh razpuscevalnikih (pulperijih).

Pri pripravi suspenzije celuloze se kot surovino tako uporablja sveza celuloza iz
lesa, tehnoloski izmet, in sicer t.i. suhi izmet, ki nastaja v zakljuénih tehnologkih
fazah, ter mokri izmet, ki nastaja na papirnem stroju PS5 (N2) in odpadni papir s
Stevilko odpadka 03 03 08. Odpadek 03 03 08, ki se uporablja kot surovina je
tehnoloski izmet in neuspele serije proizvedenega papirja drugih papirnic, ki pa ga
ne predelujejo same.

Po razpuséanju sledi nabrekanje in homogenizacija celuloznih viaken, ki poteka v
treh zbiralnih bazenih, ki so opremljeni z mesali, sledi grobo {is¢enje na "gostih"
Cistilcih, ponovno razvlaknjevanje v razvlaknjevalnikih od koder se suspenzijo
dovaja v osem zbirnih bazenov, za zbiranje razvlaknjene celuloze pred mletjem.
Stirje bazeni so namenjeni za suhi izmet, dva za mokri izmet, en bazen za dolga
vlakna in en bazen za kratka vlakna. Sledi mietje celuloznih viaken na dveh linijah,
in sicer na liniji za kratka celulozna vilakna in liniji za dolga celulozna vlakna. Mletje
vlaken nastalih iz izmeta in odpadnega papirja ni potrebno dodatno mleti. Mletju
sledi zdruzitev snovi iz vseh treh stez v zbirni (mesalni) kadi (kad nima mesal) v
kateri se hkrati doda Se kationski Skrob, ki ima funkcijo veziva. Papirno zmes se iz
mesSalne kadi dovaja v dve strojni kadi, kjer se izvaja meSanje vseh komponent
zmesi, sledi fino ¢iS¢enje zmesi na cevnih Cistilcih in vertikalnih prebiralnikih. V tej
fazi se dodajo nenevarni dodatki, polnila, klejiva in retencijska sredstva in se
dodajajo v enakih razmerjih neglede na delez uporabljenega izmeta/odpadnega
papirja v sami papirni zmesi. Papirna zmes pa se vodi na natok papirnega stroja
PS5 (N2).

Papirno zmes, ki se iz meSalne kadi vodi v papirni stroj PS5 (N2),kjer se neodvisno
od izvora celuloze v papirni zmesi (sveza celuloza ali izmet in odpadni papir) izvaja
v nadaljevanju popolnoma enak proces proizvodnje papirja, v istem obsegu in v
istih koli¢ina kot sedaj in se tako v sklopu posega ta faza izdelave papirja ne
spreminja v nobene pogledu.

Dejansko se bo nameravani poseg (predelava odpadnega papirja) izvajala le v
tehnoloski enoti N1 - priprava snovi za PS5, saj se pred vstopom surovin v PS5
(N1) vse surovine zdruzijo v mesalni kadi v homogeno zmes in tako ves ¢as
homogeno vstopajo v nadaljnji proces proizvodnje.

Opis proizvodnje papirja na papirnem stroju:
Papirni stroj PS5 (N2) se zacne z natokom, to je z vzdolZnim dozatorjem papirne
zmesi, ki dozira papirno zmes na formatno sito papirnega stroja. Formatno sito
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ima funkcijo odvodnjavanja vode in formiranje papirnega lista. Na koncu sita se
papir transportira v sistem stiskalnic s pomocjo perforiranega pobiralnega valja, v
katerem se ustvarja vakuum, s pomodjo katerega se papirni list prisesa na
neskon¢ni trak iz kiobucevine, ki nalega na pobiralni valj. Sledi stiskanje papirnega
lista v sklopu valj¢nih stiskalnic in suSenje papirja s paro v prvi susilni skupini, ki
je sestavljena iz stirih susSilnih podskupin. Temperatura v susilni skupini naraséa
od 70 do 160°C. Papir nato potuje na susenje z infra grelci, temu pa sledi kontrola
kakovosti papirja ter nanos premaza na premaznem agregatu (bill blade) za nanos
premaza na obe strani papirnega lista in suSenje s paro v drugi susilni skupini, ki
je sestavljena iz dveh susilnih podskupin. Temperatura v susilni skupini znasa ca
1209C. Papirni trak potuje nato v suhi gladilnik (satiner), ki ga sestavljata dva
gladka valja skozi katera potuje papir. Sledi kontrola kakovosti papirja in navijanje
v zvitke - tamburje na navijalnem delu stroja. Zvitki, tezki 10 t se nato z mostnim
dvigalom transportirajo do previjalnega stroja, na katerem papir odvije, obreZe in
ponovno navije na tambur, ki se s transportnim vozom transportira v prostor, kjer
je namescen premazni stroj (N5).Premazni stroj je neodvisna samostojna
tehnoloska enota.

Na premaznem stroju (N5) v odvijalnem delu poteka avtomatska menjava
tamburjev, sledi kontrola kakovosti papirja in nanos premazne mase na
pramaznem agregatu 1. NanasSalni valj (aplikator) nanasa premazno maso,
premazni noz pa odstranjuje odvefno premazno maso in zagotavlja ustrezno
debelino premazne plasti in s tem povezano gramaturo. Papir nato potuje v
suSenje, in sicer v 1. fazo susSenja z infra grelci (ki so ogrevani z zemeljskim
plinom), sledi 2. faza suSenja z vpihavanjem vrofega zraka (ki je predhodno segret
z gorilci na zemeljski plin), temu pa sledi Se 3. faza susenja na susilnih cilindrih (ki
so ogrevani s paro). Papirju se ponovno kontrolira kakovost sledi premazovanje
na premaznem agregatu 2, na katerem poteka premaz z istim ali drugim
premazom po drugi strani papirja. Drugemu premazu sledi Se eno su$enje (enako
kot 2. faza suSenja, navedena zgoraj), kontrola kakovosti papirja in navijanje
papirja v tambur na navijalnem delu premaznega stroja. S pomocjo mostnega
dvigala se tambur transportira v odvijalni del previjalnega stroja 2 na katerem se
izvede avtomatsko obrezovanje papirnega lista in rocno odstranjevanje napak, ki
so nastale v fazi premazovanja, dober papir pa se v navijalnem delu previjalnega
stroja 2 navije na tambur.

Premazna masa, ki se uporablja za nanos premaza na premaznem stroju se
pripravlja v premazni kuhinji (N10), kamor se po cevovodih dovaja Ze pripravijena
suspenzija pigmentov iz priprave pigmentov (N9), ki se dodaja ostalim sestavinam
za pripravo premazne mase. Premazna masa se pred doziranjem v nanasalni valj
premaznega agregata kontinuirno filtrira na premaznih filtrih.

Papir se po premazu transportira do gladilnega stroja 5 (kalandra) (N6) oziroma
do gladilnega stroja 6 (kalandra) (N7) na katerih se izvrsi faza glajenja papirja.
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Papir se vodi med valje, ki so papirni in jekleni, uporablja se razlicna kombinacija
valjev, glede na zeleno gladkost in sijaj. Papir se lahko gladi enostransko ali
dvostransko.

Glajenju sledi razrez v oddelku dodelave (N8), kjer poteka razrez in pakiranje. Na
vzdolznem rezalnem stroju (vzdolzno rezalni stroj 6 in vzdolzno rezalni stroj 7),
kjer se papir po celotni dolzZini razreze na manjSe zvitke razli¢nih velikosti. Zvitki
so lahko koncni izdelki in se jih zavije v folijo, ali pa so polizdelek, ki se ga
transportira na pre¢no rezalne stroje (precno rezalni stroj 2, 4 in 6) za razrez v
format. Razrezan papir se nalaga na paleto, ki se v skr¢evalni pe¢i Schwank (N52)
ovije s termo skrcljivo folijo. Ovita paleta se transportira v skréevalno pec (2-3
minute, 2400°C), kjer se folija skrci in objame papir. Kon¢ni izdelki se transportirajo
v skladisce gotovih izdelkov (Sk 4).

Prikaz tehnoloskega postopka v N1 in N2 je podan na shemi v nadaljevaniju.



SKLADISCE CELULOZE, IZMETA IN ODPDANEGS PAPIRIA
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Slika 1: Shema predelave odpdnega papirja na N1 in N2.




{1516}
IED 15171

oy B -

15173}
151573
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Kot je razvidno iz predhodno navedenega se papirna zmes pred natokom na PS5
pripravi kot homogena meSanica sveze celuloze in celuloze iz odpadnega papirja
ter se tako izvaja raba celuloze iz odpadnega papirja vedno socasno z uporabo
sveze celuloze.

Celotna naprava obratuje in bo obratovala do 24 ur na dan in do 365 dni na leto.
Pri tem bodo vsi pogoji obratovanja v smislu parametrov delovanja posameznih
naprav ostali enaki kot v obstojeCem stanju.

Pri predelavi odpadnega papirja nastajajo neposredno le emisije snovi v vode, ki

se nato cistijo na lastni bioloski Cistilni napravi, kjer nastaja odpadno blato.

Emisije v obstojeéem stanju:

Odpadna voda

Odpadna voda iz razpusdanja, ki je del postopka priprave papirne suspenzije in
vsebuje tudi raztopljene pigmente in polnila, se odvaja na Cis¢enje v lastno
biolosko industrijsko Cistilno napravo (N11) ter se kot ofiséena odpadna voda
preko iztoka V1 odvede v vodotok Ljubljanica. Podatki o koli¢inah odid¢ene
odpadne vode in izmerjeni prisotnosti onesnazeval se nahajajo v letnih porodilih,
ki se jih poseduje naslovni organ in jih zato ne prilagamo.

V papirno kaSo se med proizvodnjo vedno dodaja minimalno potrebno koli¢ino
dodatkov, saj je to ekonomsko in okoljsko najbolj ugodno ter se na ta nadin
minimizira koli¢ine odpadnih snovi v odpadni vodi in poslediéno koli¢ine nastalega
blata pri ¢is¢enju odpadne industrijske vode.

Odpadne vode se o€istijo na BCN - biolo3ki &istilni napravi za odpadne vode (N11
), in sicer se vode zbirajo v dveh usedalnikih - usedalnik 1 in usedalnik 2 ter v
reaktorju za kemicno CiS¢enje odpadnih premaznih vod. V usedainikih se voda €isti
fizikalno z usedanjem trdnih delcev, v reaktorju za kemi¢no cis¢enje odpadnih
premaznih vod pa se izvaja najprej kemicna obdelava ter nato usedanje trdnih
delcev. Muljasti ostanek iz usedanja v obeh usedalnikih in reaktorju za kemi¢no
CiS¢enje odpadnih premaznih vod se vodi v zbiralec gos¢e, od tam pa v filter
stiskalnico; mulj se oddaja kot odpadek (03 03 10 ), izcedne vode iz filter
stiskalnice pa se vrafajo v usedalnika 1 in 2. Oddekantirane odpadne vode iz
usedalnikov 1 in 2 se odvajajo v Crpali¢e, od tam pa v bioloSko stopnjo obdelave
odpadne vode in sicer v bioloski reaktor 1 in bioloski reaktor 2. Odpadno go3co iz
bioloSke stopnje se odvaja preko ¢rpalis¢a in zbiralca mulja v zbiralec gosée, od
tam pa v filter stiskalnico, bioloSki mulj se odda kot odpadek (03 03 11). O¢i$éene
odpadne vode se nato preko iztoka V1 v odvajajo v reko Ljubljanico. Zmogljivost
bioloske cistilne naprave za odpadne vode je 28.000 PE.



Odpadki

Pri predelavi odpadnega papirja se 99 % vhodnega odpadnega papirja uporabi pri
izdelavi novega proizvoda preostali 1 % vhodnega odpadnega papirja pa
predstavljajo premazne barve in polnila, ki se raztopijo v vodi v fazi razpusc¢anja
odpadnega papirja.

Odpadno blato, ki nastaja iz ¢iS¢enja odpadnih vod iz obdelave papirja, pa se
predaja pooblascenim na nadaljnje ravnanje s $tevilko odpadka 03 03 10 ali 03
03 11. V obstojeCem stanju nastaja iz ¢is¢enja na Cistilni napravi do 105,85 t/leto
odpadnega blata.

Emisije po izvedbi posega:

Odpadna voda

Odpadna voda iz razpuscanja, ki je del postopka priprave papirne suspenzije in
vsebuje tudi raztopljene pigmente in polnila, se bo odvajala na ¢i§¢enje v lastno
bioloSko industrijsko Cistilno napravo (N11) ter se kot odi$ena odpadna voda
preko iztoka V1 odvajala v vodotok Ljubljanica.

Pri tem bo koli¢ina preko iztoka V1 odvajanje oclis¢ene odpadne vode ostala v
enakih mejah dologenih v veljavnem OVD in njegovih spremembah, prav tako pa
bodo vrste onesnaZeval v odpadni odpadne vode ostali znotraj mejnih vrednosti
doloCenih z OVD, saj se dejansko sam proizvodni proces ne spreminja, ker se e v
obstojetem stanju del sveZe celuloze nadomes¢a z odpadnim papirjem.

V papirno ka$o se bo vedno dodajalo minimalno potrebno koli¢ino dodatkov, saj je
to ekonomsko in okoljsko najbolj ugodno ter se bo na ta nacin minimiziralo koli¢ine
odpadnih snovi v odpadni vodi.

Odpadne vode se bodo oéistile na BEN - biologki €istilni napravi za odpadne vode
(N11), in sicer se bodo vode zbirale v dveh usedalnikih - usedalnik 1 in usedalnik
2 ter v reaktorju za kemicno cis¢enje odpadnih premaznih vod. V usedalnikih se
bo voda Cistila fizikalno z usedanjem trdnih delcev, v reaktorju za kemiéno &is€enje
odpadnih premaznih vod pa se bo izvajala najprej kemi¢na obdelava ter nato
usedanje trdnih delcev. Muljasti ostanek iz usedanja v obeh usedalnikih in
reaktorju za kemic¢no CiS¢enje odpadnih premaznih vod se bo vodilo v zbiralec
gosce, od tam pa v filter stiskalnico; mulj se bo oddajal kot odpadek, izcedne vode
iz filter stiskalnice pa se bodo vradale v usedalnika 1 in 2. Oddekantirane odpadne
vode iz usedalnikov 1 in 2 se bodo odvajale v ¢rpalisCe, od tam pa v biologko
stopnjo obdelave odpadne vode in sicer v bioloski reaktor 1 in bioloski reaktor 2.
Odpadno gosco iz bioloSke stopnje se bo odvajalo preko érpali$éa in zbiralca mulja
v zbiralec gosce, od tam pa v filter stiskalnico, mulj se bo oddalo kot odpadek.
Ociscene odpadne vode se bodo nato preko iztoka V1 odvajale v reko Ljubljanico.
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Zmogljivost bioloske Cistilne naprave za odpadne vode bo enaka kot do sedaj to je
28.000 PE.

Odpadki

Pri predelavi odpadnega papirja se 99 % vhodnega odpadnega papirja uporabi pri
izdelavi novega proizvoda po spremembi bo tako iz 20.075 ton/leto vhodnega
odpadnega papirja nastalo 19.874,25 ton/leto novega proizvoda/papirja).
Preostali 1 % (200,75 ton/leto pri 20.075 ton/leto vhodnega odpadnega papirja)
vhodnega odpadnega papirja pa predstavljajo premazne barve in polnila, ki se
raztopijo v vodi v fazi razpus€anja odpadnega papirja.

Odpadno blato, ki nastaja iz CiS¢enja odpadnih vod iz obdelave papirja, pa se
predaja pooblas¢enim na nadaljnje ravnanje s Stevilko odpadka 03 03 10 ali 03
03 11. Tudi po povecanju predelave odpadnega papirja drugih povzroéiteljev bo
C¢is¢enje odpadne vode in predajanje odpadnega blata potekalo po istem postopku.
Koli¢ine odpadnega blata se bodo tako sorazmerno povecale s povelanjem
uporabljenega odpadnega papirja drugih povzrociteljev, koli¢ine nastale odpadne
vode pa bodo ostale enake kot pred spremembo, saj se bo z uporabo vedje kolifine
odpadnega papirja sorazmerno zmanjsala koli¢ina uporabljenih sveZih surovin -
celuloze, pri uporabi obeh surovin pa nastaja enaka koli¢ina odpadne vode in se
tako celokupna koli¢ina nastalih odpadnih vod/emisij snovi v vode ne bo
spremenila.

Po predelavi odpadnega papirja nastane nov proizvod, papir, ki ima status
proizvoda in se ga skupaj s papirjem, ki je proizveden iz sveZe celuloze, prodaja
na trgu.

DeleZ novonastalega proizvod aje 99 % glede na vhodno koli¢ino odpadkov, kar
pomeni da bo nastalo iz 20.075 ton odpadka 03 03 08, 19.874,25 ton novega
papirja. Preostali 1 % (200,75 ton/leto pri 20.075 ton/leto vhodnega odpadnega
papirja) vhodnega odpadnega papirja pa predstavljajo premazne barve in polnila,
ki se raztopijo v vodi v fazi razpus€anja odpadnega papirja.

Preostalih 1% (200,75 ton) vhodne koli¢ine odpadka 03 03 08, predstavijajo
premazne barve in polnila, ki so se raztopila v vodi v fazi razpuscanja odpadnega
papirja. Odpadna voda iz razpusfanja, ki je del postopka priprave papirne
suspenzije, in vsebuje tudi raztopljene pigmente in polnila, se odvaja na &iséenje
v lastno bioloSko industrijsko Cistilno napravo, ter se kot odiS¢ena odpadna voda
odvede v vodotok Ljubljanica. Odpadno blato, ki je nastalo iz ¢iS¢enja odpadnih
vod iz obdelave papirja, pa se predaja pooblas€enim na nadaljnje ravnanje s
Stevilko odpadka 03 03 10 ali 03 03 11.

Tudi po spremembi se bodo vsi procesi uporabe odpadnega papirja izvajali na enak
nacin kot do sedaj, pri tem pa se bodo koli¢ine odpadnega blata iz ¢iSéenje odpadne
vode zaradi uporabe vecje koli€ine odpadnega papirja povecale za do 94,9 ton/leto
(iz maksimalno 105,85 t/leto na 205,75 ton/leto). Odpadno blato se bo kot do
sedaj predajalo pooblas¢enim prevzemnikom. Z vecjo uporabo odpadnega papirja
se hkrati zmanjSa tudi globalno nastajanje odpadkov, saj se odpadni papir, ki
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predstavlja odpadek uporabi kot surovina in tako zmanjSa globalno koli¢ino
odpadkov.

Dodatno nastalo odpadno blato, ki bo nastalo zaradi dodatnih koli¢in odpadnega
papirja bo skladis¢eno na enak nadin v istem skladis¢u kot je skladi$¢eno obstojece
odpadno blato (zadasno skladiS¢e do predaje prevzemniku - del skladis¢a Sk1). To
pomeni, da bo odpadno blato, ki nastane pri CiS¢enju odpadnih vod iz predelave
odpadnega parija do predaje pooblasc¢enim osebam skladiS¢eno na betonski
plos¢adi ob z nadstreskom, ki pripada skladis¢u Sk1 in je opremljena s talnimi
kanaletami, ki zajemajo izcedno vodo in jo vodijo nazaj na Cis¢enje na biolosko
Cistilno napravo. Obstojea prostornina skiadiS¢nega prostora za odpadni blato (60
m3 bo zadostovala za dodatne koli¢ine nastalega odpadnega blata, saj bodo odvozi
odpadnega blata s strani pooblasCene osebe vedno organizirani tako, da se
prostornina skladiS¢nega prostora ne bo presegla.

v

Stevilo dovozov in odvozov tovornih vozil

V obstojeem staniju:
V obstojeCem stanju se za potrebe dovoza odpadkov na lokacijo izvede 10
odvozov/dovozov tovornih vozil na mesec.

Po izvedbi posega:

V povezavi s povecanjem koliin predelanega odpadnega papirja, ne bo prislo do
poveCanja emisij hrupa glede na obstojeCe stanje, saj bo povedana koli¢ina
predelave odpadnega papirja v sorazmernem delezu nadomestila uporabo svezih
surovin (celuloze), pri uporabi katerih prav tako nastaja neka nivo hrupa, kot pri
predelavi odpadnega papirja.

Vpliva na emisije hrupa ne bo, saj bo tudi Stevilo dovozov in odvozov
nespremenjeno, le da bodo sedaj transportna vozila v dolo¢enem delezu dovaZala
na lokacijo odpadni papir namesto celuloze.

Transportne pofti

V obstojedem stanju:

Dovoz surovin in odvoz produktov se izvaja s cestnimi tovornimi vozili in sicer po
javnih cestah. Transportira se bale nenevarnega odpadnega papirja in nenevarne
bale proizvedenega papirja.

Po izvedbi posega:

Dovoz surovin in odvoz produktov se bo izvajalo s cestnimi tovornimi vozili v
enakem obsegu in po istih javnih cestah kot do sedaj. Transportiralo se bo
nenevarne bale odpadnega papirja in nenevaren proizveden papir.
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Skladiscenije

V obstoje¢em stanju:

Odpadni papir se po dovozu do predelave skladiSc¢i v zaprtem skladiscu papirja Ski1
(odpadni papir dospe zavit v zvitke zato se ga skladisCi zloZzenega v zvitkih
nalozenih drug na drugem v za to namenjenem delu zaprtega skladi$¢a z
betonskimi tlemi). Proizveden papir se skladisci v skladis¢u papirja Sk4 in sicer v
delu skladis¢a namenjenem za proizvode, kjer se skladi$¢i na paletah ali brez palet
zavit v folijo. Skladi§¢na prostornina skladis¢a Sk4 je 10.000 m3,

Po izvedbi posega:

Enako kot v obstojeéem stanju se bo odpadni papir po dovozu do predelave
skladiscilo v zaprtem skladis¢u Sk1, odpadni papir bo dospel zavit v bale zato se
ga bo skladiscilo zlozenega v balah v za to namenjenem delu zaprtega skladi$ca z
betonskimi tlemi. Proizveden papir se bo skladis¢il v skladi§¢u papirja Sk4 in sicer
v delu skladis¢a namenjenem za proizvode, kjer se skladis¢i na paletah zavit v
folijo. Skladis¢na prostornina skladis¢a Sk4 je 10.000 m3,

Transportira se nenevarne bale odpadnega papirja in nenevarne bale
proizvedenega papirja.

Vpliv na emisije hrupa

V obstoje€em staniju:

Dovoz surovin in odvoz produktov se izvaja s cestnimi tovornimi vozili in sicer po
javnih cestah. Transportira se nenevarne bale odpadnega papirja in nenevarne
bale proizvedenega papirja.

Po izvedbi posega:

V povezavi s pove€anjem koli¢in predelanega odpadnega papirja, ne bo pridlo do
povelanja emisij hrupa glede na obstojeCe stanje, saj bo povedana koli¢ina
predelave odpadnega papirja v sorazmernem delezu nadomestila uporabo sveZih
surovin (celuloze), pri uporabi katerih prav tako nastaja podoben enak hrupa, kot
pri predelavi odpadnega papirja.

Vpliva na emisije hrupa ne bo, saj bo tudi Stevilo dovozov in odvozov
nespremenjeno, le da bodo sedaj transportna vozila v doloCenem deleZu dovazala
odpadek namesto celuloze.

Raba naravnih virov

V obstojeCem stanju:

Voda za obratovanje proizvodnje papirja se pridobiva iz lastnih vodnjakov za
uporabo katerih je pridobljeno vodno dovoljenje v koli¢ini 144 1/s oziroma najveé
do 2.980.000 m3/leto uporabljene vode na leto.
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Po izvedbi posega:

Zaradi uporabe veljega deleza odpadnega papirja, kot vira celuloze, ne bo prislo
do povecanja rabe vode, saj proces uporabe odpadnega papirja kot surovine ne
potrebuje ve¢ vode napram uporabi sveZe celuloze kot surovine. Tako bo raba
vode ostala na enakem nivoju kot do sedaj.

Voda za obratovanje proizvodnje papirja se bo pridobivala iz lastnih vodnjakov za
uporabo katerih je pridobljeno vodno dovoljenje v koliCini 144 1/s oziroma najvec
do 2.980.000 m3/leto uporabljene vode na leto.

V povezavi s tocko II. poziva)

Maksimalna koli¢ina predelanega odpadnega papirja v napravah N1 in N2 znaSa
55 ton/dan, kot je to navedeno v prvotno oddani viogi za predhodni postopek.
Maksimalna zmogljivost uporabe odpadnega papirja kot vira celuloze je omejena
na 55 ton/dan zaradi kapacitete razpusc€anja v razpuScevalniku v sklopu N1, saj
je ta v obstojeci tehnoloski izvedbi sposoben le predelave tak$ne dnevne koli¢ine
razpuSCenega odpadnega papirja. Hkrati pa je to povezano tudi s tehnologkimi
parametri, ki jih je potrebno upoStevati pri proizvodnji teh vrst papirja, ki ga
proizvaja Papirnica Vevce.

V_povezavi s tocko III. poziva)

Obstojece stanje okolja in vpliv posega na stanje okolja:

Zrak

V obstojeem stanju nastajajo emisije snovi v zrak pri obratovanju kurilnih naprav
in tehnoloskih izpustov v sklopu proizvodnje papirja. Naprava je skladna z
veljavnimi najboljSimi razpoloZijivimi tehnikami in izvaja redno vzdrzevanje naprav
ter izvedba obratovalnih monitoringov. Z vsem navedenim se zagotavija
minimalno obremenjenost okolja z emisijami snovi v zrak

Obmocje posega je na ravninskem obmocju ljubljanske kotline, 1200 m zahodno
se nahaja linijski vir emisij snovi v zrak — Ljubljanska obvoznica, prav tako se 500
m severno od posega nahaja linijski vir emisij snovi v zrak - ZaloSka cesta. Na
onesnazenost obmodja vplivajo tudi okoliski stanovanjski in manj§i gospodarsko
objekti z uporabo malih kuris¢ v ¢asu kurilne sezone.

Obmodje posega je na osnovi odloka o doloditvi podobmocij zaradi upravijanja s
kakovostjo zunanjega zraka (Uradni list RS, st. 67/18, 2/20, 160/20 in 203/21)
uvrsceno v obmocje SIL, ki skladno z Odredbo o razvrstitvi obmocij, aglomeracij
in podobmodij glede na onesnaZenost zunanjega zraka (Uradni list RS, $t. 38/17,
3/20, 152/20, 203/21 in 44/22 - ZVO-2) predstavlja obmocje, na katerem ravni
onesnazeval PM10, PM2,5, NO2 in benzo(a)piren v zunanjem zraku presegajo
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zgornji ocenjevalni prag, onesnazevala SO2, svinec, CO, benzen, arzen, kadmij in
nikelj pa so pod spodnjim ocenjevalnim pragom.

Stopnja onesnazenosti zraka zaradi ozona je nad ciljno vrednostjo glede na ciljne
vrednosti, za benzo(a)piren, arzen, kadmij in nikelj pa pod ciljno vrednostjo.
Stopnja onesnazenosti zraka je za vse relevantne parametre (S02, NO2, NOx,
PM10, PM2,5, svinec, CO in benzen) pod mejno vrednostjo.

Nameravan poseg ne bo imel vpliva na emisije snovi v zrak glede na obstojece
stanje.

Voda

V obstojecem stanju nastajajo emisije snovi v vode pri obratovanju proizvodnih in
hladilnih naprav in tehnoloskih izpustov v sklopu proizvodnje papirja, pri ¢emer se
odpadne vode Cistijo na industrijski Cistilni napravi in nato odvajajo v vodotok
Ljubljanica. Naprava je skladna z veljavnimi najboljSimi razpolozljivimi tehnikami
in izvaja redno vzdrzevanje naprav ter izvedba obratovalnih monitoringov. Z vsem
navedenim se zagotavlja minimalno obremenjenost okolja z emisijami snovi v
vode.

Obmodje obravnavanega posega se glede na Pravilnik o dolocitvi vodnih teles
podzemnih vod nahaja na obmocju vodnega telesa VTPV 10001 - Savska kotlina
in Ljubljansko Barje. Obsega obmocje velikosti 773,6 km2. Kemijsko stanje
podzemnih voda vodonosnika je v letu 2022 bilo ocenjeno kot dobro

Kemijsko stanje vodotka Ljubljanica - SI14VT97, je bilo na merilnem mestu 5110,
ki se nahaja dolvodno od izpustov PAPIRNICE VEVCE v zadnji oceni iz leta 2020
ocenjeno kot dobro.

Nameravan poseg ne bo imel vpliva na emisije snovi v vode glede na obstojece
stanje.

Hrup
V obstojetem stanju se skladno z OVD redno izvajajo meritve hrupa, ki so vedno

pod mejnimi vrednostnimi. S posegom se ne spreminja nobena tehnologija ali
tehnoloSka enota posega, prav tako se ne spreminja stevilo dovozov.

Nameravan poseg ne bo imel vpliva na emisije hrupa glede na obstojece stanje.

Odpadki

V obstojecem stanju nastaja pri predelavi odpadnega papirja odpadek: blato iz
Cis¢enja odpadne vode v koli¢ini do 105,85 t/leto. Blato se skladi$¢i na za to
namenjenem platoju in redno predaja pooblastenem prevzemniku.

S povelanje uporabe odpadnega blata se bo odpadke bolj pogosto predajalo
pooblas¢enemu prevzemniku.
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V povezavi s to¢ko IV. poziva)

K tocki 1)

V sklopu nameravanega posega bo IED naprava Papirnica Vevie povecala
predelavo odpadnega papirja drugih povzrociteljev iz 10.585 ton/leto na 20.075
ton/leto oziroma 55 ton/dan. Predeluje se in se bo tudi v bodoce, izklju¢no
nepotiskan bel odpadni papir, ki se na lokacijo pripelje s tovornimi vozili.
Odpadni papir je po sestavi enak tehnoloSkemu izmetu iz lastne proizvodnje
papirja Papirnice VevCe. Vsebuje 99 % distih celuloznih vlaken, ki nastajajo kot
odpadek v proizvodnji papirja, ki kot svoj vhodni material v celoti uporablja samo
Cisto celulozo (torej celulozna vlakna niso reciklirana), v preostalem 1% deleZu pa
nenevarne pigmente za papir (Skrob, kalcijev karbonat, kaolin, latex) ter optiéno
belilo, ki ni nevarna snov; nevarnih snovi v odpadnem papirju ne sme biti, ker
Papirnica VevCe proizvaja posebne vrste namenskih papirjev za prehrambno
industrijo, kjer papir pride v stik z zivili, zaradi ¢esar ima zelo visoko zahteve glede
uporabljenih snovi v proizvodnji papirja in CistoCe papirjev.

Naslovnemu organu pojasnjujemo, da nameravani poseg predstavija sprememba,
ki se nanasa le na povecan delez uporabljanega odpadnega papirja, ki vstopa v 1.
fazo razpuslanja celuloznih vlaken in nadomesca v istem deleZu zmanjsano
koli¢ino sveZe celuloze. Se vedno pa bo v fazi razpuSanja nastajala enaka
nespremenjena 5% vodna raztopina celuloznih vlaken, ki se nato pripravi v papirno
zmes in se preko natoka dozira na papirni stroj, kjer poteka proizvodnja papirja.
Sama zamenjava sveze celuloze s celulozo iz odpadnega papirja ne vpliva na
nobeno izmed nadaljnjih faz izdelave papirja, saj bo kot glavna zaznavna posiedica
veCje koli¢ine rabe odpadnega papirja nastajala le velja koli¢ina mulja pri
razpus€anju papirja v kadeh za razpuscanje, saj se beli premaz, ki je nanesen na
papirju, raztopi in tvori odpadni mulj. Kot uporabna surovina pa ostanejo samo
celulozna vlakna, ki skupaj s svezimi celuloznimi vlakni tvorijo zmes vlaken za
izdelavo papirja.

Zaradi samega posega, ki se bo odvijal le v fazi priprave vhodne surovine
(celuloze) za proizvodnjo papirja, pa se vsi ostali sklopi v niCemer ne spreminjajo.
Postopek proizvodnje papirja se ne spreminja s staliSa vrste in koli¢ine rabe
nevarnih snovi, nenevarnih snovi in kot tudi vseh ostalih dodatkov. Saj bo
povecana koli¢ina odpadnega papirja predstavljala spremembo le na delu priprave
surovine (celuloznih vlaken) v kadeh za razpuscanje, kar pomeni, da bo vhodna
surovina v ve¢jem delezu sestavljena in celuloznih viaken, ki so bila Ze enkrat
uporabljena v proizvodnji papirja in v manjsi meri iz celuloznih vlaken iz sveZe
biomase.

Celuloza iz odpadnega papirja, ki nastane v fazi razpusCanja bo vstopila v
proizvodni proces na popolnoma enak nacin kot sveZza celuloza, saj se pred
natokom v papirni stroj medsebojno premesata v zbirni (mesalni) kadi. Faza
izdelave papirja je sestavljena iz dveh glavnih sklopov imenovanih priprava snovi
(celuloznih vlaken), ki poteka na napravi N1 (priprava snovi za PS5) in izdelave
papirja na papirnem stroju N2 (papirni stroj PS5), ki skupaj tvorita proces izdelave
papirja. Temu sledi Se premazovanje papirja na premaznem stroju, ki se izvaja s
premaznimi masami. Zaradi vecje vsebnosti celuloze iz odpadnega papirja, ki se
bo nahajala v proizvedenem papirju, to ne bo v ni¢emer vplival na to, da bi se

16



spremenile vrste in koli¢ine premaznih mas, ki se uporabljajo na premaznem
stroju.

Za povecanje predelave odpadnega papirja ne bo potrebno izvesti nobenih
tehnoloskih sprememb opreme, rabe nevarnih in nenevarnih snovi ali
gradnje, saj ima vsa obstojeca oprema dovoljsno kapaciteto za povecane
koli¢ine odpadnega papirja glede na delez sveze celuloze, ki se zato
ustrezno zmanjsa.

Slika 3: Prikaz dveh bal embaliranega odpadnega papirja v skladis¢u odpadnega papirja
(belo na spodnji bali je odpadni papir)

Odpadki

Pri predelavi odpadnega papirja se 99 % vhodnega odpadnega papirja uporabi pri
izdelavi novega proizvoda po spremembi bo tako iz 20.075 ton/leto vhodnega
odpadnega papirja nastalo 19.874,25 ton/leto novega proizvoda/papirija).
Preostali 1 % (200,75 ton/leto pri 20.075 ton/leto vhodnega odpadnega papirja)
vhodnega odpadnega papirja pa predstavijajo premazne barve in polnila, ki se
raztopijo v vodi v fazi razpuséanja odpadnega papirja.

Odpadno blato, ki nastaja iz ciS¢enja odpadnih vod iz obdelave papirja, pa se
predaja pooblasCenim na nadaljnje ravnanje s Stevilko odpadka 03 03 10 ali 03
03 11. Tudi po povecanju predelave odpadnega papirja drugih povzroditeljev bo
¢iSCenje odpadne vode in predajanje odpadnega blata potekalo po istem postopku.
Koli¢cine odpadnega blata se bodo tako sorazmerno povelale s povecanjem
uporabljenega odpadnega papirja drugih povzrociteljev, koli¢ine nastale odpadne
vode pa bodo ostale enake kot pred spremembo, saj se bo z uporabo vecje kolicine
odpadnega papirja sorazmerno zmanjSala koli¢ina uporabljenih sveZih surovin -

17




celuloze, pri uporabi obeh surovin pa nastaja enaka koli¢ina odpadne vode in se
tako celokupna koli¢ina nastalih odpadnih vod/emisij snovi v vode ne bo
spremenila.

Po predelavi odpadnega papirja nastane nov proizvod, papir, ki ima status
proizvoda in se ga skupaj s papirjem, ki je proizveden iz sveze celuloze, prodaja
na trgu.

Delez novonastalega proizvod je 99 % glede na vhodno koli¢ino odpadkov, kar
pomeni da bo nastalo iz 20.075 ton odpadka 03 03 08, 19.874,25 ton novega
papirja. Preostali 1 % (200,75 ton/leto pri 20.075 ton/leto vhodnega odpadnega
papirja) vhodnega odpadnega papirja pa predstavljajo premazne barve in polnila,
ki se raztopijo v vodi v fazi razpusCanja odpadnega papirja.

Preostalih 1% (200,75 ton) vhodne koli¢ine odpadka 03 03 08, predstavijajo
premazne barve in polnila, ki so se raztopila v vodi v fazi razpusanja odpadnega
papirja. Odpadna voda iz razpusanja, ki je del postopka priprave papirne
suspenzije, in vsebuje tudi raztopljene pigmente in polnila, se odvaja na ¢isenje
v lastno bioloSko industrijsko Cistilno napravo, ter se kot ocis¢ena odpadna voda
odvede v vodotok Ljubljanica. Odpadno blato, ki je nastalo iz ¢iS¢enja odpadnih
vod iz obdelave papirja, pa se predaja pooblas¢enim na nadaljnje ravnanje s
Stevilko odpadka 03 03 10 ali 03 03 11. Tudi po spremembi se bodo vsi procesi
uporabe odpadnega papirja izvajali na enak nacin kot do sedaj, pri tem pa se bodo
kolicine odpadnega blata iz ¢iS¢enje odpadne vode zaradi uporabe veéje koli¢ine
odpadnega papirja povecale za do 94,9 ton/leto (iz maksimalno 105,85 t/leto na
205,75 ton/leto). Odpadno blato se bo kot do sedaj predajalo pooblaséenim
prevzemnikom. Z veljo uporabo odpadnega papirja se hkrati zmanjsa tudi
globalno nastajanje odpadkov, saj se odpadni papir, ki predstavlja odpadek
uporabi kot surovina in tako zmanjSa globalno koli¢ino odpadkov. Vpliva na
nastajanje odpadkov v fazi predelave odpadkov bo glede na obstojeCe stanje,
majhen.

Odpadne Vode

Odpadna voda iz razpuscanja, ki je del postopka priprave papirne suspenzije in
vsebuje tudi raztopljene pigmente in polnila, se odvaja na Cis¢enje v lastno
biolosko industrijsko distilno napravo (N11) ter se kot ocis¢ena odpadna voda
preko iztoka V1 odvede v vodotok Ljubljanica.

Pri tem bo koli¢ina preko iztoka V1 odvajanje oliS¢ene odpadne vode ostala v
enakih mejah dolo€enih v veljavnem OVD in njegovih spremembah, prav tako pa
bodo vrste onesnazeval v odpadni odpadne vode ostali znotraj mejnih vrednosti
doloCenih z OVD, saj se dejansko sam proizvodni proces ne spreminja, ker se Ze v
obstojeCem stanju del sveze celuloze nadomesca z odpadnim papirjem.

Emisije v zrak in toplogredni plini

Glede odvajanja emisij snovi v zrak se ni¢ ne spreminja glede na obstojece stanje,
saj ostajajo vi izpusti enaki kot v obstojeCem stanju. Emisije bodo ostale enake v
smisiu vrste onesnazeval, ki izstopajo iz posameznega izpusta kot tudi koli¢ine
onesnaZeval, saj maksimalni pretoki odpadnih plinov ostajajo enaki kot so v
obstoje€em stanju. Prav tako se proizvodna zmogljivost izdelave papirja ne
poveluje ampak ostaja enaka kot v obstojeCem stanje (340 ton/dan).

Razlog za to, da ni spremembe glede emisij snovi v zrak je v tem, da se bo
sprememba le v delezu celuloze pridobljene iz odpadnega papirja, ki vstopa v kot
papirna zmes v natok na papirni stroj, medtem, ko se faza izdelave papirja na
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papirnem stroju v ni¢emer ne spreminja. Prav tako ni nobene spremembe v fazi
premazovanja papirja na premaznem stroju.

Skupna proizvodna zmogljivost papirja v napravi - 340 t/dan papirja, se s
povecanjem uporabe odpadnega papirja (ki v delu nadomesca sveZo celulozo) ne
bo spremenila. Pri uporabi sveZe celuloze in pri uporabi odpadnega papirja
nastajajo enake koli¢ine emisij toplogrednih plinov. Tako bodo emisije snovi v zrak
ostale na enakem nivoju kot do sedaj.

Spremembe vpliva na emisije toplogrednih plinov glede na obstojece stanje ne bo.

Hrup

V povezavi s povecanjem koli¢in predelanega odpadnega papirja, ne bo prisio do
poveCanja emisij hrupa glede na obstojeCe stanje, saj bo povedana koli¢ina
predelave odpadnega papirja v sorazmernem deleZu nadomestila uporabo svezih
surovin (celuloze), pri uporabi katerih prav tako nastaja podoben enak hrupa, kot
pri predelavi odpadnega papirja.

Vpliva na emisije hrupa ne bo, saj bo tudi Stevilo dovozov in odvozov
nespremenjeno, le da bodo sedaj transportna vozila v doloCenem deleZzu dovaZala
odpadek namesto celuloze.

OSTALI VPLIVI

Ostali vplivi v povezavi z nameravanim posegom ne bodo nastajali in smo se do
tega zakaj ne bodo nastajali Zze opredelili v obrazcu Zahteva za predhodni
postopek, ki smo ga priloZili ob vlozitvi vloge ter se zato ne opredeljujemo dodatno.

K tocki 2

Vecje nesrece in naravne nesrece

Pojasnjujemo, lokacija IED naprave Papirnice Vevce, se glede na vrste in koli¢ine
nevarnih snovi, ki jih uporablja pri svoji proizvodnji, ne uvr$éa med obrate
tveganja za nastanek vecje nesrece skladno z dolocili Uredbe o prepredevaniju
vedjih nesre¢ in zmanjSevanju njihovih posledic (Uradni list RS, §t. 22/16 in 44/22
- ZVO-2). Prav tako se lokacija IED naprave Papirnice Vevée ne uvric¢a med obrate
manjSega tveganja za nastanek nesrece.

Ker nameravani poseg (raba vecje koli¢ine odpadnega papirja) ne bo povzrodil
nobene spremembe v vrsti snovi kot tudi v rabi nevarnih in nenevarnih snovi, ne
bo imel nikakrSnega vpliva na spremembo statusa naprave glede na obstojece
stanje.

Prav tako poseg povelanja koliine rabe odpadnega papirja, ne bo vplivala na to,
da bi se povecale koli¢ine emisij toplogrednih plinov, ki bi lahko wvplivali na
podnebne spremembe, ki bi lahko povzrodile naravno nesreco!. Saj bodo emisije
snovi v zrak ostale enake kot v obstojeCem stanju, ker se maksimalna koli¢ina
proizvedenega papirja (pri proizvodnji katerega nastajajo emisije snovi v zrak) ne
bo spremenila.

! Naravne nesrete so potres, poplava, zemeljski plaz, sne#ni plaz, visok sneg, mocan veter, tola, Zled, pozeba, susa, poZar v
naravnem okolju, mnoZicni pojav nalezijive cloveske, Zivalske ali rastlinske bolezni in druge nesreée, ki jih povzrocijo naravne
sile. Za naravno nesreco se Stejejo tudi neugodne vremenske razmere po predpisih o kmetijstvu in odpravi posledic naravnih
nesrec, ki jih povzrocijo Zled, pozeba, susa, neurje, to¢a ali Zivalske in rastlinske bolezni ter rastlinski $kodljivci.
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MoZnosti nastanka nesrece? zaradi prevoza odpadnega papirja po dostopnih poteh
do nameravanega posega v obsegu, ki bi se ga Stelo kot nesreCo? , ni verjetna,
ker je odpadni papir nenevarna snov, ki je v trdni oblik zavita v folijo in se prevaza
naloZena na tovorno vozilo. Dovoz do tovarne Papirnica Vevce je urejen po javnih
cestah, ki so asfaltirane in omogocajo varen transport. V primeru nezgode bi prisio
do raztrosa bal papirja izven tovornega vozila, ki ne bi ogrozile Zivljenje ali zdravije
ljudi, Zivali ter premoZenje, povzrocile §kodo na kulturni dediscini in okolju v takem
obsegu, da je za njihov nadzor in obvladovanje potrebno uporabiti posebne
ukrepe, sile in sredstva, ker ukrepi rednih dejavnosti, sile in sredstva ne
zadostujejo.

K tocki 3

Ukrepi vezani na uporabo odpadnega papirja, ki se Ze izvajajo v proizvodnji papirja
in se bodo tudi v prihodnje, so naslednji:

Ukrepi emisije snovi v zrak

» Gre dejansko za obstojefo napravo (priprava snovi in papirni stroj PS5), v
kateri se ne bo tehnoloSko spreminjalo niesar. Edina sprememba bo
nadomestitev dela sveZega vhodnega materiala - sveZe celuloze z odpadnim
papirjem drugih povzrociteljev enake ali boljSe kvalitete. Pri navedeni
spremembi gre za manjSo spremembo, ki ne bo imela vpliva na emisije snovi
v zrak, emisije snovi v vode ali emisije hrupa, imela pa bo le majhen vpliv na
povelanje nastajanja odpadkov (odpadno blato iz Cistilne naprave). Naprava
bo tako Se vedno uporabljala najboljSe razpoloZijive tehnike in zagotavljala, da
predpisane mejne vrednosti emisij snovi ne bodo presezene, ter da se bo
dosegalo najnizjo tehni¢no dosegljivo emisijo snovi.

» Zajemanje odpadnih plinov je na vseh napravah, ki so viri emisij snovi v zrak,
urejeno tako, da se odpadne pline zajema na izvoru.

e Izpusti iz priprave snovi in papirnega stroj PS5 so brez istilnih sistemov, saj
odpadni plini brez Ze brez ¢is€enja ne presegajo dopustnih mejnih vrednosti za
izpust v zunanji zrak.

o Drugi ukrepi za zmanj$anje koli¢ine odpadnih plinov niso potrebni.

Ob zagonih in zaustavitvah ne prihaja do preseganja dopustnih emisij snovi v zrak,
saj ne gre za vrsto proizvodnje, kjer bi prihajalo do pomembnih nihanj v
obvladovanju emisij glede na stopnjo moci delovanja naprave.

Ukrepi odpadne vode
e Izvajajo se vsi ukrepi za zmanjSanje snovnih izgub (vlaknine in polnila),

dnevno se ugotavlja snovne izgube preko odpadne vode, ki doteka na
interno industrijsko Cistilno napravo, in preko tega se dolodajo tehniéni
ukrepi za zmanjSanje snovnih izgub v proizvodnem procesu

2 Nesre&a je dogodek ali vrsta dogodkov, povzrotenih po nenadzorovanih naravnih in drugih silah, ki prizadenejo oziroma
ogrozijo Zivijenje ali zdravje ljudi, Zivali ter premoZenje, povzrocijo $kodo na kulturni dediséini in okolju v takem obsegu, da je
za njihov nadzor in obviadovanje potrebno uporabiti posebne ukrepe, sile in sredstva, ker ukrepi rednih dejavnosti, sile in
sredstva ne zadostujejo.
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vsi krogotoki so optimirani tako, da je poraba vode na tono papirja
minimalna in hkrati, ne ovira tehnoloSkega procesa izdelave papirja
uporablja se pretezno Cisto celulozo, lasten papirni izmet in odpadni papir,
ki je enake ali vi§je kakovosti kot lasten papimi izmet, polnila in pomoZna
sredstva so primerna, da ne ovirajo bioloSkega ¢isCenja odpadne vode na
lastni industrijski €istilni napravi, ki ima urejen iztok v vodotok Ljubljanica
odpadnih industrijskih in hladiinih vod se ne odvaja v javno kanalizacijo
odpadne hladilne vode se odvajajo v vodotok loeno od industrijskih

odpadnih vod

Ukrepi hrup

Zaradi povecanija koli¢ine predelave odpadnega papirja tujih povzroditeljev
ne bo nobenih sprememb virov hrupa v napravi. Povecal se bo le obseg
dovozov na lokacijo, ker se bo odpadni papir na lokacijo dovazalo s
tovornimi vozili. Stevilo tovornih vozil se bo povetalo za predvidoma 2-3
dovoze odpadnega papirja na lokacijo na teden glede na obstojele stanje.
Transport s tovornimi vozili bo potekal samo v dnevnem ¢asu med 7. in 15.
uro ter samo ob delovnikih ter iz avtoceste direktno zavili v podjetje Se pred
naseljem, zato se ne pri¢akuje razlik glede na obstojece stanje.

Ukrepi odpadki

S spostovanjem,

Odpadni papir se skladis¢i v obliki embaliranih bal s teZzo 200-500 kg na
paletah ali na tleh names¢enih v zaprtem skladis¢u papirja Sk4.

Vsi odpadki, ki nastajajo pri proizvodnji papirja, se loeno zbirajo, ustrezno
skladis§¢ijo, da so prepreCeni negativni vplivi na okolje ter se predajajo
pooblasfenim osebam za ravnanje z odpadki. Enako bo ostalo tudi po
izvedbi nameravanega posega.

/S [':.l ol &
rké Jagodic Sebastijan Nemecek
Di//dktor Prokurist
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