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Z\V/D LOM 20250262 Predlog programa obratovalnega monitoringa

1. Uvod

Po narocilu LIV SYSTEMS d.o.o., Industrijska cesta 2, 6230 Postojna, smo izdelali predlog
programa obratovalnega monitoringa emisije snovi v zrak iz naprave, ki povzroc¢a industrijske
emisije) in sicer za obratovanje naprave za povrsinsko obdelavo kovin z uporabo elektrolitskih ali
kemicnih postopkov s skupnim volumnom delovnih kadi (brez izpiranja) ve¢ kot 30 m3 ter z njo
povezane dejavnosti.

Razlogi za izdelavo predloga programa obratovalnega monitoringa so:

e povecanje prostornine delovnih kadi, v katerih poteka povrSinska obdelava kovinskih
obdelovancev, iz prejsnje zmogljivosti 42,8 m® na novo zmogljivost 144 m?,

e postavitev novih galvanskih linij na novo lokacijo, s tem pa ukinitev dveh obstojecih
izpustov Z2 in Z2 ter uvedba dveh novih izpustov Z14 in Z15,

e Opustitev rumene pasivacije, kjer se je uporabljal $estvalentni krom (Cr ®*),

e postavitev nove lakirnice na novo lokacijo, s tem pa ukinitev obstojecih izpustov Z1, Z6,
Z9, Z10, Z12 in Z13 ter uvedba novih izpustov Z16, Z17, Z18, Z19, Z20 in Z21,

e menjava recepture za delovno vodno raztopino povrsinske obdelave pred lakiranjem, ter
menjava mokrega lakiranja s praSnim lakiranjem,

e zmogljivost Sarzne obdelave odpadne industrijske vode v industrijski €istilni napravi, ki
Cisti odpadne industrijske vode iz galvane in predobdelave pred prasnim lakiranjem, se
poveca, izpust Z4, preko katerega se odvajajo odpadni plini iz industrijske ¢istilne naprave,
pa ostaja obstojeci in se ne spreminja, prav tako ni sprememb glede vrste emisij in pretoka
odpadnih plinov

V nadaljevanju je podan pregled tehnoloskih virov in izpustov emisij snovi v zrak iz LIV
SYSTEMS d.o.0., Industrijska cesta 2, 6230 POSTOJNA;
predmet tega programa so viri in izpusti emisij snovi v zrak, ki so v spodnji tabeli podani v

odebeljeni pisavi.
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Tabela 1: Pregled vseh tehnoloskih virov emisij snovi v zrak, izpustov, merilnih mest ter z

opisi sprememb

Oznaka | Merilno Obis Vi Opi b
izpusta mesto pis vira pis spremem
Ni sprememb glede vrste emisij,
Industrijska ¢istilna naprava za ¢iScenje izpusta in pretoka odpadnih plinov,
Z4 MMZz4 . N . o
odpadne ind. vode se pa poveca zmogljivost Sarzne
obdelave
nov izpust (nov vir emisij, nova
Z14 MMZ14 Nova linija obesal za kislo cinkanje IOkaCI.Ja.).; (z novo IIr!IJO € u'.(mjf.ﬂa
stara linija za kislo cinkanje in njen
izpust Z3)
nov izpust (nov vir emisij, nova
715 MMZ15 Nova linija bobno_v za a_lkalno necianidno Iokacug);__(z novo linijo se uk[njgta
cinkanje stara linija za alkalno cinkanje in
njen izpust Z2)
Z7 MMZ7 varjenje samokolnic Ni sprememb
78 MMZ8 varjenje polizdelkov za samokolnice in Ni sprememb
kolesa
- S nov izpust (nov vir emisij, nova
Predobdelava pred prasnim laklr.al.“em lokacija); (z novo predobdelavo se
Z16 MMZ16 delovna kad za razmas$c¢evanje in . R
A ukinjata stara predobdelava in njen
fosfatiranje :
izpust Z12)
nov izpust (nov vir emisij, nova
- P lokacija); (z novo predobdelavo se
717 | Mmz17 | Predobdelava pred praSnim lakiranjem ukinja stara predobdelava in s tem
delovna kad za pasiviranje C AR
tudi njen izpust iz izpiranja po
predobdelavi Z13)
Gorilnik na uteko¢injeni naftni plin (UNP) novi 200 kW gorilnik z novim
za ogrevanje delovne kadi za izpustom na novi lokaciji lakirnice;
Z18 MMZ18 razmascevanje in fosfatiranje pred (novi gorilnik zamenjuje stari
prasnim lakiranjem (vhodna toplotna mo¢ | gorilnik N18.1, ki se ukinja, zato se
200 kW) ukinja tudi njegov izpust Z10)
Gorilnik na UNP za suSenje pred(.)bde.lamh novi 230 kW gorilnik z novim
Z19 MMZ19 obdelovancev pred prasnim lakiranjem i2nustom na novi lokaciii lakirnice
(vhodna toplotna mo¢ 200 kW) P )
novi 375 kW gorilnik z novim
Gorilnik na UNP za polimerizacijo izpustom na novi lokaciji lakirnice;
Z20 MMZ20 | prasnega laka (vhodna toplotna mo¢ 375 (novi gorilnik zamenjuje stari
kW) gorilnik N18.3, ki se ukinja, zato se
ukinja tudi njegov izpust Z9)
nov izpust (nov vir emisij, nova
lokacija); (zaradi spremembe iz
Z21 MMZ21 Polimerizacija prasnega laka rpokrega 1gk1ran]a V Prasno se ukinja
izpust Z1 iz odkapljevanja mokrega
laka in uvaja nov izpust Z21 iz
polimerizacije praSnega laka)
Kurilna naprava na UNP za dogrevanje
Z22.2 | MMZ22.2 | ogrevanih kadi v galvani (vhodna toplotna Ni sprememb

mo¢ 310 kW)

Opomba: Na lokaciji sta poleg zgoraj naStetih tehnoloskih virov emisij snovi v zrak tudi dve mali kurilni

napravi na utekoéinjeni naftni plin, za ogrevanje prostorov, z izpustoma Z22.1 in Z22.3, vsaka vhodne
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toplotne moci po 800 kW, ki pa ne predstavljata tehnoloskih virov, pac pa zapadeta pod Uredbo o pregledih,

¢iS€enju in meritvah na malih kurilnih napravah (Uradni list RS, §t. 77/17 in 98/24), ki ureja dimnikarske
storitve.

Predlog programa obratovalnega monitoringa emisije snov v zrak je pripravljen v skladu s petim
odstavkom 19. ¢lena Uredbe o emisiji snovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnazevanja (Uradni
list RS, §t. 31/07, 70/08, 61/09, 50/13, 44/22 — Z\VO-2 in 48/22), v nadaljevanju »Uredba zrak,
ter glede vrednosti emisij, ki jih naprava (galvana in predobdelava pred lakiranjem) lahko dosega
pri obratovanju v normalnih razmerah, v skladu drugim odstavkom 21. ¢lena Uredbe o vrsti
dejavnosti in naprav, Ki povzrocajo industrijske emisije (Uradni list RS §t. 68/22), v nadaljevanju
»IED uredba«; zakljucki o BAT za obravnavano napravo Se niso izsli, zato ostalih vsebin iz
drugega odstavka 21. ¢lena IED uredbe ni mogoce obravnavati.

Podlaga za izdelavo programa obratovalnega monitoringa so bili prejeti podatki in dokumentacija
s strani naro¢nika o tehnoloskih napravah, porocila o meritvah emisij,... VSi omenjeni viri so
natan¢no navedeni pod toc¢ko 7. Viri podatkov.

V skladu s Prilogo 3 Uredbe zrak v nadaljevanju podajamo tudi izratun minimalno zahtevane

viSine odvodnika odpadnih plinov.

2. Nadin obratovanja in znadilnosti naprave, pomembne za emisijo snovi v zrak

Tabela 2: Na¢in obratovanja in znacilnosti naprave, pomembne za emisijo snovi v zrak

Merilno Najvedji Koordinate Obratovalni
Oznaka mesto o volumski D96/TM das ...
izpusta Op|S vira pretOk . n e ur/leto
m3/h

Industrijska Cistilna naprava za

Z4 MMZ4 Civx . 2500 70283 | 437511 2100
¢iséenje odpadne ind. vode
z14 | Mmzi4 | Novalinijaobesal zakislo 36990 | 70181 | 437486 | 6400
cinkanje
715 MMZ15 Nova linija bobnov za alkalno 29600 70182 437487 6400

necianidno cinkanje
Predobdelava pred prasnim
Z16 MMZ16 lakiranjem - delovna kad za 6000 70206 | 437529 2400
razmascevanje in fosfatiranje
Predobdelava pred prasnim 70202
717 MMZ17 lakiranjem - delovna kad za 6000 437548 2400
pasiviranje
Gorilnik na UNP za ogrevanje
delovne kadi za razmascevanje
Z18 MMZ18 in fosfatiranje pred prasnim 250 70207 | 437530 2600
lakiranjem (vhodna toplotna
moc¢ 200 kW)
Gorilnik na UNP za suSenje
predobdelanih obdelovancev
pred prasnim lakiranjem
(vhodna toplotna mo¢ 200 kW)

Z19 MMZ19 300 70205 | 437558 2400
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Gorilnik na UNP za
Z20 MMZ20 polimerizacijo prasnega laka 450 70211 | 437566 2500
(vhodna toplotna mo¢ 375 kW)
721 MMZ21 Polimerizacija pra$nega laka 3000 70209 | 437562 2400

Podjetje LIV SYSTEMS d.o0.0. ima napravo za povrsinsko obdelavo kovin z uporabo elektrolitskih
ali kemi¢nih postopkov s skupnim volumnom delovnih kadi (brez izpiranja) 42,8 m3 (od tega
odpade na galvano 38 m3, na predobdelavo pred lakiranjem pa 4,8 m3), ki se nahaja na istem
naslovu.

Ta predlog programa je izdelan zaradi spremembe v obratovanju naprave za povrsinsko obdelavo
kovin z uporabo elektrolitskih ali kemi¢nih postopkov, pri kateri se zmogljivost, ki se dolo¢a kot

% na 144 m® (od tega odpade na

skupni volumen delovnih kadi (brez izpiranja), poveca iz 42,8 m
galvano 136,8 m?, na predobdelavo pred lakiranjem pa 7,2 m®).

Galvana bo tudi v bodoce obratovala z dvema galvanskima linijama - ena linija za kislo cinkanje
in ena linija za alkalno (necianidno) cinkanje, le da gre za vecji liniji; gre za uporabo vodnih
raztopin, pri katerem se aktivnosti 0z. posamezne faze procesa (obdelave) izvajajo zaporedno na

dveh procesnih linijah, sestavljenih iz vrste kadi in ostalih naprav oz. opreme, ki omogoca

zaporedno izvajanje potrebnih faz obdelave povrSine obdelovancev.

Pregled delovnih kadi nove linije za alkalne (neciandno) cinkanje v bobnih: Zacetek obdelave
na galvanski liniji je grobo in fino vroce razmascevanje, pri katerem se obdelovance, zaprte v
perforiranem bobnu, potaplja v vodno delovno raztopino z razmastilnim sredstvom sledijo
jedkanje v 15% vodni raztopini klorovodikove kisline, pri ¢emer se iz povrSine obdelovancev
odstranijo oksidi, elektro razmascevanje v ogreti delovni vodni raztopini razmastilnega sredstva,
ki se izvaja pod tokom enosmerne napetosti, pri ¢emer je anoda jeklena plosca, katoda pa je
obdelovanec, iz katerega se s pomocjo enosmernega elektricnega toka odstranjujejo korodirane
necistoce iz povrSine obdelovancev, dekapiranje v 5% vodni raztopni klorovodikove kisline, ki
je kon¢na priprava obdelovancev na postopek cinkanja, alkalno cinkanje, ki se izvaja v vodni
delovni raztopini za alkalni cink, ki jo sestavljajo natrijev hidroksid in cink ter dodatki za sijaj in
enakomeren nanos cinka na povr$ino obdelovancev svetlenje v 0,3% vodni raztopini dusikove
kisline in pasivacija v vodni raztopini na bazi kroma (I11), katere namen je izbolj$anje korozijske
obstojnosti obdelane povrsine obdelovancev. Volumen delovnih kadi na liniji bobnov: 21,2 m3.
Med posameznimi vrstami obdelav v delovnih kadeh se izvaja izpiranje, na koncu linije pa je
susenje; vV postopku cinkanja na bobnih je 7 izpiralnih stopenj. Linija ima tudi nakladalno-
razkladalno postajo, na kateri poteka polnjenje bobnov z obdelovanci ter na koncu praznjenje le —

teh po susenju.

Dokument je dovoljeno reproducirati samo v celoti! 5/23



Z\V/D LOM 20250262 Predlog programa obratovalnega monitoringa

Pregled delovnih kadi nove linije za kislo cinkanje na obesalih: grobo in fino vroce
razmascevanje, pri katerem se obdelovance, obeSene na obeSala, potaplja v vodno delovno
raztopino z razmastilnim sredstvom (iz prelivnega korita kadi za grobo vroce razmascevanje oz.
fino razmascevanje se zgornji del kopeli, Ki je onesnazen z olji, preliva v izlocevalec olja), jedkanje
v 15% vodni raztopini klorovodikove Kisline, pri ¢emer se iz povrsine obdelovancev odstranijo
oksidi, elektro razmascevanje v ogreti delovni vodni raztopini razmastilnega sredstva, ki se izvaja
pod tokom enosmerne napetosti, pri ¢emer je anoda jeklena plosca, katoda pa je obdelovanec, iz
katerega se s pomocjo enosmernega elektricnega toka odstranjujejo korodirane necistoce iz
povrsine obdelovancev, dekapiranje v 5% vodni raztopni klorovodikove Kisline, ki je kon¢na
priprava obdelovancev na postopek cinkanja, , kislo cinkanje, ki se izvaja v vodni delovni raztopini
za kisli cink, ki jo sestavljajo kalijev klorid, cinkov klorid, borova kisline, ter dodatki za sijaj in
enakomeren nanos cinka na povr$ino obdelovancev, svetlenje nastale cinkove previeke v 0,3%
vodni raztopini dusikove kisline, in pasivacija v vodni raztopini na bazi kroma (111), katere namen
je izboljsanje korozijske obstojnosti obdelane povrsine obdelovancev. Volumen delovnih kadi na
liniji obesal: 115,6 m3. Med posameznimi vrstami obdelav v delovnih kadeh se izvaja izpiranje,
na koncu linije pa je susenje; v postopku cinkanja na obesalih je 6 izpirnih stopen;j + $e ena dodatna
izpiralna stopnja opcijsko. Linija ima tudi nakladalno-razkladalno postajo, na kateri poteka

polnjenje obesal z obdelovanci ter na koncu praznjenje le —teh po susenju.

Tudi pri predobdelavi pred lakiranjem, s katero se povr§ino obdelovancev pripravi na prasno
lakiranje, gre za uporabo vodnih raztopin, v tem primeru gre za menjavo ene delovne raztopine v

eni kadi z dvema delovnima raztopinama v dveh delovnih kadeh.

Pregled delovnih kadi preobdelave pred prasnim lakiranjem: razmascevanje in fosfatiranje,
pasivacija. Volumen delovnih kadi predobdelave: 4,8 m3, od tega 3,4 m3 za fosfatiranje in
razma$éevanje v cca. 2,7 — 8,5% vodni raztopini fosfatirno razmastilnega stredstva, pri katerem se
povrsna obdelovancev razmasti in prevlece s tanko povrsino zascitnega fosfata, ter 1,4 m3 za
pasiviranje v cca. 1% vodni raztopini pasivacijskega sredstva, s ¢imer se stabilizira fosfatno plast.
Med obema obdelavama se izvaja izpiranje, na koncu pa Se suSenje; v postopku predobdelave je 8
izpirnih stopenj (5 po razmascevanju in fosfatiranju in 3 po pasiviranju). Predobdelavi sledi prasno
lakiranje. Linija ima tudi nakladalno-razkladalno postajo, na kateri poteka polnjenje z obdelovanci
pred zacetkom predobdelave ter na koncu praznjenje le —teh po koncani polimerizaciji prasnega

laka.
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Pregled postopka tehni¢no povezane dejavnosti CiSCenja odpadne industrijske vode v
industrijski ¢istilni napravi:

Cis¢enje odpadne industrijske vode se izvaja po ustaljenem postopku, ki vkljutuje nakisanje
odpadne vode s klorovodikovo kislino do pH 4, dodajanje zelezovega triklorida, nevtralizacijo z
natrijevim hidroksidom ali apnenim mlekom do pH 9,5, dodajanje zelezovega sulfata do pH cca.
8,8 sledijo korekcija pH z natrijevim hidroksidom ali apnenim mlekom, dodajanje flokulanta —

polielektrolit, usedanje oborine in dekantacija bistre vode, ter pred odvajanjem Se ¢iSCenje na

pescenem filtru, oborina pa se prefiltratira na filter stiskalnici in odda kot odpadek.

Za omenjeno dejavnost in neposredno tehni¢no povezane dejavnosti ima podjetje LIV SYSTEMS
d.o.o0., Industrijska cesta 2, 6230 Postojna, izdano Okoljevarstveno dovoljenje st.:35407- 24/2006-
7 z dne 17.8.2007, ter odlo¢be o spremembi Okoljevarstvenega dovoljenja §t.:35406-52/2018-3 z
dne 30.8.2019, §t.:35406-10/2020-13 z dne 5.11.2020 in §t.:35406-6/2018-17 z dne 14.12.2020;

za spremembo, ki jo obravnava ta predlog programa, pa ima vlozeno vlogo za spremembo

okoljevarstvenega dovoljenja.

3. Lastnosti goriv in surovin, pomembnih za emisijo snovi v zrak

GALVANA:

Postopek alkalnega cinkanja v bobnih poteka brez uporabe cianidov. Pri kislem cinkanju na liniji
obesal se uporablja tudi borova kislina, medtem ko se pri alkalnem cinkanju ne uporablja.

Glavni postopek povrsinske obdelave — tako pri alkalnem necianidnem cinkanju kot pri kislem
cinkanju, je postopek cinkanja, to je postopek galvanskega nanaSanja cinka na povrSino

obdelovancev; v ta namen predvidena letna poraba cinka (cinkove anode): 70 ton.

V Tabeli 3 so navedene skupne letne koli¢ine snovi, ki se bodo uporabljale za pripravo delovnih

raztopin na linijah za cinkanje.

Tabela 3: Pregled kemié¢nih snovi, ki vstopajo v proces galvane

Vrsta snovi, ki sluzi za pripravo vodnih delovnih raztopin Predvidena letna poraba v Izpust
tonah
Klorovodikova kislina, 32% (CAS: 7647-01-0) 62 Z14, 715
Natrijev hidroksid, 50% (CAS: 1310-73-2) 30 Z14, 715
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Natrijev hidroksid, luske (CAS: 1310-73-2) 15 Z15
Dusikova kislina (CAS: 7697-37-2) 5 714,715
Borova kislina (CAS: 10043-35-3) 1,3 Z14
Cinkov klorid 0,02 Z14
Kalijev klorid 10 Z14
Skupaj razmastilna sredstva 10,5 Z14, 715
Skupaj dodatki za alkalni cinkov elektrolit 10,74 Z15
Skupaj dodatki za kisli cinkov elektrolit 12 Z14
Pripravek za pasivacijo na bazi trivalentnega kroma (pri Z14, 715
kislem cinkanju), ki vsebuje od 10-25% kromovega (111) 8
nitrata ter 5-10% kobaltovega (l1) nitrata

LAKIRNICA:
V Tabeli 4 so navedene skupne letne koli¢ine snovi, ki se bodo uporabljale za pripravo delovnih

raztopin za predobdelavo pred prasnim lakiranjem.

Tabela 4: Pregled kemié¢nih snovi, ki vstopajo v proces lakirnice

o . ) . ) | Predvidena letna poraba Izpust
Vrsta snovi, ki sluzi za pripravo vodnih delovnih raztopin
v tonah
Razmastilno fosfatirno sredstvo (pirofosfat, zmes
3,6 Z16

alkoholov)

Sredstvo za pasivacijo na bazi 2,5% divodikovega
heksafluorocirkonata (2-) (CAS: 12021-95-3) in <1% 3,25 Z17
amonijevega hidrogendifluorida (CAS: 1341-49-7)

Iz nanosa prasnega laka na obdelovanca ni izpustov emisij snovi v zrak.
Na predobdelane obdelovance se bo nanasal poliestrski prasni lak v predvideni letni porabi 16 ton.
Prasni lak bo polimeriziral pri cca. 180 °C v komori za polimerizacijo (izpust Z21).
Posredno ogrevanje tehnoloskih enot lakirnice Se bo izvajalo s tremi gorilniki na utekoc€injeni
naftni plin:
» gorilnik 200 KW za ogrevanje delovnih raztopin predobdelave (izpust Z18),
» gorilnik 230 kW za ogrevanje susenje obdelovancev po kon¢ani predobdelavi (izpust Z19),
» gorilnik 375 kW za ogrevanje komore za polimerizacijo prasnega laka na obdelovancih

(izpust Z20).
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Pregled kemic¢nih snovi, ki vstopajo v proces ¢iS¢enja odpadne industrijske vode v
industrijski Cistilni napravi, iz katere se emisije snovi v zrak odvajajo preko izpusta
Z4:

- Kilorovodikova kislina, 32% (CAS: 7647-01-0), predvidena letna poraba v tonah: 120;

- Natrijev hidroksid, 50% (CAS: 1310-73-2), predvidena letna poraba v tonah: 70;

- Zelezov triklorid, 40% (CAS 7705-08-0), predvidena letna poraba v tonah: 1,5;

- Zelezov sulfat, trdni (CAS 7782-63-0 ); predvidena letna poraba v tonah: 3,5.

4. Tehnike cCi§¢enja odpadnega zraka pred izpusc¢anjem v ozracje

Tabela 5: Tehnike ¢iS¢enja odpadnega zraka pred izpu$¢anjem v ozracje

Merilno Tehnike
Oznaka mesto gis¢enja Onis vi
izpusta odpadnih pisvira
plinov
Z4 MMZ4 Ni ¢iS€enja | Industrijska Gistilna naprava za ¢iscenje odpadne ind. vode
Z14 MMZ14 Ni ¢iS€enja Nova linija obe3al za kislo cinkanje
Z15 MMZ15 Ni ¢is€enja Nova linija bobnov za alkalno (necianidno) cinkanje
716 MMZ16 Ni ¢iscenja Predobdelava pred prasnim lakiranjem - delovna kad za
razmascevanje in fosfatiranje
717 MMZ17 Ni ¢iscenja Predobdelava pred praénir_n .laki.ranjem - delovna kad za
pasiviranje
MMZ18 Ni ¢is¢enja Gorilnik na UNP za ogrevanje delovne kadi za
Z18 razmas¢evanje in fosfatiranje pred pradnim lakiranjem
(vhodna toplotna mo¢ 200 kW)
719 MMZ19 Ni ¢iséenja Gorilnik na UNP za su$enje predobdelanih obdelovancev
pred prasnim lakiranjem (vhodna toplotna mo¢ 200 kW)
720 MMZ20 Ni ¢isCenja | Gorilnik na UNP za polimerizacijo prasnega laka (vhodna
toplotna mo¢ 375 kW)
Z21 MMZ21 Ni ¢is¢enja Polimerizacija prasnega laka
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5. Nadin izvajanja obratovalnega monitoringa
Predpisi, ki urejajo emisije snovi v zrak iz naprave LIV Systems d.0.0., Industrijska cesta 2, 6230
Postojna, ter dolocajo mejne vrednosti, obseg, pogostost in nacin izvajanja monitoringa emisije
snovi v zrak (zakljucki o BAT za naprave za povrsinsko obdelavo kovin z uporabo elektrolitskih
ali kemi¢nih postopkov, ki bodo dolocali ravni emisij, metode merjenja, obseg, pogostost in nacin
izvajanja monitoringa (Z14, Z15, Z16, Z17), $e niso izsli), SO:

e  Uredba o emisiji snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja (Uradni list RS st.
31/07, 70/08, 61/09, 50/13, 44/22 — Z\VO-2 in 48/22) (Uredba zrak);

e  Uredba o emisiji snovi v zrak iz malih kurilnih naprav (Uradni list RS, §t. 46/19 in 44/22
—ZV0-2),

e Pravilnik o prvih meritvah in obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz
nepremic¢nih virov onesnazevanja ter o pogojih za njegovo izvajanje (U.LRS, §t. 105/08
in 44/22 — Z\VO-2) (v nadaljnjem besedilu: »Pravilnik o meritvah«).

V skladu z navedenimi predpisi se prve meritve in nadalje obratovalni monitoring emisije snovi v
zrak iz naprave, izvaja kot ob¢asne meritve snovi in parametrov stanja odpadnih plinov.

6. Snovi in parametri, ki so predmet obratovalnega monitoringa

V skladu s 6. ¢lenom »Pravilnika o meritvah« mora zavezanec zagotoviti izvedbo meritev
koncentracije vseh tistih snovi v odpadnih plinih, za katere so s predpisom dolo¢ene mejne
vrednosti. LIV Systems d.o.0., Industrijska cesta 2, 6230 Postojna, je na podlagi omenjenih

predpisov dolzna opraviti prve in ob¢asne meritve iz naprave za naslednje snovi (Tabela 6).

Tabela 6: Podatki o emisijskih parametrih in metodah za vzorcenje odpadnih plinov in

izvajanje meritev

Emisijski parameter (snov) Standard” Izpusti
SIST ISO 10780 Z14, 715, 716, Z17, Z18,
temperatura in volumski pretok
SIST EN ISO 16911-1 Z19, 720, 721
Z14, 715, 716, Z17, 718,
vlaznost SIST EN 14790
Z19, 720, 721
anorganske spojine klora izraZzene kot HCI SIST EN 1911:2011 714,715, 74
krom in njegove spojine, izrazene kot Cr
o SIST EN 14385:2004 Z14, 715
kobalt in njegove spojine, izrazene kot Co
celotne organske snovi razen organskih delcev,
SIST EN 12619:2013 716, 721
izrazene kot celotni ogljik (TOC)
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Emisijski parameter (snov) Standard ” Izpusti
fluor in njegove spojine, izrazene kot HF SIST 1SO 15713:2009 Z17
Dimni plini (Oz, CO, NO2, SOz) SIST 1SO 12039 Z18, 719, 720

meritve se lahko izvajajo tudi z drugimi merilnimi metodami, ki po karakteristikah ustrezajo predpisani natan¢nosti merjenja.

Vse izmerjene emisijske koncentracije je potrebno preracunati na normno (standardne) pogoje
(suh plin, temperatura 273,15K, tlak 101,3kPa), ra¢unsko vrednost kisika, ¢e je predpisana in enoto
prostornine suhih odpadnih plinov. Hkrati pa je potrebno izraCunati tudi masne pretoke
posameznih snovi. Pri vseh izpustih je torej potrebno izmeriti tudi naslednje parametre stanja
odpadnih plinov: volumski pretok, temperaturo, vlaznost in Kisik (¢e je predpisana racunska

vrednost Kisika).

7. Metode vzoréenja in merjenja
Za meritve parametrov stanja odpadnih plinov in koncentracije snovi v odpadnih plinih se
uporabljajo merilne metode, ki so dologene v 18. Clenu »Pravilnika o meritvah«:
(30) Za meritve parametrov stanja odpadnih plinov in koncentracije snovi v odpadnih plinih se
uporabljajo v naslednjem vrstnem redu metode, ki so dolocene:
— za posamezno vrsto naprav z Direktivami, ki urejajo emisijo snovi iz teh naprav,
— s sprejetimi CEN standardi ali predlogi CEN standardov,
— s sprejetimi 1SO standardi ali predlogi ISO standardov,
— z nacionalnimi standardi drzav clanic Evropske unije in

— druge preskusne metode, Ce jih za merjenje emisije snovi iz posamezne naprave odobri
ministrstvo v okoljevarstvenem dovoljenju za obratovanje te naprave.

(2) Za merjenje stanja odpadnih plinov in koncentracije posameznih snovi v odpadnih plinih se za merilne
metode uporabljajo CEN in ISO standardi navedeni v tehnicni specifikaciji CEN/TS 15675.

V Tabeli 6 so zbrane merilne metode, ki se lahko uporabljajo pri prvih in ob¢asnih meritvah emisij

snovi v zrak.

Hkrati pa mora v skladu z 19. Clenom »Pravilnika o meritvah« merilna oprema zados¢ati tudi

naslednjim pogojem:

(1) Za izvajanje prvih meritev in obratovalnega monitoringa se uporablja oprema, ki ustreza stanju tehnike.
(2) Merilne naprave za izvajanje trajnih meritev morajo imeti:
1. zgornjo mejo merjenja, ki je najmanj 2,5-krat vecja od predpisane mejne vrednosti za
koncentracijo snovi, ki se jo z napravo meri,
2. avtomatsko interno preverjanje svojega delovanja;

3. moznost rocnega preverjanja njihovega delovanja.
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8. Merilna mesta

Merilna mesta za izvajanje ob&asnih meritev morajo biti v skladu s 15. Clenom »Pravilnika o
meritvah«, ki predpisuje naslednje:

(1) Zavezanec mora na vsakem izpustu odpadnih plinov iz naprave urediti stalno merilno mesto, ki je dovolj
veliko, dostopno ter opremljeno, tako da je meritve mogoce izvajati merilno neoporecno, tehnicno ustrezno
in brez nevarnosti za izvajalca obratovalnega monitoringa.

(2) Merilno mesto mora omogocati namestitev dodatnih merilnih naprav za nadzor poteka meritev.

(3) Merilno mesto mora ustrezati zahtevam iz standarda SIST EN 15259.

(4) Ne glede na dolocbo prejsnjega odstavka tega clena se lahko za posamezno napravo, ki je obstojeca
naprava v skladu s predpisom, ki ureja emisijo snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja, uporablja
nestandardno ureditev merilnega mesta, ce drugacna ureditev merilnega mesta tehnicno ni izvedljiva in je
mogoce z meritvami zagotoviti, da rezultati meritev nimajo visjih merilnih negotovosti kakor meritve
izvedene na merilnem mestu, ki je skladno standardu SIST EN 15259.

(5) Za napravo, za katero je treba pridobiti okoljevarstveno dovoljenje skladno s predpisom, ki ureja
emisije snovi v zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja, se nestandardna ureditev merilnega mesta lahko
uporablja samo, kadar jo ministrstvo odobri v okoljevarstvenem dovoljenju.

(6) Obcasne ali trajne meritve emisije se opraviljajo praviloma vedno na istih merilnih mestih.

Po zahtevah standarda SIST EN 15259 mora merilno mesto upoStevati vsaj naslednje tri pogoje:

e pripravljeno v ravnem delu odvodnika, konstantnih dimenzij in oblik, Kkjer je
oddaljenost motenj v pretoku dimnih plinov najmanj 5 hidravlicnih premerov
odvodnika pred merilno ravnino, 2 hidravlicna premera za merilno ravnino ter
oddaljenost izpusta odpadnih plinov v ozra¢je najmanj 5 hidravliénih premerov
odvodnika za merilno ravnino;

e  pri okroglih odvodnikih: na vsakem odvodniku vsaj 2 merilni odprtini, postavljeni
pravokotno med seboj premera 125mm pri okrogli odprtini 0z. 100X400 mm v
primeru pravokotne odprtine; Pri pravokotnih odvodnikih: za pravokotne odvodnike
se Stevilo merilnih odprtin doloca glede na dimenzije odvodnikov.

e dovolj prostoren, varen in dostopen delovni prostor pri merilnem mestu, ki omogoca

namestitev merilne opreme.
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V nadaljevanju (Tabeli 7 in 8) so prikazani podatki o merilni odprtini, poloZaju, urejenosti in
usklajenosti s standardom SIST EN 15259:2008 za merjene izpuste iz naprave.

GALVANA:
Tabela 7: Podatki 0 merilnem mestu
Dimenzije Velikost )
Oznaka | _ | S$t. mer. . Ravno Ravno | Usklajenost s
) izpusta (2R ali ) odprtine
izpusta odprtin pred m.m. | pom.m. | standardom
axb) (m) (mm)
Z14 1,0 2 80 5,0 5,0 DA
Z15 0,8 2 80 5,0 55 DA

Dostop do obeh merilnih mest vodi po stopnicah; obe merilni mesti sta v zaprtem prostoru, varni in zagéiteni

pred vremenskimi vplivi.

Na sliki 1. sta nova izpusta Z14 in Z15 z merilnimi mesti.

)y

Slika 1. Izpusta Z14 in Z15

LAKIRNICA:

Tabela 8: Podatki o merilnem mestu

Dimenzije Velikost Ravno Ravno )
Oznaka | _ | St.mer. . Usklajenost s
) izpusta (2R ali ) odprtine pred m.m. | po m.m.
izpusta odprtin standardom
axb) (m) (mm) (m) (m)
Z16 0,35 5 15 0,8 0,7 DA*
Z17 0,35 5 15 15 0,7 DA
Z18 0,20 1 13 15 0,6 DA
Z19 0,25 1 13 1,2 0,8 DA
Z20 0,25 1 13 1,2 0,6 DA
Z21 0,35 5 15 0,8 0,8 DA*
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OPOMBA k Tabeli 8:
* kljub temu, da priporoceni ravni odseki (5 premerov pred in 2 ali 5 premerov po merilnem mestu)
v skladu s standardom SIST EN 15259:2008 niso izpolnjeni, so veétockovne meritve hitrosti odpadnega
plina potrdile homogen volumski pretok in s tem tudi, da rezultati meritev nimajo visjih merilnih

negotovosti kakor meritve izvedene na merilnem mestu, Ki je skladno standardu SIST EN 15259:2008.

INDUSTIJSKA CISTILNA NAPRAVA:

Tabela 9: Podatki o0 merilnem mestu

Dimenzije Velikost )
Oznaka | | S$t. mer. . Ravno Ravno | Usklajenost s
) izpusta (2R ali ) odprtine
izpusta odprtin pred m.m. | pom.m. | standardom
axb) (m) (mm)
Z4 0,23 2 17 1,4 1,3 DA

9. Nacin dolocanja povprecnih vrednosti koncentracij in kolicin snovi

9.1. Obéasne meritve

Nacin izrac¢una je podan v 17. ¢lenu »Pravilnika o meritvah«:
17. ¢len

(izracun povprecne vrednosti)
(1) Povprecne vrednosti emisijskih velicin se izracunavajo po metodologiji doloceni s CEN in ISO
standardi za merilne metode za merjenje stanja odpadnih plinov in koncentracije posameznih snovi v
odpadnih plinih, ki so navedeni v tehnicni specifikaciji CEN/TS 15675.
(2) Ce se polurno povprecno vrednost izracuna iz izmerjenih vrednosti pri neprekinjenem vzorcenju
odpadnih plinov, je lahko cas med prebiranjem dveh zaporednih trenutnih izmerjenih vrednosti najvec 10
sekund.
(3) Ce se polurno povprecno vrednost izracuna iz izmerjenih vrednosti pri sekvencnem ponavljajocem
vzorcenju odpadnih plinov, je polurna povprecna vrednost enaka povprecni vrednosti vseh izmerjenih
vrednosti posameznih vzorcev, katerih skupni ¢as vzorcenja je pol ure.
(4) Ce se polurno povprecno vrednost izracuna iz izmerjene vrednosti pri enkratnem odvzemu vzorca, je
Cas vzorcenja lahko daljsi od pol ure, izmerjeno vrednost pa se preracuna na vrednost, ki ustreza
polurnemu vzorcenju.
(5) Ce je za posamezno snov v predpisih, ki urejajo emisijo snovi v zrak iz naprav ali v okoljevarstvenem
dovoljenju, dolocen drug cas povprecenja, se za ugotavijanje cezmernih obremenitev namesto polurne
povprecne vrednosti izracuna ¢asovno povprecje za cas povprecenja, ki je enak za to snov predpisanemu

casu povprecenja.
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9.2. Vrednotenje izmerjene emisije glede na predpisane mejne vrednosti
Vrednotenje izmerjene emisije glede na predpisane mejne vrednosti oziroma ugotavljanje

¢ezmerne obremenitve okolja je doloc¢eno v 20. ¢lenu Uredbe zrak, ki se glasi:

20. ¢len
(Cezmerna obremenitev okolja)

(1) Cezmerna obremenitev okolja zaradi emisije snovi iz naprave se ugotavlja za vsako snov
posebej in za vsoto razlicnih snovi, ¢e je to doloceno s to uredbo ali s predpisi iz petega odstavka 3. Clena
te uredbe, med obratovanjem naprave praviloma pri polni obremenitvi in na kraju vsakega od izpustov
odpadnih plinov iz naprave na podlagi izmerjenih vrednosti emisije snovi.

(2) Pri prvih in obcasnih meritvah se Steje, da obratovanje naprave cezmerno obremenjuje
okolje, ce za posamezno snov ali vsoto razlicnih snovi pri katerikoli meritvi:
1. povpredje treh polurnih povprecnih vrednosti koncentracije presega mejno koncentracijo in povprecje
treh urnih povprecnih vrednosti masnega pretoka presega mejni masni pretok, ali
2. ena od polurnih povprecnih vrednosti koncentracije presega mejno koncentracijo vec kakor dvakrat in
ena od urnih povprecnih vrednosti masnega pretoka presega mejni masni pretok vec kakor dvakrat.

(3) Ce je v skladu s predpisom, ki ureja prve meritve in obratovalni monitoring emisije snovi v
zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja, treba izmeriti vec kot tri meritve polurnih povprecnih vrednosti
koncentracije, se povprecje iz 1. Tocke prejsnjega odstavka nanasa na vse izmerjene polurne povprecne
vrednosti, ¢e pa je v skladu s tem predpisom dolocen za posamezno snov ali za posamezno vrsto naprav
cas vzorcenja, ki je krajsi od pol ure ali daljsi od pol ure, vendar krajsi od dveh ur, veljajo dolocbe
prejsnjega odstavka za povprecne vrednosti, ki so izracunane za ta cas vzorcenja.

(4) Ce je v skladu s predpisom, ki ureja prve meritve in obratovalni monitoring emisije snovi v
zrak iz nepremicnih virov onesnazevanja, ali v skladu s posebnim predpisom iz petega odstavka 3. Clena
te uredbe dolocen za posamezno snov ali za posamezno vrsto naprav ¢as vzorcenja enak ali daljsi od dveh
ur, se pri prvih in obcasnih meritvah Steje, da obratovanje naprave cezmerno obremenjuje okolje, ce za
posamezno snov ali vsoto razlicnih snovi pri katerikoli meritvi povprecna vrednost koncentracije,
izracunana za ta cas vzorcenja, presega mejno koncentracijo in povprecna vrednost masnega pretoka,
izracunana za ta cas vzorcenja, presega mejni masni pretok.

(5) Pri prvih in obcasnih meritvah se Steje, da obratovanje naprave cezmerno obremenjuje
okolje, ce za posamezno snov ali vsoto razlicnih snovi pri katerikoli meritvi polurna povprecna vrednost
kolicine vlaken v odpadnih plinih presega mejno vrednost, doloceno s to uredbo.

(6) Pri trajnih meritvah se Steje, da obratovanje naprave cezmerno obremenjuje okolje, ce
zaradi emisije snovi za posamezno snov ali vsoto razlicnih snovi:
1. katera koli dnevna povprecna vrednost koncentracije presega mejno koncentracijo ali
2. katera koli polurna povprecna vrednost koncentracije vec kakor dvakrat presega mejno koncentracijo
ali
3. kateri koli urni povprecni masni pretok presega najvecji masni pretok iz naprave, Ce je ta za
obratovanje naprave dolocen v okoljevarstvenem dovoljenju.

(7) Ce je za posamezno vrsto naprave s to uredbo ali s predpisi iz petega odstavka 3. Clena te
uredbe dolocen mejni emisijski delez, mejni emisijski faktor ali mejna stopnja zmanjsevanja emisije snovi,
se Steje, da obratovanje naprave cezmerno obremenjuje okolje, ¢e zaradi emisije snovi:

1. kateri koli izracunani emisijski delez presega mejni emisijski delez ali

2. kateri koli izracunani emisijski faktor presega mejni emisijski faktor ali

3. katera koli izracunana stopnja zmanjSevanja emisije snovi ne dosega mejne stopnje zmanjSevanja
emisije snovi.
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(8) Ce sta mejna koncentracija, mejna koli¢ina vlaken in mejni masni pretok doloc¢ena za vsoto
razlicnih snovi, se ugotavlja cezmerno obremenjevanje okolja zaradi emisije snovi iz naprave za vsoto teh
snovi na nacin, ki je dolocen v drugem, tretiem, Cetrtem, petem in Sestem odstavku tega ¢lena za posamezno
Snov.

(9) Ce povprecje izmerjenih vrednosti presega mejno vrednost manj, kakor je merilna
negotovost meritve, se ne glede na dolocbe drugega, tretjega in Cetrtega odstavka tega clena Steje, da mejna
vrednost pri obcasnih meritvah ni presezena, ce se pri ponovni obcasni meritvi, izvedeni najpozneje po treh
mesecih, ugotovi, da mejna vrednost ni presezena v skladu z merili iz drugega, tretjega in Cetrtega odstavka
tega clena.

9.3. Mejna vrednosti emisije snovi na posameznih izpustih

Emisije snovi v zrak iz galvane v LIV Systems d.o0.0., Industrijska cesta 2, 6230 Postojna, se
vrednotijo v skladu s splo$nimi mejnimi vrednostmi, ki so predpisane v Uredbi zrak. Glede na
tehnoloski proces in mozne nastale kontaminante, je potrebno upostevati naslednji ¢len in mejno
vrednost posameznih snovi:
22. ¢len (mejne vrednosti anorganskih delcev)
(2) Za 1l. nevarnostno skupino anorganskih delcev iz:
e kobalta in njegovih spojin, izrazenih kot Co, je masni pretok teh delcev 2,5 g/h in
mejna koncentracija 0,5 mg/ m3.
(3) Za Il1. nevarnostno skupino anorganskih delcev iz:
e kroma in njegovih spojin, izrazenih kot Cr, je masni pretok teh delcev 5 g/h in mejna
koncentracija 1 mg/ m2.
(5) Ce so v odpadnih plinih skupaj delci iz II. in III. nevarnostne skupine anorganskih delcev, sta
za vsoto teh delcev mejni masni pretok in mejna koncentracija enaka mejnemu masnemu pretoku

in mejni koncentraciji delcev iz I11. nevarnostne skupine anorganskih delcev.

23. ¢len (mejne vrednosti anorganskih snovi v plinastem stanju)
(3) Za III. nevarnostno skupino anorganskih snovi v plinastem stanju, ki niso vkljucene v snovi iz
prvega odstavka tega Clena:
e anorganske spojine klora, ki niso vklju¢ene v I. in II. nevarnostno skupino
anorganskih snovi v plinastem stanju je mejni masni pretok 150 g/h in mejna

koncentracija, 30 mg/m?.

Emisije snovi v zrak iz lakirnice v LIV Systems d.o.0., Industrijska cesta 2, 6230 Postojna, se

vrednotijo v skladu s splosnimi mejnimi vrednostmi, ki so predpisane v Uredbi zrak. Glede na
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tehnoloski proces in mozne nastale kontaminante, je potrebno upostevati naslednji ¢len in mejno

vrednost posameznih snovi:

23. ¢len (mejne vrednosti anorganskih snovi v plinastem stanju)

(2) Za 1. nevarnostno skupino anorganskih snovi v plinastem stanju:
e fluor in njegove spojine, izrazene kot HF, je mejni masni pretok 15 g/h in mejna

koncentracija 3 mg/m?.

24. ¢len (mejne vrednosti organskih snovi)

(1) Mejni masni pretok celotnih organskih snovi razen organskih delcev, izrazen kot celotni ogljik,

je 500 g/h in mejna koncentracija celotnih organskih snovi, izrazena kot celotni ogljik, 50 mg/m?.

Emisije snovi v zrak iz gorilnikov lakirnice v LIV Systems d.0.0., Industrijska cesta 2, 6230
Postojna, se vrednotijo v skladu z mejnimi vrednostmi, ki so predpisane v Uredbi o emisiji snovi
v zrak iz malih kurilnih naprav (Uradni list RS, §t. 46/19 in 44/22 — ZVVO-2) in so izraZzene kot
masa snovi na prostornino dimnih plinov pri temperaturi 273,15 K in tlaku 101,3 kPa ter po
korekciji za vsebnost vodnih hlapov v mg/m3 pri 3vol.% vsebnosti kisika v dimnih plinih.

Glede na vrsto goriva (UNP) in moZne nastale kontaminante, je potrebno upostevati naslednji ¢len

in mejno vrednost posameznih snovi:

16. ¢len (mejne vrednosti emisij snovi za kurilne naprave na plinasto gorivo za tehnoloske
procese)
(1) Za kurilne naprave, ki uporabljajo plinasto gorivo za tehnoloske procese in se ne uporabljajo
za namen iz drugega odstavka 5. ¢lena te uredbe, je:
1. mejna vrednost ogljikovega monoksida 80 mg/m?;
2.  mejna vrednost duSikovega monoksida in dusikovega dioksida, izrazenih kot NO2:
- 200 mg/m?3, &e se v napravi uporablja drugo plinasto gorivo (op. gorivo, ki ni zemeljski plin) ali
¢e v kotlu medij za prenos toplote ni voda;
3. mejna vrednost Zveplovega dioksida in Zveplovega trioksida, izraZzenih kot SO2:

- 5 mg/m? pri uporabi utekocinjenega naftnega plina.
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Tabela 10: Podatki o vrednostih emisij, ki jih IED naprava za povrsinsko zas¢ito lahko
dosega pri obratovanju v normalnih razmerah

Predvidena vrednost emisij, Ki
S— Emisijski jih naprava lahko dosega pri
izzr:Jast: Tehnoloska enota parametri Obratovar:lju v normainih
p (snovi) razmera
(mg/m?) (9/h)
HCI 0,1 3,7
Nova linija obesal za kislo
214 cinkanje Cr <0.1 <3.7
Co <0,1 <3,7
HCI 2,3
Nova linija bobnov za alkalno
215 (necianidno) cinkanje cr <01 <2.3
Co <0,1 <2,3
Predobdelava pred prasnim
Z16 lakiranjem - delovna kad za TOC <30
razma$éevanje in fosfatiranje
Predobdelava pred prasnim
Z17 lakiranjem - delovna kad za HF <0,1 <0,6
pasiviranje
74 Ivlllfi}lstpj ska c1st11r}a naprava za HCl 0.3
¢iscenje odpadne ind. vode
10. Predlagane mejne vrednosti emisije snovi na posameznih izpustih
GALVANA:
Tabela 11: Predlagane mejne vrednosti parametrov, pogostost obcasnih meritev in Stevilo
posameznih meritev v okviru ob¢asnih meritev
Mejna vrednost Cas Pogostost
Emisijski Mejna koli¢ina, | Posamezne | ob&asnih
Oznaka Tehnoloska enota parametri Mejna pri kateri za¢ne | meritve/ meritev
e (snovi) | koncentracij | veljati mejna Stevilo
a (mg/md) koncentracija )
(g/h) meritev
HCI 30 150 30 minut /
214 Nova linija obesal za Cr 1 5 minu vsako 3
kislo cinkanje 3 leto*
Co 0,5 2,5
-~ HCI 30 150 )
Nova linija t_)ob_nov za 30minut/ |\ sako 3
Z15 a!kalnq (necianidno) Cr 1 5 3 leto*
cinkanje
Co 0,5 2,5
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Legenda:

*

zacetku obratovanja naprave ali najpozneje 2 leti po zakljucku prvih meritev, kar je prej.

LAKIRNICA:

upravljavec naprave mora zagotoviti, da se obcasne meritve prvic opravijo najpozneje 3 leta po

Tabela 12: Predlagane mejne vrednosti parametrov, pogostost obcasnih meritev in Stevilo

posameznih meritev v okviru ob¢asnih meritev

Mejna vrednost Cas Pogostost
Emisijski HIEDITE posamezne | -t
. koli¢ina, pri . meritev
Oznaka | rohnoloska enota | parametri | Meina Kateri yatne | Meritve/
Lt | koncentracija erizacne
(snovi) im? veljati mejna Stevilo
(mg/m-) koncentracija meritev
(9/h)
Predobdelava pred
prasnim lakiranjem - )
Z16 | delovna kad za TOC 50 500 30 minut/3 Vf:tl;i?’
razmaséevanje in
fosfatiranje
Predobdelava pred
prasnim lakiranjem - HE 3 15 30 minut / 3 vsako 3
211 delovna kad za leto*
pasiviranje
Gorilnik na UNP za
ogrevanje delovne kadi NO; 200
za razmascevanje in
718+ | fosfatiranje pred co 80 30minut/3 | Vsako3
pras$nim lakiranjem leto™
(vhodna toplotna mo¢
200 kW) SO; 5
qulmlk na UNP za. NO, 200 (ni dolocena —
suSenje predobdelanih e ni)
719 obdelovancev pred 30 minut/3 | Vsako3
prasnim lakiranjem CoO 80 leto*
(vhodna toplotna mo¢
200 kW) SO, 5
Gorilnik na UNP za NO> 200
Z00* polimerizacijo 30 minut/3 | Vvsako3
prasnega laka (vhodna COo 80 leto*
toplotna mo¢ 375 kW) S0, 5
791 Polimerizacija 30 minut / 3 vsako 3
prasnega laka TOC 50 500 leto*
Legenda:

*

obratovanja naprave ali najpozneje 2 leti po zakljucku prvih meritev, kar je prej.

**

vrednosti emisijskih koncentracij dimnih plinov so preracunane na 3 vol.% racunsko vsebnost kisika

upravljavec naprave mora zagotoviti, da se obcasne meritve prvic opravijo najpozneje 3 leta po zacetku
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INDUSTRIJSKA CISTILNA NAPRAVA:

Tabela 13: Predlagane mejne vrednosti parametrov, pogostost obcasnih meritev in Stevilo
posameznih meritev v okviru ob¢asnih meritev
Mejna vrednost Cas Pogostost
oumak Emisijski - Mc.sjna k(?liéina’ posamezne | ob¢asnih
izi)rlzt: Tehnoloska enota parametri Mejna | pri k_atfzrl z?éne meritve/ meritev
(snovi) | koncentracij | veljati mej na Stevilo
a (mg/md) koncentracija ;
(g/h) meritev
Industrljskavc.:vlétlh.la 30 minut / vsako 3
Z4 naprava za CiSCenje HCI 30 150 -
: 3 leto
odpadne ind. vode

Utemeljitev predlaganih mejnih vrednosti na podlagi tehni¢nih znacilnosti naprave:

Glede na vrsto dejavnosti in primerjave z dosedanjim obratovanjem se pricakuje, da bo naprava
dosegala nizke vrednosti emisij, kar se bo ugotavljajo s prvimi meritvami emisij snovi v zrak. Ker
pa ne bo ¢is¢enja odpadnih plinov na nobenem od odvodnikov, predlagamo, da se upravljavcu

dolocijo predlagane mejne vrednosti iz Tabel 11, 12 in 13.

11. Pogostost obcasnih meritev in Stevilu posameznih meritev v okviru obcasnih meritev

Pogostost ob¢asnih meritev in Stevilo posameznih meritev v okviru ob¢asnih meritev je dolo¢ena
v predstavljeni zakonodaji. V Tabelah 11, 12 in 13 je podan minimalni ¢as trajanja posamezne
meritve, Stevilo meritev v sklopu posameznih ob¢asnih meritev in predvideni interval meritev na
podlagi dosedanjih meritev emisij snovi v zrak. Po izvedbi prvih meritev se glede na rezultate le
teh periodika monitoringa lahko spremeni ali opusti ob¢asne meritve obratovalnega monitoringa
na podlagi petega odstavka 39. ¢lena Uredbe zrak, kar mora biti predmet spremembe
okoljevarstvenega dovoljenja. Moznost opustitve se predvideva zlasti za izpusta Z16 in Z17, kjer
so koncentracije onesnazeval v delovni raztopini zelo nizke (koncentracija zmesi alkoholov v
delovni raztopini za razmascevanje in fosfatiranje je 0,3%, koncentracija fluoridov v delovni

raztopini za pasiviranje je pod 0,05%).

12. Program umerjanja merilnih naprav za trajne meritve in rednih letnih testiranj
merilne opreme

Trajne meritve niso potrebne, ker ne bodo dosezni pogoji iz 40. ¢lena Uredbe zrak.
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13. Dolodcitev visine odvodnika

Prvi odstavek Priloge 3 Uredbe zrak, doloca:

»Najmanjsa visina odvodnika je 10 m, merjeno od ravni tal. Izpust odvodnika mora biti najmanj
3 m nad streho stavbe ali od slemen streh sosednjih stavb, ki so blize odvodniku, kakor je njegova
visina. Ce je naklon strehe manjsi od 20 kotnih stopinj, se visina izpusta odvodnika nad streho
izracuna tako, kakor ¢e bi imela streha naklon 20 kotnih stopinj, pri cemer pa je treba upostevati,
da visina odvodnika ne sme biti ve¢ kakor dvakrat visja od stavbe.«

Tretji odstavek Priloge 3 Uredbe zrak pa doloca:

»wZahteve v zvezi z visSino odvodnika iz prvega odstavka te priloge niso obvezne za naprave, ki
izpuscajo odpadne pline z nizkimi vrednostmi masnih pretokov snovi (najvecji masni pretok snovi
ne presega 10% najmanjse vrednosti za urni masni pretok snovi v odpadnih plinih iz priloge 5 te
uredbe).«

Skladno s Prilogo 5 Uredbe zrak je najmanjsa vrednost urnega masnega pretoka snovi v odpadnih
plinih v kg/h za: zveplove okside, izrazeni kot SO2: 20; dusikove okside, izrazene kot NO2: 20;
benzen: 0.05; celotni prah: 1; svinec in njegove anorganske spojine, izrazene kot Pb: 0.02;5 arzen
in njegove anorganske spojine, izrazene kot As: 0.0025; kadmij in njegove anorganske spojine,
izrazene kot Cd: 0.0025; nikelj in njegove anorganske spojine, izrazene kot Ni: 0.025; Zivo srebro
in njegove anorganske spojine, izrazene kot Hg: 0.0025; benzo(a)piren (kot najpomembnejsi
policiklicni aromatski ogljikovodik): 0.0025.

Od nastetih parametrov priloge 5 Uredbe zrak bodo v odpadnih plinih iz novih tehnoloskih kuris¢
dusikovi oksidi v najvecji koli¢ini 0,2 kg/h, skupaj s kurilno napravo kotlovnice pa < 0,5 kg/h, in
zveplovi oksidi v najvecji koli¢ini 0,05 kg/h, skupaj s kurilno napravo kotlovnice pa < 0,1 kg, iz
Cesar izhaja, da najvecji masni pretok snovi ne presega 10% najmanjSe vrednosti za urni masni
pretok snovi v odpadnih plinih iz priloge 5 Uredbe zrak. Posledi¢no se zahteve glede viSine
odvodnikov iz naprave ne uporabljajo.

V nadaljevanju podajamo podatke o projektiranih visinah odvodnikov.

Dokument je dovoljeno reproducirati samo v celoti! 21/23



ZVD LOM 20250262

Predlog programa obratovalnega monitoringa

Tabela 12: Podatki o viSini odvodnikov

Oznaka izpusta Merilno Opis vira Visina odvodnika
mesto .m
74 MMZ4 Industrijska cistilna naprava za CisCenje 10
odpadne ind. vode
Z14 MMZ14 Nova linija obesal za kislo cinkanje 10
715 MMZ15 Nova linija bobno_v za a}lkalno necianidno 10
cinkanje
Predobdelava pred prasnim lakiranjem -
Z16 MMZ16 delovna kad za razma$cevanje in 10
fosfatiranje
717 MMZ17 Predobdelava pred pra§n1r_n _lakl_ranj em - 10
delovna kad za pasiviranje
Gorilnik na UNP za ogrevanje delovne
718 MMZ18 kadvl za razmascevanje in fosfatiranje pre(vi 10
prasnim lakiranjem (vhodna toplotna mo¢
200 kW)
Gorilnik na UNP za suSenje predobdelanih
Z19 MMZ19 obdelovancev pred prasnim lakiranjem 10
(vhodna toplotna mo¢ 200 kW)
Gorilnik na UNP za polimerizacijo
Z20 MMZ20 prasnega laka (vhodna toplotna mo¢ 375 10
kW)
Z21 MMZ21 Polimerizacija prasnega laka 10
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14. Viri podatkov

1. Posredovani podatki s strani ga. Marinka SLOKAR, LIV System d.o0.0., Industrijska cesta
2, 6230 Postojna

2. Uredba o emisiji snovi v zrak iz nepremi¢nih virov onesnazevanja (Uradni list RS $t. 31/07,
70/08, 61/09, 50/13, 44/22 — Z\VO-2 in 48/22)

3. Uredba o emisiji snovi v zrak iz malih kurilnih naprav (Uradni list RS, §t. 46/19 in 44/22
—2ZVO0-2)

4. Pravilnik o prvih meritvah in obratovalnem monitoringu emisije snovi v zrak iz
nepremicnih virov onesnazevanja ter o pogojih za njegovo izvajanje (U.l. RS, §t. 105/08 in

44122 — ZVO-2).
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