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4.2 EMISIJE V VODE

421 OPIS EMISIJ V VODE IN RABA VODE
Pri obratovanju tehnoloskih enot v proizvodnji druzbe LIV Systems d.0.0., nastajajo naslednje vrste
odpadnih vod:

- industrijske odpadne vode iz tehnoloskega procesa cinkanja (oddelek povrsinske zas€ite) in
predobdelave v lakirnici samokolnic, ki se Cistijo na industrijski Cistilni napravi (N10);

- komunalne odpadne vode;

- padavinske odpadne vode;

- hladilna odpadna voda (ob¢asno) in kondenzat.

4.21.1 Komunalne odpadne vode

Komunalne odpadne vode nastajajo v sanitarijah in se preko interne kanalizacije odvajajo v javno
kanalizacijo, kjer se o€istijo na mestni Cistilni napravi.

4.2.1.2 Padavinske odpadne vode

Padavinske odpadne vode iz asfaltiranih zunanjih povrsin odtekajo v tovarnisko kanalizacijo in naprej v
javno kanalizacijo.

4.2.1.3 Hladilne vode

Hladilna voda, ki krozi v sistemu za hlajenje cinkovega elektrolita in brizgalnic, je stalno v uporabi in se
je ne menjuje. Zamenja se jo le periodi¢no enkrat letno (ali iziemoma v primeru morebitnih servisnih
del). Pri zamenjavi se hladilno vodo precrpa v tovarniSko kanalizacijo, maksimalna koli¢ina vode iz
hladilnega sistema je 10 m3.Zaradi kondenzacije vodne pare v dimnih plinih iz kotlov nastaja
kondenzat, ki se nevtralizira v nevtralizacijski napravi. Ob ocenjeni letni porabi UNP nastane 9 m3
kondenzata letno. Hladilna voda in kondenzat odtekata iz tovarniSke kanalizacije preko juznega iztoka
v javno kanalizacijo mesta Postojna. Juzni iztok je v lasti druzbe Kolektor ATP.

4.2.1.4 Industrijske odpadne vode

Ocis¢ene industrijske odpadne vode iz Cistilne naprave, komunalne in padavinske vode, odtekajo v
tovarnisko kanalizacijo (severni del). TovarniSka kanalizacija je meSani tip kanalizacije, kjer se vse tri
vrste odpadnih vod zdruZijo in skupno odtekajo v preko severnega iztoka (V1) v javno kanalizacijo
mesta Postojna, ki se zakljuci v centralni komunalni €istilni napravi pri Stari vasi pri Postojni. Slednjo
upravlja Kovod Postojna. Tu se komunalne vode mesta Postojna oCistijo in o¢iS¢ene odtekajo v potok
Strzen, pritok reke Pivke.

viv v

Podatki o izvajalcu javne sluzbe odvajanja in ¢iCenja odpadnih vod (mestna Cistilna naprava):

Javno podjetje Kovod Postojna, vodovod, kanalizacija d.o.o.
JerSice 3
6230 Postojna.
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SHEMA VODNIH TOKOV - LIV Systems d.o.0.

GALVANA LAKIRNICA Padavinska Komunalna
SAMOKOLNIC
voda voda
-fosfatiranje

[
ODTOK V1-9 ODTOK V1-3,V1-4,
V1-5,V1-6
Industrijska Cistilna naprava
ICN
ODTOK V1-1 — merilno mesto MMV1
( l tovarniska kanalizacija (
IZTOK V1

Krajevna kanalizacija z iztokom na KCN Postojna

Odotoki in iztok V1 so oznacCeni na tlorisu v prilogi: P42-Shema potekov odpadnih vod-jan22

4.2.1.5 Raba vode
V druzbi LIV Systems d.0.0., se v IED napravi vodo uporablja za:

- tehnoloSke procese v obratu povrsinske zascite, lakirnici samokolnic in istilni napravi,
- CiSCenje opreme in tal,
- sanitarne namene in

- hlajenje cinkovih elektrolitov in brizgalnic (hladilna voda).

Hladilno vodo se uporablja v krogototnem sistemu za hlajenje cinkovih elektrolitov in brizgalnih strojev.
Le-to se zaradi vzdrzevanja sistema enkrat letno izprazni v kanalizacijo in jo nadomesti s svezo vodo, v
katero se ne dodaja nobenih dodatkov. Skupna koli¢ina hladilne vode v sistemu je 10 m3,

Pretocne hladilne vode se ne uporablja.
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4.2.1.5.1  Tehnolo$ki proces v oddelku obrata povrSinske za$Cite — cinkanje (N6, N7), Cistilna naprava
(N10)
Voda se uporablja za :
- izpiranje v postopku cinkanja (stojeCe, krogotocno, tus izpiranje);
- pripravo svezih delovnih kopeli (razmaSCevanje, jedkanje, dekapiranje, svetlenje, pasivacija);
- CiSCenje (umivanje) tal in opreme v galvani in Cistilni napravi ter osebno higieno delavcey;
- dolivanje izparjene vode;
- vionski krogoto¢ni napravi za izpiranje po regeneraciji, ¢is¢enje tlacnega filtra;
- v istilni napravi za pripravo apnenega mleka;
- enkrat letno za menjavo hladilne vode v krogoto¢nem hladilnem sistemu.

viv v

Predvidena poraba vode za tehnoloski proces, CiScenje, hlajenje:
- Obrat povrsinske za$¢ite: do najve¢ 34.850 m3/leto
- Cistilna naprava: 350 m3/leto
- SKUPAJ obrat povrSinske zascite + Cistilna: do 35.200 m3/leto

4.2.1.5.2  Tehnolo$ki proces v lakirnici samokolnic (N5)
- lzpiranje po razmascevanju (brizganje, tus$ izpiranje)
- Pripravo sveZe delovne kopeli za isto¢asno razma$€evanie in fosfatiranje
- Cisgenje (umivanje) tal in opreme, ter umivanje rok delavcev
- Dolivanje izparjene vode

Poraba vode za tehnoloski proces in CiSCenje:
- Lakirnica : 150 m3/leto 2021

V obrat povrSinske zaScite, Cistilno napravo in lakirnico priteka voda iz tovarniSkega vodovodnega
omreZzja, ki je priklju¢eno na javni mestni vodovod. Ob vstopu v obrat povrSinske zascite, Cistilno
napravo in lakirnico imamo vgrajene interne Stevce za merjenje porabliene vode. Podatke o porabi v teh
oddelkih pridobimo na podlagi mese¢nega popisovanja Stevcev.

4.2.1.5.3  Sanitarna voda druzbe LIV Systems
Poraba sanitarne vode je izraunana za Stevilo 144 zaposlenih na dan 31.12.2021 v LIV Systems d.o.o.
na lokaciji v Postojni.

Poraba sanitarne vode : Q = (N :3) x 45 m3/leto , kjer je N = &t. zaposlenih
Q= (144:3) x 45 =2.160 m?/ leto

Tabela 1: Predvidena poraba vode

Predvidena poraba vode m3/leto
Obrat povrSinske za$Cite + Cistilna naprava 35.200 m?
Lakirnica 150 m3
Sanitarna voda 2.160 m3
SKUPAJ LIV Systems d.o.0. 37.510 m3
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4.2.2 TEHNIKE CISCENJA INDUSTRIJSKE ODPADNE VODE IN NACINI ZMANJSEVANJA
EMISIJ

4.2.2.1 Cistilna naprava za odpadne vode (N10, Z4, V1-1)

4.2.2.1.1  Vrste odpadnih vod v druzbi LIV Systems d.o.0.:

Industrijske odpadne vode iz obrata povrsinske za$€ite in lakirnice samokolnic, ki se Cistijo v isti
industrijski Cistilni napravi

Komunalne odpadne vode

- Padavinske odpadne vode

- Hladilne vode

Ociscene tehnoloSke odpadne vode, komunalne in padavinske vode odtekajo v tovarnisko kanalizacijo
(severni del) in skupaj odtekajo v preko severnega iztoka (V1) v javno kanalizacijo mesta Postojna, ki se
zakljuCi s centralno mestno Cistilno napravo.

Z uporabljanimi tehnolokimi postopki v proizvodniji ni mogoce doseci, da ne bi bilo nobenega iztoka
tehnolo$kih vod iz IED naprave A1.

Druzba LIV Systems d.o.0. trikrat letno izvaja redne monitoringe odpadne vode na iztoku MMV1, po
rekonstrukciji obrata povrsinske zasCite pa se bodo meritve izvajale skladno z mnenjem pooblas¢enega
izvajalca obratovalnega monitoringa, ki je v prilogi (P42-Mnenje pooblas¢enega izvajalca obratovalnega
monitoringa-mar22).

Viri odpadnih vod, ki se Cistijo v Cistilni napravi so tehnoloSke odpadne vode iz galvanskega cinkanja in
iz predobdelave v lakirnici samokolnic ter sluCajne (razlite) vode druzbe LIV Systems d.0.0.

4.2.2.1.2  Glavne sestavine odpadnih vod (vrste onesnaZeval)
— raztopliene kovinske soli, predvsem cinkove in zelezove;
— proste kisline in lugi;
— trovalentni krom;
— fosfati.

4.2.2.1.3 Koli¢ina odpadnih vod in locevanje tokov

Odpadne vode se locujejo Ze na izvoru, razen kisli in kromatni koncentrati se zbirajo skupaj.
Posamezne vrste izpirnih voda iz linij cinkanja in lakiranja odtekajo po locenih cevovodih v zbirne
posode za neobdelane vode. 1z raztopine za vroCe razmaSCevanje se sproti izloCuje tudi olje, ki se
odstranjuje s predmetov ter se posebej oddaja kot tekoCi odpadek. Osnovni namen lo¢evanja
posameznih vrst odpadnih vod je zmanjSevanje in minimiziranje porabe kemikalij za obdelavo odpadnih
vod, lazja in kvalitetnejSa obdelava odpadnih vod ter s tem izboljSanje kakovosti vode na iztoku.

Pred morebitno uvedbo novih kemikalij oziroma kemikalij drugega dobavitelja v tehnoloSki postopek
galvanske obdelave cinkanja ali fosfatiranja, se z dobaviteljem pogovori o lastnostih/sestavi preparata,
moznostih razstrupljanja ter o morebitnih motecih vplivih na proces €is¢enja odpadne vode.

V obratu povrSinske zascite bodo predvidoma nastajale naslednje koliCine odpadnih vod :
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Izpirne vode:

— kisli + Cr koncentrati: 1100 m3/ mesec
— alkalni koncentrati: 700 m3/ mesec
— Zn koncentrati: 300 m3/ mesec

Regenerati ionskih izmenjevalcev:

— Kisli + Crregenerati: 60 m3/ mesec

— Alkalni regenerati: 50 m3/ mesec
— Znregenerati: 30 m3/ mesec
Slu¢ajne vode: 2 m3/ mesec

Linija lakiranja samokolnic :

— Koncentrati fosfatiranja 1 m3/ mesec

Skupno odpadnih vod: cca 2243 m?3 / mesec.
Koli¢ina odpadnih vod in lo€evanje vodnih tokov je prikazano na spodnji shemi.
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4.2.2.1.4 Kapaciteta Cistilne naprave

Kapaciteta Sarzne Cistilne naprave je max. 2945 m3 obdelane vode na mesec.
Dejanske koli¢ine odpadne vode bodo manjSe - cca 2243 m3 / mesec.

Najvegji 6-urni povpreéni pretok odpadne vode iz CN je 2,78 L/s.

4.2.2.1.5 Obratovalni ¢as

Razstrupljanje odpadnih vod v Sarzni Cistilni napravi se izvaja v eni (dopoldanski) izmeni na dan, pet dni
na teden. Filter stiskalnica (N10.3) ob&asno deluje tudi v drugi izmeni do dokon¢anja filtriranja. Zbiralniki
odpadnih vod so dimenzionirani tako veliki, da omogocajo takSno obratovanje.

4.2.2.1.6  Zagoni/ ustavitve

V Casu obratovanja se izvaja nadzor delovanja naprav in za to ni potrebno zaustavljanje delovanja. V
¢asu kolektivnega dopusta, ko galvana ne obratuje, €istilna naprava deluje le toliko kot je potrebno za
razstrupljanje odpadnih vod. V tem ¢asu ni nobenih dodatnih obremenitev okolja.

4.2.2.1.7 Kemikalije za obdelavo odpadnih vod

Kemikalije za potrebe razstrupljanja in nevtralizacije se nabavljajo v teko¢em in praskastem stanju. Za
preCrpavanje kemikalij v odgovarjajoCe rezervoarje v Cistilni napravi je predvidena polnilna postaja
opremljena s ¢rpalkama. Po vsakem precrpavanju se polnilna postaja opere z vodo. Cisterne s
kemikalijami pripeljejo na plato zunaj prostora. Plato je nadkrit z nadstreSnico. Prostor, na katerem se
vrSi precrpavanije kemikalij je gradbeno urejen tako, da v primeru razlitia kemikalije po kineti vodijo v
lovilni prostor (zbiralnik) sluajnih vod. V zbiralniku slu¢ajnih vod je nameSceno nivojno stikalo, ki sprozi
alarm v primeru razlitja in istoCasno vklopi Crpalko za precrpavanje razlite tekocine v zbiralnik kislih
koncentratov. Vse zbirne posode (skladis¢ni rezervoarji Rez1, Rez2, zbiralniki koncentratov) imajo
dvojni plas¢, zato ni moznosti, da bi nekompatibilna raztopina iz teh posod pritekla v jadek sluajnih vod.
Ob precrpavanijih je vedno prisoten usposobljen delavec, to je Sofer in vodja ali tehnolog obrata,
vsakokrat pred pri¢etkom pretakanja se preveri neopore¢nost naprav. V slu¢aju razlitja se takoj ustavi
preCrpavanje, s tem da se izklopi delovanje ¢rpalke, dovod komprimiranega zraka za delovanje ¢rpalke,
tako da bi iztekla le majhna koli¢ina tekocine, ki je v cevi. Slu€ajno razlita kemikalija se temeljito spere z
vodo in s tem razredci, kar je tudi ukrep za zmanj$anje nevarnosti nezaZelene reakcije. Izpirna voda
odtece v zbiralnik slu¢ajnih vod, od koder se s pomocjo Crpalke precrpa v zbiralnik koncentratov.

Vse posode, v katerih so jedke ali nevarne snovi, so pokrite s pokrovi in opremljene z nivokazi, oziroma
nivojnimi stikali. Maksimalni nivo v teh posodah in zbiralnikih se svetlobno alarmira, poleg tega je mozen
tudi nadzor vmesnih stanj nivojev na nadzornem racunalniku. Glede na signalizirano stanje delavec v
ICN ustrezno ukrepa, po navodilih za delovanje in vzdrzevanje &istilne naprave.

viv v

Za CisCenje odpadnih vod se uporabljajo naslednje kemikalije: natrijeva luzina 50%, solna kislina 32%,
apneno mleko Ca(OH)2 100%, zelena galica in zelezov triklorid-obarjalno sredstvo.

Natrijeva luzina se skladiSCi v rezervoarju Rez1 in solna kislina v rezervoarju Rez 2. Rezervoarja imata
volumen 10 m3. Rezervoarja za solno kislino in natrijevo luZino sta izdelana dvoplas¢no (varnostna
skleda, ki zadrZi celoten volumen teko€ine). Opremljena sta z nivojnim stikalom, ¢rpalkama in cevnim
razvodom za preCrpavanje v kadi sarZzne obdelave. Skladis¢ni rezervoar za HCl je opremljen z
absorberjem, napolnjenim z absorpcijsko maso, za zadrzevanje hlapov HCI.

8
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Ostale kemikalije (apno, zelena galica in feriklar) skladis¢imo na paleti v prostoru Cistilne naprave.

4.2.2.1.8  Skladiscenje kemikalij za razstrupljanje odpadnih vod (Rez1, Rez2, Sk3)

422181 Opis skladisdenja kemikalij v ICN (Sk3) in rezervoarjev Rez1, Rez2

Skladis¢enje kemikalij za potrebe Cistilne naprave se izvaja v prostoru Cistilne naprave, v rezervoarjin
Rez1 in Rez2, ter minimalne koli¢ine v originalni embalaZi (vre¢e, IBC kontejner) na paleti v prostoru CN
(Sk3).

4.2.2.1.8.2 SkladisCe kemikalij Sk3

Je talna lokacija v samem prostoru Cistilne naprave. Kemikalije se skladis¢i na treh lesenih euro paletah
(hidrirano apno, zelena galica), obarjalno sredstvo pa je v IBC kontejnerju. Izmed navedenih kemikalij je
v teko€em stanju samo obarjalno sredstvo in ni mozZen kontakt z drugimi teko&imi kemikalijami. Tlak
Cistilne naprave je zaS€iten z epoksi premazom in nagnjen proti kineti, ki odvaja morebitno razlite
kemikalije v zbirni jaSek slucajnih vod.

42.2.1.8.3 Rezervoarja Rez1in Rez2

Sta name$¢ena v prostoru ICN, sta nadzemna, pokonéne cilindriéne oblike, izdelana iz PP, imata dvojni
plas¢, ki zadrzi morebitne prelive, opremljena sta s signalizacijsko (prikazi napolnjenosti, alarmi) in
polnilno opremo (Crpalke, cevovodi, ventili) ter z absorberiji hlapov. Nivo napolnjenosti se nadzira preko
racunalnika.
Opis skladis¢nih rezervoarjev :

—  Skladis¢ni rezervoar za HCI (Rez 1):
Plasti¢ni rezervoar, nadzemni, V=10 m3, z varnostno skledo, premer 2200 mm, viSina 3000 mm,
material PP-H.
Oprema: nivojno stikalo, 2 absorberja hlapov kisline, napolnjena z absorpcijsko maso, pnevmatske
¢rpalke iz PP, krogli¢ni ventili, pnevmatskimi membranski ventili, elektromagnetnimi ventili, pnevmatsko
pripravno grupo.

— Skladicni rezervoar za NaOH raztopino (Rez 2):
Plasti¢ni rezervoar, nadzemni, V=10 m3, z varnostno skledo, premer 2200 mm, viSina 3000 mm,
material PP-H.
Oprema: nivojno stikalo, pnevmatske Crpalke iz PP, krogli¢ni ventili, pnevmatsko pripravno grupo.

Celoten tlak Cistilne naprave je za$€iten s kislinoodpornim premazom, ima 1% nagib proti zbirnemu
jasku za slu€ajne vode. Stene so do viSine 1,5 m premazane s kislinoodpornim premazom.

V prostoru je nameScen hitropotezni tus, ki nam sluzi v primeru po$kropitve delavcev.

Prostor Cistilne naprave in pomozni funkcionalni prostori (pisarne, stopnisce) so opremljeni s potrebnim
Stevilom gasilnikov poZara.

Pred vhodom v €istilno napravo je nadkriti plato, kjer se skladis¢i odpadek galvanski mulj v dveh 7 m3
kovinskih kontejnerjih (10). Mulj se odda pooblas¢enemu zbiralcu odpadkov.

Za nemoteno in varno delovanje Cistilne naprave in njenega nadzora je izdelan Poslovnik za delovanje
Cistilne naprave, ki vkljuuje delovanje vseh naprav. Vodi se obratovalni dnevnik Cistilne naprave, kamor
se vpisuje vsa vzdrzevalna in druga dela, ter vodi in izpisuje ustrezne evidence.

V druzbi LIV Systems imamo izdelana navodila, ki dolo€ajo pravilen in varen nacin skladis¢enja
kemikalij v skladi¢ne rezervoarje ter ukrepanije v slucaju izrednih dogodkov.
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vivwv

4.2.2.2 Tehnike ¢is¢enja industrijske odpadne vode in nacini zmanjSevanja emisij

4.2.2.2.1 Cistilna naprava (N10) - delitev na podnaprave
Glede na funkcijo delovanja sestavljajo €istilno napravo sledeée podnaprave ter pripadajoca skladisce:

Tabela 2: Cistilna naprava (N10) - delitev na podnaprave.

NAPRAVA KRATKO IME NAPRAVE/PODNAPRAVE
Cistilna naprava za odpadne vode N10

Zbiralniki koncentratov N10.1

Sarzne obdelave N10.2

Filtrna stiskalnica N10.3

Pesceni filtri N10.4

Skladi$¢e kemikalij- Cistilna naprava Sk3

Rezervoarji za NaOH- razt., HCI Rez1, Rez2

4.2.2.2.2 Cistilna naprava za $arzno razstrupljanje odpadnih vod (N10)

Cistilno napravo za sarzno razstrupljanje sestavljajo naslednji funkcionalni deli:

— precCrpaliS¢a v obratu povrsinske zaSCite (N6.24) in v lakirnici (N5.1.5)

— nadtalni zbiralniki za kislo — kromatne koncentrate (2 x 20 m3 names¢eni v obratu in 2 x 15 m3
namesceni v ICN), alkalne (2 x 20 m3 name3&eni v obratu in 15 m3 names&en v ICN), cinkove
koncentrate (20 m3 name&&en v obratu in 8 m3 names&en v ICN) in lakirniske odpadne vode
(10m3)

— nadtalne reakcijske posode za razstrupljanje in nevtralizacijo galvanskih in lakirniskih odpadnih vod
(N10.2)

— zbiralnika mulja

— filtrna stiskalnica (N10.3)

— zbiralnika Ciste vode

— pesceni filtri (N10.4)

— posoda za kon¢no kontrolo pH

— skladi&¢ni rezervoarji za HCI (Rez1) volumna 10m3, NaOH (Rez2) volumna 10m3, ter posode za
pripravo kemikalij

— komandna omara in racunalnidki program za upravljanje in nadzor Cistilne naprave.

Odpadne vode se iz zbiralnikov v obratu pre€rpavajo po ceveh do Cistilne naprave. Znotraj proizvodnih
hal so cevi napeljane v zaprtem PVC kanalniku dimenzije 500 x 100 mm nadzemno, na viSini 5— 6 m in
potekajo z 1% padca do zunanje stene proizvodne hale A1 (oddelek brusilnice), kjer se spustijo v jasek
in dalje potekajo podzemno v kineti do Cistilne naprave. PVC kanalnik je opremljen z nadzornimi
nivojnimi stikali, ki v primeru pu$¢anja cvi avtomatsko izklopijo pre¢rpavanje odpadne vode v ICN.
Poleg prostora Cistilne naprave, kjer se nahaja tehnoloSka oprema za €iS¢enje odpadnih vod in
skladi$¢ni rezervoariji za kemikalije, so v objektu Se obratni laboratorij za izvajanje analiz, pisarna vodje

in tehnologa, prostor za slano komoro za testiranje korozijske obstojnosti Zn prevlek ter sanitarije.

Nadzor in pregled delovanja Sarznega dela Cistilne naprave ter krogotocnih naprav namescenih ob
linijah je mozen na racunalniku v pisarni vodje galvane.

Za delovanja Cistilne naprave so vanjo napeljani :
— elektrika : prikljuna mo¢ 22,8 kW, cos fi = 0,8
— komprimiran zrak : Q =24 NI/ min ali 86,4 m3/h
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— industrijska voda: poraba = ca 150 m3 na leto
in odvodi iz Cistilne naprave :

— ventilacija ( izpust Z4)

— odpadna voda: max. do 35.350 m3/ leto

4.2.2.2.21 Opis Sarznega razstrupljanja (N10.4, stm/4.16.6, 4.16.7, 4.16.9, 5.1.8)

Odpadne vode iz obrata (izrabljene delovne kopeli, stoje¢a izpiranja) pritekajo po ceveh iz linij v tri
plasti¢ne nadtalne zbirne posode (3 x 1000 L) - precrpaliS¢ ob liniji obeSal, od tam pa v vecje zbiralnike
v prostoru obrata. Posamezno precrpaliSCe (zbirna posoda) je opremljeno z nivojnim stikalom in ¢rpalko.
Tudi vedji nadzemni zbiralniki so opremljeni z nivojnim stikalom in &rpalko. Iz zbiralnikov se po ceveh
vode prec€rpava v industrijsko Cistilno napravo. Cevi so napeljane v zaprtem PVC kanalniku dimenzije
500 x 100 mm nadzemno, na viSini 5 — 6 m in potekajo z 1% padca do zunanje stene proizvodne hale
A1 (oddelek brusilnice), kjer se spustijo v jasek in dalje potekajo podzemno v kineti do Cistilne naprave.
V prostoru obrata so namesc¢eni naslednji zbiralniki odpadnih vod:

2 zbirni posodi za kisle in kromatne koncentrate z volumnom 2 x 20 m3

2 zbirni posodi za alkalne koncentrate z volumnom 2 x 20 m3

1 zbirna posoda za cinkove koncentrate z volumnom 20 m3

1 zbirna posoda za vroe razmas¢evanje z volumnom 13 m3

Skladisce HCI (Ski4) z volumnom 10 m3

Vsi zbiralniki odpadnih vod so enoplas¢ni in so postavljeni v lovilno skledo z volumnom 70 m3.
Skladis¢enje HCI (Skl4) pa se izvaja v dvoplaS¢nem rezervoarju in je postavljen v lovilno skledo z
volumnom 70 m3.

|z vsakega zbiralnika Crpalke Crpajo odpadno vodo po lo¢enih ceveh v kadi sarzne obdelave na
industrijski Cistilni napravi. V primeru prenapolnjenosti zbiralnikov koncentratov pa se odvecne koliCine
koncentratov iz obrata preérpavajo v zbiralnike koncentratov nameséenih v ICN, kjer se vode zbirajo v
nadtalnih dvoplascnih zbiralnikih za kislo - kormatne (2 x15 m3), alkalne (15 m3), cinkove (8 m3).

Odpadno vodo iz lakirmice samokolnic se iz precrpaliS¢a v lakirnici precrpa po ceveh v nadtalni zbiralnik
lakirniSkih vod, v objektu CN (10 m3).

Odpadne vode iz obrata in lakirnice se pre€rpava v industrijsko Cistilno napravo po cevovodih, ki so iz
PP. Cevi so premera 75mm in 50mm. Cevovode sestavljajo 4 cevi premera 75mm in ena cev premera
S50mm.

Del trase s cevovodi poteka v notranjosti objektov v PVC zaprtem zascitnem kanalniku, del trase pa je
speljan po podzemni kineti pod transportno potjo. Iz zbiralnikov v obratu se cevovod dvigne na visino 6
m in poteka pod padcem 1% do zunanje stene objekta lakirnice. Tu se cevovod spusti v jadek. V jadku
se cevovodom iz obrata pridruZi Se cevovod odpadnih vod iz lakirnice. Dalje potekajo cevovodi po
podzemni kineti do Cistilne naprave.

Cevovodi, ki potekajo v notranjosti objektov, so polozeni v zaprt PVC kanalnik dimenzij 500 X 100mm.
Kanalnik je poloZen na konzole. Celotna trasa poteka med streSnimi nosilci, kar zagotavlja zascito pred
mehanskimi poSkodbami. Kanalnik ima vsakih 15 m vgrajeno posodo z nivojnim stikalom z aktivnim
varovanjem. V primeru visokega nivoja v posodi ali ob morebitni prekinitvi signalnega vodnika, sistem
javi napako in ustavi delovanje ¢rpalk. Kanalnik zagotavlja varnost pred izlitem koncentratov v okolico.
Izdelan je iz kislino odpornega in negorljivega PVC materiala. V primeru poZara javljalci poZara v
ogrozenih prostorih izklopijo delovanje Crpalke.

Podzemni cevovodi so polozeni v betonski kineti, Sirine 800 mm. Kineta je nagnjena pod naklonom
0,5% proti lovilnemu prostoru, ki se nahaja v Cistilni napravi. Kineta je z notranje strani premazana z
nepropustnim kislinsko odpornim epoksi premazom. Vsi cevovodi so izdelani iz istega materiala - iz PP.
Spoji cevi razstavljive zveze so le na mestih priklopa ¢rpalke na cev, ostali spoji pa so varjeni.

11



P42-Opis emisij v vode-jan22

V primeru razlitja nevarne snovi pri preCrpavanju, prelita tekocina odteCe po PVC kanalniku oz. podtalni
kineti v lovilec slu&ajnih vod v CN, s &imer je prepreéen odtok tekogine v kanalizacijo ali tla. \V tem
primeru razlita tekocina tudi nima stika povrsinskimi vodami.

Cevovodi nimajo oznacb glede max dovoljenega tlaka. Max tlak v cevovodu je omejen z Crpalko, katera
doseze max tlak 1.75 bar. Sistem je pretoen, cevovodi so obremenjeni le s tlakom za premagovanje
viSinske razlike (6m) in tlaka kot posledica notranjih uporov v ceveh.

Koncentrati razmascevanja

Zn koncentrati

Kislo — kromatni koncentrati

2 — Alkalni kencentrati

Alkalni koncentrati- lakirica

— Rezervna cev

Rezervna cev

Slika 2: Cevi, poloZene v zunanjo podtalno kineto.

Odpadne vode iz obrata in lakirniSke vode se razstruplja loCeno, v dveh reakcijskih kadeh.

Obe kadi Sarzne obdelave koncentratov zavzemata volumen 15 m3 in sta opremljeni z meSalom,
nivojnim stikalom, pH merilno napravo, dozirimi cevnimi razvodi in ¢rpalkama za pre€rpavanje
obdelanih koncentratov. Glede na vrsto koncentratov lahko izvajamo avtomatizirano $arzno obdelavo,
po predpisanem tehnoloSkem postopku.

Tehnoloski postopek CiS¢enja zajema nakisanje oz naalkaljenje odpadnih vod, obarjanje cinka,
obarjanje prisotni kovin (Fe, Cr Ill) ter nevtralizacijo. Izvede se kontrola na prisotnost tezkih kovin. Ko je
test na prisotnost kovin negativen, se obdelana odpadna voda poseda. Bister del nad usedlino se
preCrpa v zbiralnik Ciste vode, preostali del pa v usedalnik za mulj. Iz usedalnika se vodo Crpa preko
filterske stiskalnice v zbiralnik Ciste vode. Vodo iz zbiralnika Ciste vode vodimo Se skozi pescéeni filter
(10.4), od tam pa skozi posodo za konéno kontrolo pH v tovarnisko kanalizacijo in nato v javno
kanalizacijo. Filterski ostanek je trden mulj z vsebnostjo cca 30 % suhe snovi.

Obdelava koncentratov se izvaja dnevno. Filtriranje ociS¢ene odpadne vode in s tem odtok v
kanalizacijo se izvaja samo v dopoldanski izmeni, le iziemoma po potrebi tudi v popoldanski.

422222 Filtna stiskalnica (N10.3)

S filtracijo se iz odpadne vode izlocijo oborjeni hidroksidi kovin in druge mehanske necistoce. Mulj in
voda, ki se zbirata v usedalniku mulja, se avtomatsko s pomocjo pnevmatske Crpalke precrpavata v
filtrno stiskalnico, kjer se mulj zadrZi v filtrirnih komorah, bister filtrat pa odteka preko pescenih filtrov in
kon¢ne kontrole pH v kanalizacijo. Ko se filtrna stiskalnica napolni, se povisa pritisk v stiskalnici in
potrebno je praznjenje stiskalnice. Mulj, ki ga delavec €isti roéno z grebljico, pada v kontejnerie,
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names$cene pod filtrno stiskalnico. Po €is¢enju filtrne stiskalnice, se le-ta zapre in ponovno vklopi
filtriranje mulja.

Tehni¢ni podatki
V Cistilni napravi N10 se nahaja filtrna stiskalnica tip BC 800/45 AK25 tip AQUACHEM (N10.3).
Stiskalnica je bila montirana leta 2017, zaradi poveCanega obsega dela (potreba po delu v Stirih
izmenah). Naro¢ena je bila preko druzbe Plaming, katera nam je dostavila tudi slovenska Navodila za
varno delo in vzdrzevanje.
Podatki o filtrni stiskalnici :

- dimenzije plos¢: 800 x 800 mm

- Stevilo komor: 45

- vhodni tlak: 15 bar

- globina komore: 25 mm

- povrsina filtriranja :44 m2

- nacin zapiranja: dvostransko delujoCi hidravli€ni cilinder 85 t in elektrohidravli¢ni agregat

- priklju¢ek za dovod mulja: DN 65 PN16

- prikljucek za iztok filtrata : DN 50 PN16

- PP filtrirno platno dvostransko

Vsi jekleni elementi so protikorozijsko zas€iteni z dvokomponentnim epoksi premazom. Za upravljanje in
nadzor filtrne stiskalnice sluZi elektro omarica s komandnimi stikali. Krmilje hidravliénega agregata
omogoca stiskanje paketa filtrnih plo$¢ z dvostransko delujoim hidravliénim cilindrom na tlak 400
barov, izklop delovanja pri doseZenem tlaku, vzdrZzevanje doseZenega tlaka, povratni gib. Za varnost je
names$cena tipka za izklop stiskalnice v sili.

422223 PeSCenifiltri (N10.4)
Obdelana odpadna voda, ki doteka iz kadi sarzne obdelave ali iz filtrne stiskalnice v zbiralnik Ciste vode se

preCrpava preko peScenega filtra. V peS€enem filtru se odstranjujejo $e zadnji ostanki umazanije, ki je
prisotna v odpadni vodi. Ko se filter onesnazi naraste razlika pritiska na vhodu in izhodu iz filtra in je
potrebno ¢iSCenie filtra. Za Cas CiS¢enja enega od filtrov je drugi filter v delovanju. Odpadna voda, ki

viv v

nastaja pri CiS¢enju filtra se vodi v zbiralnik kislih koncentratov.

4.2.2.3 Lovilciolj v obratu (N6.23, N7.23)

Lokacija lovilcev ol]
— Oddelek galvane, ob liniji obesal (LO-O1, N7.23)

Gauss-Krugerjeve koordinate: y = 437826, x = 69704; k.o. Zalog ; parc. $t. 393/55
— Oddelek galvane, ob liniji obesal (LO-02, N7.23)

Gauss-Krugerjeve koordinate: y = 437829, x = 69703; k.o. Zalog ; parc. §t. 393/55
— Oddelek galvane, ob liniji bobnov (LO-B1, N6.23)

Gauss-Krugerjeve koordinate: y = 437820, x = 69695; k.o. Zalog ; parc. §t. 393/55
— Oddelek galvane, ob liniji bobnov (LO-B2, N6.23)

Gauss-Krugerjeve koordinate: y = 437824, x = 69694; k.o. Zalog ; parc. §t. 393/55
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Slika 3: Oljni izloCevalec.

Lovilci olj, ki se nahajajo v obratu ob linijah cinkanja, so namenjeni za izloCanje olja iz kopeli za vroce
razmasCevanie na linij obesal in bobnov ter obenem za filtriranje razmastilnih delovnih kopeli. Nimajo
odtoka v kanalizacijo, pa¢ pa v industrijsko Cistilno napravo.

Uginek &is¢enja: Ciséenje razmastilne kopeli podalj$a Zivljenjsko dobo razmastilnih kopeli, s tem
zmanjSa porabo razmastilnih preparatov in kemikalij za CiSenje odpadne vode. Z izlo€anjem olja v

lovilcu olj je izvedena tudi prva faza CiS¢enja odpadne vode. Po tem osnovnem ¢is&enju iztroSena
razmastilna raztopina pride v industrijsko €istilno napravo nezaoljena in naknadna obdelava je lazja.

Pri delovanju linij se v kopelih za razma$c¢evanje izlo¢a olje, ki skupno s kopeljo za razmas¢evanije
preko prelivnika odteka v izloGevalec olja. V izloCevalcu olja se olje izloCa na povrsini in se preko Crpalke
samodejno precrpava v zbiralnik olja. Obenem se preko koalescentnega filtra vrSi tudi filtracija
razmastilne kopeli.

Konstanten obtok kopeli za razmaScevanje vzdrzuje pnevmatska Crpalka, ki je nameScena ob
izloCevalcu olja.

Vklop Crpalk izlo¢evalca olja se vrsi preko nadzornega racunalnika. Izloevalec olja je v delovanju v
&asu delovanja linije. Crpalka za predrpavanje olja v zbiralnik olja se vklaplja ¢asovno glede na
nastavljen ¢as.

Pri delovanju so odprti ventili na obto¢ni ¢rpalki.

Vzdrzevanije in ¢iSCenje

Dnevno:

- preveriti nivo olja v komori s koalescentnim filtrom in po potrebi dodatno ro¢no izprazniti olje s pomocjo
Crpalke za olje v zbiralnik olja. Casovna nastavitev izpu$Canja olja je odvisna od zama3¢enosti
predmetov, ki prihajajo na obdelavo in se dolo¢i na osnovi pregleda delovanja izlo€evalca olja.

Obdasno:

14



P42-Opis emisij v vode-jan22

- Odistiti izloCevalec olja in koalescentni filter. IzloCevalec olja in koalescentni filter je najbolje
Cistiti so¢asno ob zamenjavi razmastilnih kopeli. Na ta nacin se odstranjuje tudi iztroSena kopel
za razmascCevanje.

viv v

Potek CiSCenja oljnega izloCevalca: Odpreti izpustne ventile na izloCevalcu olja. Preko odtocne
cevi se koncentrati izpu$c€ajo v slu¢ajne vode. Ko je posamezna komora prazna, se zaprejo
ventili.

- Preveriti delovanje pnevmatske Crpalke — obtok kopeli

- Preveriti delovanje pnevmatske Crpalke — Crpanje olja

4.2.2.4 Poslovnik in obratovalni dnevnik

Za delovanje Cistilne naprave je izdelan Poslovnik za obratovanie Cistilne naprave. Obratovalni dnevnik
se vodi v skladu s poslovnikom.

Za obratovanije lovilca olj je izdelan Poslovnik za obratovanije lovilca olj v galvani.

4.2.2.5 Lovilecolj priplatoju za kovinske odpadke (LO-ODP, N15)

Druzba LIV Systems d.0.0. uporablja eden zunanji podtalni lovilec olj, kamor se stekajo padavinske
vode in morebitno razlite oljne tekoCine iz skladi$¢ odpadkov in olj. To je lovilec olj z usedalnikom (LO-
ODP, N15) pri platoju za kovinske odpadke, v katerega so napeljane padavinske vode iz platoja za
kovinske odpadke. Odtok iz lovilca olj je napeljan v tovarnisko kanalizacijo. Prispevna povrsina za LO-
ODP (N15) je 120 m2,

Podatki o lovilcu

Tabela 3: Podatki o lovilcu olj LO-ODP.

Lovilec olj — oznaka Dimenzija Volumen Gauss —Krugerjeve | Uporablja
dolZina x Sirina x koordinate
globina
Lovilec olj z usedalnikom 2,2x215x1,8m | Usedalnik 2,2 | y=437876 LIV Systems
LO-ODP (N15), m3 X= 69795 d.0.0
pri platoju za kovinske Lovilec olj k.0. Zalog
odpadke, V1-9 2,4m3 parc.St. 393/51

Z utrjenimi povrSinami in lovilci olj za prestrezanje morebitno razlitih olj in zaoljenih teko€in, je
prepreceno onesnazenje zemlje in vode in s tem Skodljivi vplivi na okolje.

Monitoring odpadne vode iz teh lovilcev se ne izvaja.

Za pregledovanie in praznjenje lovilcev olj je zadolZena sluzba vzdrzevanja. Olje pobira iz lovilca olj,
kadar plast olja v prekatu doseZe debelino sloja 3 cm. Olje pobira z zajemalko v kovinski sod. Odpadno
olje se odda zbiralcu nevarnih odpadkov. Ob&asno se prazni in o€isti celoten lovilec olj, ¢is¢enje izvaja
zunanje podietje.

Postopek za obratovanje (vzdrzevanije in CiSCenje) podtalnih lovilcev ol] je opredeljen v predpisu OP

viv v viv v

3011. O ciSCenju lovilcev olj se vodi »Dnevnik CiSCenja lovilcev olja«.
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4.2.3. UKREPI ZA ZMANJSEVANJE EMISIJ V VODE
Ukrepi za zmanjSanje emisij v vode, ki so navedeni v 5. ¢lenu Uredbe o emisiji snovi in toplote pri odvajanju odpadne vode iz naprav za proizvodnjo kovinskih
izdelkov, so nasteti in opisani v Tabeli 2.

Tabela 4: Ukrepi za zmanj8anje emisij v vode, ki so navedeni v 5. &lenu Uredbe o emisiji snovi in toplote pri odvajanju odpadne vode iz naprav za proizvodnjo kovinskih izdelkov.

3

St. | Ukrep iz 5. ¢lena Uredbe Pojasnilo ukrepa / navedba poglavja, kjer je zajet opis
1 | Obdelava kopeli (delovnih raztopin) z Glej izloCanje olja iz vroCe razmastilnih kopeli - lovilec olj LO-O1, LO-02, LO-B1, LO-B2
uporabo primernih postopkov kot so
membranska filtracija, ionska Za vzdrZevanje procesnih raztopin se izvaja se filtracija cinkovih kopeli:
izmenjava, elektroliza, toplotni postopki a) lzvaja se kontinuirna filtracija kislega in alkalnega cinkovega elektrolita, da se odstranijo necistoce,
ali drugi podobni postopki, z namenom, kot so mehanski delci, zelezovi oksidi in organske necistoCe. Obcasno se izvaja tudi CiSCenje
da je uporabnost kopeli ¢im daljSa. kislega cinkovega elektrolita z obarjanjem raztopljenega zeleza z vodikovim peroksidom.

b) lzvaja se tudi kontinuirna filtracija in izlo¢anje olja iz raztopin za vroe razmascevanije iz linije
bobnov in obesal, na koalescentnih filtrih v loCilcu olja. LoCilec olja je veCprekaten, nameScen ob
kadi za vroCe razmaSCevanie pri liniji obesal. 1zlo¢eno olje se iztoCi in zbere v 1m3 kontejnerju ter
odda pooblaséenemu zbiralcu odpadkov.

Ostalih postopkov (ionski izmenjevalci, elektroliza delovnih kopeli, toplotni postopki) ne uporabljamo
2 | ZmanjSevanje izgub sestavin kopeli z Linija obeSal: je namenjena za cinkanje vecjih izdelkov. Izdelke se nalaga na tipska obeSala, obeSena na

izbiro primernega prevoza
obdelovanceyv, s prepre€evanjem
prelivanja, z ustreznim brizganjem in z
izbiro optimalne sestave kopeli
(delovne raztopine).

nosilno letev. ObeSala so izdelana tako, da je zagotovljena optimalna razporeditev kosov na obesalih, ki
omogoca dobro izpiranje in odcejanje. Nalaganje izdelkov se izvaja na nakladalnem mestu, od koder
transportni vozi¢ek dvigne letev z obesali in jo po predvidenem programu (Casi obdelav) prenasa
avtomatsko skozi vse faze obdelave in po kon¢anem postopku prinese nazaj na nakladalno — razkladalno
mesto, Kjer se izdelke sname z obe$al in jih odloZi v box palete. Na liniji obesal so instalirani trije
transportni vozicki za transport obdelovancev skozi postopek cinkanja.

Linija bobnov : je namenjena za cinkanje drobnih izdelkov. Na nakladalno- razkladalnem mestu se
obdelovance nalozi v bobne (plasticen, perforiran boben), ki jih trije transportni vozicki prevazajo skozi faze
obdelave. Skupaj je na liniji 23 bobnov. Bobni so izdelani iz plastike in perforirani z okroglimi odprtinami
premera 3 mm ali 6 mm. Odprtine omogocajo dober prenos elektrolita do obdelovancev in odtekanje
elektrolita iz bobna. Nosilnost bobnov je 150 kg. Polnitve bobnov so od 12 do 130 kg, odvisno od vrste
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izdelka. Vsi bobni so novi.

Lakirnica: Lakirna linija je namenjena lakiranju vecjih izdelkov, katere se obeSa na obeSala. Transport
izdelkov se vrsi z kroznim transporterjem, ki je obeSen na nosilce pod stropom lakirice. Razdalja med
obesali je konstantna in znasa 800 mm. Hitrost gibanja traka je nastavljiva z frekvencnim regulatorjem in
znaSa od 0,8 do 1,2 m/min. Hitrost se nastavlja glede na vrsto izdelka. Na transporterju je 100 obeSalnih
mest.

Na liniji se barvajo izdelki za lastno proizvodnjo. Zaradi optimizacije procesa so izdelane za vsak izdelek
namenska obesala. Namenska obeSala omogocajo optimalno razporeditev izdelkov, kar je pogoj za dobro
razmasCevanije in izpiranje obdelovancev. Nalaganje izdelkov se vrsi roéno na nalagalnem mestu, od
koder se izdelki z veriznim transporterjem kontinuirano transportirajo skozi vse faze obdelave. Po
kon€anem postopku se izdelke roéno sname iz ve$al, ter se jih odlaga na mesto pakiranja.

3 | Veckratna uporaba vode za spiranje z
uporabo primernih metod, kot so krozni
sistemi z uporabo ionskih
izmenjevalcev, kaskadno spiranje,
spiranje z brizganjem in ostali varcni
postopki spiranja.

viv v

V galvani uporabljamo CiSCenje vode z ionsko krogotocno napravo. Voda tako krozi v zaprtem krogotoku
med obema linija in ionsko izmenjevalno smolo.

4 | Ponovno pridobivanje sestavin kopeli iz
vod za spiranje ali vracanje sestavin
kopeli iz izpirnih vod nazaj v tehnoloski
proces.

Ponovno pridobivanje sestavin kopeli iz vod za spiranje se ne izvaja - ni rentabilno.

VraCanje iznosa, predizpiranje:

a) Na liniji obeSal uporabljamo stojeco izpiralno kopel po vroéem razma$¢evanju za dopolnjevanje
izparele vode iz kopeli za vroge razmascevanje (z dodajanjem stojece vode v lodilec olj). Svezo
vodo se dodaja v stojeCo izpiralno kopel in s tem izboljSa ucinek izpiranja.

b) Na liniji bobnov se stoje¢o kopel po cinkanju uporablja za dodajanje v kad za raztapljanje cinkovih
anod.

c) Pripredobdelavi v lakirnici se izpiralno vodo iz kadi dodaja v delovno razmastilno-fosfatirno kad,
voda iz tusiranja pa doteka v izpiralno kad in jo s tem nadomes$¢a in osveZuje

Ostale tehnike za pove&anje vra¢anja iznosa oz. pridobivanje kovin (cinka) iz iztroSenih raztopin (npr.
izparevanje, elektrodializa, reverzna osmoza, elektroliza, ionska izmenjava in obarjanje) za nas niso
ekonomicne.
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Zbiranje in vracanje
etilendiamintetraocetne kisline (EDTA)
in njenih homologov ter soli iz kemicnih
bakrovih kopeli in pripadajocih izpirnih
vod.

EDTA in njenih homologov ne uporabljamo.

Odpadna voda iz razma$c¢evalnih
kopeli, kopeli iz odstranjevanja kovin in
nikljevih kopeli ne sme vsebovati
etilendiamintetraocetne kisline (EDTA)

EDTA in njenih homologov ne uporabljamo.

LoCevanje posameznih vrst odpadne
vode, ki vsebujejo kromate, cianide,
nitrite, kompleksante, in njihovo lo¢eno

viv v

CisCenje

Glej shemo in opise v {€. 4.2.2.1.3

Konéno ¢isCenje tehnoloSke odpadne
vode s peScenimi ali prodnatimi filtri,
ionsko izmenjavo ali drugimi primernimi
postopki

Glej opise vi€. 4.2.2.2.3

10

Zbiranje in od odpadne vode lo¢eno
odstranjevanje topil in odpadnih
raztopin za razmaScevanje in CiS¢enje,
ki niso na vodni osnovi, ter gosc, ki
vsebujejo teZke kovine

Tovrstnih odpadkov ni.

11

Uvedba in uporaba kroZnih sistemov za
ponovno uporabo emulzij pri hlajenju in
mazanju

Na oddelku stiskalnic se na povrsino plo¢evin nanasa hladilno rezilno sredstvo (10 % vodna raztopina), s
pomocjo mazalnih valjev previe¢enih s filcem, ki nana$ajo mazalno sredstvo na povrsino traku. Tekocega

odpadka ni.

12

Od odpadne vode loceno zbiranje in
obdelava izrabljenih emulzij.

Odpadnih emulzij za obdelavo ni.

18




